Alberi lineari per applicazioni ad alta precisione
IC: istiche: F icolarita 10.03, C l

R197

Alberi |
Gradino su un lato, maschiatura sui due lati/Gradino su un lato, maschiatura sull'altro

[WPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ([ L | 0.03 ]), vedere &= P197.
[WlPer i tipi con gradino su un lato, maschiatura sui due lati con sedi chiave, vedere 5" P.135.

Tipo 8 Toll. D
di Jato, maschi i due lati | Gradino su un lato, jatura sul'aftro mm?;e' [(Durezza T D| g6 h5 8
Toll. D g6 | Toll. D h5 | Toll. D f8 | Toll. D g6 | Toll. D h5 | Toll. D f8 superficie _8[-0005| 0 -0.013
SFAA |SFUE - SFNA |SFEU - EN 1.3505 EQUiV | b+ otetiva tamoraa R 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
SSFAA |SSFUE - SSFNA |SSFEU - EN 1.4037 Equiv. | jndyrigng 2EP 112 12|
PSFAA | PSFUE - PSFNA |PSFEU - EN 1.3505 Equiv. | EN 1.3505 Equiv. Gromatua e rso- 13| 0.006 | 0 0.016
PSSFAA | PSSFUE . PSSFNA |PSSFEU B EN 14037 Equiv.| 58HRC~ Sesor i 50 5p ~ 15| :0'017 0,008 :0'043
RSFAA | - - _|RSFNA| - ~[Ent.3505 equi | BV ATENIL  SBHRC~ [T g 16| ’ : Codi P itari
- - PSFGA - - PSNGA |EN 1.1191 Equiv. Comatura dura 18 odice i rezzo unitario
N n PSSFGA n N PSSNGA [EN1.4301 Equv. - E:;{;%Dﬁm\:rr:zm;uw 20 MinL| L51 [L101 [ L151 | L201 | L251 | L301 | L351 | L401 | L451 | L501 | L551 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 | L901 | L951 |L1001|L1101|L1201|L1301|L1401
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) L Gradino su un lato, maschiatura sullaltro g G Senza tratta- 2-C 50
(®La ricottura puo ridurre la durezza sulle aree o, ( 1/ Tyento superiicie
lavorate delle estremita dell'albero (lunghezza W 8 - - - - - - - - -
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Codice componente Incrementi di 1mm Selezione Selezione M| Rr|c 35
Tipo D L F P M (Fil. grossa) N (Fil. grossa) Max %0
8 [25-798 6 |3 345 800 50
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r le dimensioni P & richiesto M+3<P. (®)Quando D-P<4, la smussatura C della sezione con gradino & 0.2 o inferiore. (®)Per il tipo con gradino su un lato, maschiatura sull'altro, per le dimensioni L & richiesto Nx3<L. 50
uando Mx2.5+4+Nx2.5+4>(Y), i fori maschiati pilota possono essere passanti. Quando Mx2+Nx2=(Y), la profondita effettiva della maschiatura con diametro maggiore ha la priorita. 8 - - - - - - - - -
10 - - - - - - - - -
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Dettagli varianti B P113 - - - " - -
— - — - 9 = « Gradino su un lato, maschiatura sui due lati « Gradino su un lato, maschiatura sull'altro
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Modifica tolleranza dimensione L - o o B
LKC = = Sede vne_ di fermo a 90° in una posizione Codice componente Prezzo unitario
®Non applicabile quando D-P<2. Eﬂ:&: — I il re RC10 - MinL | L51 L1071 | Li51 | L201 | L301 | L4o1
LKC Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. = 2 ioesufapicaziond Applicabile solo a D=10 ~ 30. Tipo b 5’0 1c;0 15:0 260 380 460 5(;0
® L<200 -L+0.03 [ @ Non disponibile in combinazione con WRC.
|_LkC ' 8
200<L.<500 -+»L+0.05
F 10
L>500 ~aL+0.1 Sedi vite di fermo a 90° in due posizioni 12
Sedi chiave in due posizioni D[W[g D[W|[& h =l [Codice dordine WRC10-Y10 Peri dettagli, 13
Codice dlordi g 7 2017 ; lcabi 10 ~ vedere la pa-
WSC‘Z.X’.} ol 8] & 25722110 Er‘_._‘__} R } | wre Ap.p.llcgblle $0l0@D=10~ 30. "o i el RSFAA [ 15
WSC, X=Incrementi di Tmm T el wrel bl bl | Y (@Non disponibile in combinazione con RC. |varianti albero. (®RSFNA 16
% WSC | @ WSC+X+Lix2<L <331l 35730118 WRE] b - ®Le due sedi vite di fermo non vengono | &=P113 18
wsel [ 16 4 X (® WSC(X)> 0 5113110 40036 orientate sullo stesso piano. i 20
®Le due sedi vite di fermo non vengono 16 14| 5041 ] 4y SC (. e 5(5]
orientate sull stesso piano. T T L Modifica in maschiatura fine
Sede vite di fermo in una posizione NSC NSCH (Modifica diNin NSC) Codice nte Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
. FC10-E8 ore A aD=120sup. MinL | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201 MinL | Li01 | L201 | L401 | Le01 | Lsoi | Lio01 | Li201
a’F_CT_Tk FC, E=Incrementi di 1mm Tipo D v v ! L v t t ? Tipo D t v v ] v ! i [
| FC |@®Fc<3d 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1498 100 | 200 400 600 800 | 1000 | 1200 | 1498
o [ i = ® Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 % Modifica la profondita effettiva della maschiatura in M(N)X3. 8 2 2 E 8 - - -
E=00 Ex2 ——  MD(Mx3) ND(Nx3) MDB/NDS (Modifica di M in MD, modifica di N in ND) 10 - - - 10 5 5 g
2 MD Hono
®Non disponibile in combinazione con WFC. 3 ND tAppll':ablle Isotlo a'vlllgﬁgg&jm[l)=6~20 12 S 8 iz - -
—_——— laschiatura su un lato: MDx3.5+42| - - - -
Sedi vite di fermo in due posizioni h (®)Maschiatura sui due lati: MDX3.5+4-+NDx3.5+4>L 15,16 = 15,16 =
[ods il WFG3-AG-E4 . ®E§;2’; 18,20 - &zz:@‘; 18.20 -
A MWD E Vg%é\éggllacrementl dilmm 7% (®Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BE"P113 §g = : ig =
\-i- ] x WFC % g(lg"go 1A(53D ;WFC’ OWFC<L/2 — ®g;1namnf10 si selezionano pit varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 35 35
= -Ei = 4 =0 0 A(F)>: — . — 40 40
(&)L et oo o vengono ot sl tesso pno.Non isponb aorbnazip- ) € Varianti possono ridurre la durezza. Vedere B P.112 50 50
1 con FC.




