Alberi lineari per applicazioni ad alta precisione
I b - Caratteristiche: Perpendicolarita 1L0.03
Alberi 2 E— P
Filettatura su un lato, maschiatura sull'altro con gola di scarico
[MlPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ([ L [ 0.03 ), vedere 55" P203.
.Per alberi con sedi chiave/foro trasversale, vedere £5° P147.
Tipo N 8 Toll. D
Tol.Dg6 | Toll.Dh5 | TolDfe | LoMateriale | [IDurezza | totumeniosuperie D | g6 | h5 | 18
SAFD SFDU - EN 1.3505 Equiv. _81-0005| 0 -0.013
" . - 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
SSAFD SSFDU - EN 1.4037 Equiv. Pr_ofaeffemva tepﬂjll}lr; 5
— a induzione 2=P.
PSAFD PSFDU - EN1.3505 EQUN |y 1 3506 Equi, SEHRC~ |pommmmmsmiursso- 13
PSSAFD PSSFDU - EN 1.4037 Equiv. | EN 1.4037 Equiv. 56HRC~ | Spessore placcatura: 5p 0 sup. 15| -0.006 | 0 -0.016
RSAFD - - EN 1.3505 Equiv. Plccara TBC | B0 || 0 || 0 Godice componantd T
- - PSAGD EN 1.1191 Equiv. . Sonatrads s 18 MinL| L51 [L101 | L151[L201 [ L251 [ L301 [ L351 [ L401 | L451 [ L501 [ L551 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 [ L901 | L951 [L1001]L1101[L1201]L1301[L1401
- - PSSAGD EN 1.4301 Equiv. Spessore placcatura: 104 0 Sup. 20 Tipo D : 1 @ @ [ @ @ @ l 1 @ @ @ : @ @ ! 1 f f ? @ f 1 !
g1 -0.007 | 0 -0.020 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1493
25
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;73 -0.025 | -0.011 | -0.064 e N I e
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(®La ricottura puo ridurre la durezza sulle aree = T o 30
lavorate delle estremita dell'albero (lunghezza 0 1 2 35
filettatura effettiva + circa 10mm). BE'P112 _ O 40
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, rettilinei- = N Nx2 50
ta, perpendicolarita, concentricita e variazioni F L < 8 - - - - - - - - -
della durezza BE P11 ) 10 - - - - - - - - -
12 - - - - -
(®Caratteristiche placcatura LTBC GE'P128 13 _ - - N -
15 - - - - -
Codice componente Incrementi di imm Selezione Selezione (Y) c Dim. fil. grossa gola di scarico SSAFD 16 - - -
Tipo D L F M (Fil. grossa) N (Fil. grossa) Max M [Passo| MC (a) 18 - N N
@SSFDU [ —
8 [ 25~ 795 6 3 45 800 6 |10] 44 [2 0
(Tolleranza D g6)  (Tolleranza D hs) | 10| 25~ 795 6 8 34568 800 8 [125] 60 |, 25 S A
SAFD SFDU 12| 25~ 995 6 8 10 4 5 6 8 1000 ; 10[15] 77 30
SSAFD SSFDU 13| 25~ 995 6 8 10 12 4 5 6 8 1000 i'n5f° 12[175] 94 [, 35
PSAFD PSFDU 15| 25~ 995 6 8 10 12 4 5 6 8 10 1000 | 16 20| 130 40
PSSAFD PSSFDU 16| 25~1195 6 8 10 12 4 5 6 8 10 1200 20[25| 164 50
RSAFD 18| 25-1195 | 5sF=Mx3 [6 8 10 12 16 4 5 6 8 1012 1200 24|30] 196 |5 8 E I I I A AN N I
(D<30, L<500) 20| 25~1195 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 1200 30[35] 250 10 - - - - - - - - -
25| 25~1193 8 10 12 16 20 24 4 5 6 8 10 12 16 1200 12 - - - - -
g"ge:gﬁbma) 30| 25-1493 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 1500 | 100 13 == =1T=1-=
PSSAGD 35| 25~1492 10 12 16 20 24 30 8 10 12 16 20 24 1500 | inf. 15 - - - - -
SSAG 40| 40~1490 12 16 20 24 30 10 12 16 20 24 30| 1500 PSAFD |16 - - -
- 18 - - -
i _ .50 50~1490 16 20 24 30 12 16 20 24 30| 1500 @®PSFDU % . - -
(®)Per la lunghezza complessiva L si richiede Nx3<L.
25 - - -
Example  SAFD20 - 277 - F25 - M10 - N12 -
50
s N . B 8 N _ . B B
10 - - - - - - - - -
12 - - - - -
13 - - - - -
15 - - - - -
7 oy [ - [F ] - WG, 5 - [ WNSG, )] - Lc-ac) oo | SN
| Alterations SAFD30 - 250 - F40 - M20 - N20 - LKC @pssrou 2 =1 -
. d Dettagli varianti B 113 20 - - -
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. ig = = =
Modifica tolleranza dimensione L b1 = Sede vite di fermo a 90° in una posizione 35
= [Codie dorine] LKC ] Codice doring RC10 40
] LkC | ®Nonappiicaie quando D-Ms2. Et=—1 RC | Ricsaraond Applcbie s00 2 D=10 - 30. 50
LKC @[I)_lmzeggmm L speflﬁg%b;h in incrementi di 0.1mm per LKC. | _@ ] j @ Non disponibile in comhinazione con WRC.
< oL L
200<L.<500 --+L+0.05 h e izdd'v‘t: ?L”"\;’;;‘Et‘;:]“”“izm"i Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
Sedi chiave in due posizioni DTW[er DW[& —— _-'D"j - ‘" S ~ ) Min L L51 L101 L151 L201 L301 L401 ) MinL | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201
Lol EIPE ,qu} WRe | Iestaaind Appcabie soo aD=10 ~ 30. Tipo D j ' . : ) ' ) Tipo D j h ) : ) ) . .
LatoM [odice dordind WS C12-X8 Ti% 8 %% 10 ‘ ®Non disponibile in combinazione con RC.  |per i dettagli 50 100 150 200 300 400 500 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1493
Olr = ‘ WSC, X=Incrementi di 1mm ol ol wre| ol bl [ Y ®Le due sedi vite di fermo non vengono  |vedere la s Py N N N
WSC [® WSC+X+£1x2<L —sta11  =eten 15 ' ' orientate sullo stesso piano. (IR 2 - - -
Wse lelx M ®WSCR)0 REIRE 35130 delle varianti | 10 10
fo oL d( ) e NEVEENLUE T2 ph MNIC, MV el fine) Modifica in filettatura fine albero. 12 12,13 - -
e due sedi vite di fermo non vengc » b Codce dordng ==P113
orientate sullo stesso piano. ’ 18[16] / MMC s mg&iﬁa di M in MMC) :g :Z ;g
— - — MMS MMS14 RSAFD PSAGD
Sede vite di fermo in una posizione SR 16 25 R
k0 £ FC10-E8 (Modifica di M in MMS) L 18 30
@ FC E%EE";CFS'"S"“ dies 78[)18 7'1‘ NSC (Fil. fine) Modifica in maschiatura fine 20 =
<3X ~ ice dording 25 40
= (® Quando 1.5D<FC, FC<L/2 2040 | 2 == nsc |BIEdwidNSGl4
(® E=00E>2 5 3 q (Modifica di N in NSC) 30 50
& Non disponibile in combinazione con WFC. B agcin Applicabile  D=12 0 sup. 180 = : =
i vite di o P Modifica la lunghezza effettiva della parte maschiata in Nx3. 12,13 N -
Setﬁ V‘Ite‘dl fermo_ln tfue posizioni ND(Nx3) NDG (Modifica N in ND) s :
[Codice dordinel WFC8-A8-E4 S e e - 15, 16
-E4 == ND e sulaplcaziong Applicabiile solo a D=8~30,
A WU WFC, A, E=Incrementi di Tmm D T h (3 Ne6-20 PSSAGD |18:29 -
4‘H—H—Hk WEC (® WFC<3xD 818 | 1 — (®)Maschiatura su un lato: NDX3.5+42L 25 -
(® Quando 1.5XD<WFC, 2WFC<L/2 20-40 | 2 — - —— —— 30
= = @ AE)=0 0 AE)>2 50 3] (®)Per i dettagli,vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BE"P.113 35
® Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo stesso piano. ®0uand_o i selezionano pil varianti a distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm. o
Non disponibile in combinazione con FC. (®Le varianti possono ridurre la durezza. Viedere BE™ P112 =




