Alberi

Filettatura sui due lati

[WPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ([ L | 0.03 ]), &5 vedere P207.

[WlPer il tipo con filettatura sui due lati con gole di scarico, =¥ vedere P157.

Alberi lineari per joni ad alta precisione

(Caratteristiche: Perpendicolarita 1.0.03, Concentricita -oq
o

1 P207

[O[Tipo di precisione 00.02]

WlPer gli alberi con sedi chiave e foro trasversale, Z¥ vedere P155.

Codice componente]

Prezzo unitario

Tipo

D

MinL| L51 [L101

50 | 100 | 150

L201

250

L251

300

L301

350

L401

450

L451 | L501

500 | 550

L551
@

L601

@

650

L651
l
700

L701 | L751

750 | 800

L801

L1001
@
1100

L1101

@

L1201|L1301|L1401

l 1
1300 | 1400

@
1496

SFAM
®SFUM

600

850

1200

o|a|s

SSFAM
(®SSFUM

Tipo [DMateria- Toll. D
Toll. D g6 Toll. D h5] Toll. D 18 le BIburezza | gatamento superticie D[ g6 | h5 | 8
SFAM SFUM - EN 1.3505 Equiv. | Prof. effettiva tempra a B 4 -
SSFAM _ |SSFUM - EN 1.4037 Equiv. Iﬂﬂlgw; 5 | -0.004 | 0
B i g -0.012 | -0.005 [
PSFAM__| PSFUM EN 1.3505 EQUIV.| o, 33505 Equiy v — 6 oo
PSSFAM |PSSFUM - EN 1.4037 EquiV.| 56HRC.. Spesorsplaccatr: 5105 -0.028
RSFAM - - EN 1.3505 Equiv. | EN 14037 Equn.  56HRC~ Placcatura LTBC 8 1-0.005| 0 -0.013
- - PSFGM  |EN 1.1191 Equiv. Cromatura dura 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
- DL laccatura: HV750 ~
- - |PSSFGM [EN1.4301 Equiv. e Pz 10405, 12|
13
L e | 808
Yy e
Senza trattamento superficie 20 0007 | 0 0.020
25| i
m M (Fil. grossa) =P 2R " NP 6 N (Fil. grossa)=Q 301 -0.020 | -0.009 | -0.053
. W) 3
— — (72 0] 05 | 0or1 | D06e
(9)La ricottura puo ridurre la durezza sulle B.g’ é’“ (=] 50| i )
aree lavorate delle estremita dell'albero (— \J
(lunghezza filettatura effettiva + circa B —S
10mm). BEP112 F_ 3 L T E]
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, )
rettilineita, perpendicolarita, concentricita
e variazioni della durezza B P111
(®)Caratteristiche placcatura LTBC 55 P128 O] 001 | A
Codice componente ncrementi di 1mm Selezione (Y) R c Din.f gossa
Tipo D L F, B,S P, Q Max M, N | Passo
4 | 25~296 300 o 7 3 105
5 [ 25-3 mu;idg ;;gg) 2 700 020inf. | 0.20inf. o7
6 5~5 o 4 5 00 5 108
(Toll. D g6) (Toll. D h5) 8 | 25-7 (Quando P8, 10 2 5 6 00 6 [1.0
SFAM SFUM | 10] 25~796 | (Quando P>12) 4 5 6 8 00 05 8 |1.25
SSFAM SSFuUM | 12[ 25-9 B=<F-5 5 6 8 10 1000 0 0 [15
PSFAM PSFUM |13]25-9% (Quando Q<6) 5 6 8 10 12 1000 | 0.3 inf. 2 |1.75
PSSFAM PSSFUM 15 | 25~996 2<F=Px5 S=<T-2 5 6 10 12 1000 0 6 2.0
RSFAM u 16 | 25~119 2=<T=Qx5 | (Quando Q=8, 10) 5 10 12 1200 inf. 0 |25
18| 25~119 S=T-3 5 10 12 1 1200 4 [3.0
(D<30,L<500,Ymax<800) 20 25-119 (Quando Q=12) 10 12 1 1200 0 |35
S=<T-5
(Toll. D 18) 25| 25~119 (Senza fi 10 12 16 20 24 1200 10
30 | 25~149 _ 10 12 16 20 24 1500
PSFGM _(0=6) 35| 25-149 B0 10 12 16 20 24 30| 1500 05 |
$=0 - inf.
PSSFGM (D=6) 40 | 25-149 (®)B, S=Passox3 12 16 20 24 30[ 1500 | o
50 | 25~149 1620 24 30] 1500 inf.
(Filettatura non applicata quando B=0 0 S=0. (®D>P(Q)
iy [srorenes]| - [+ ] - [¥ ] -[8]-[7]-[7]-[5]-[a]
Example  SFAM20 - 300 - F30 - B20 - P8 - T20 - S15 - Q10
i [71-[5)- [Pewc, st - (7] - [5 ] - [aiavo,amsi |- wkc---ece)
Alterations’ SFAM30 - 300 - F40 - B30 - P20 - T50 - S40 - Q16 - LKC
Dettagli varianti B R113
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Modifica ol i ione L b1 < Sede vite di fermo a 90° in una posizione
odifica tolleranza dimensione _ _ RC10
LKC 8- —JB (D1 RC Applcabile solo @ D=10 ~ 30.
O JO | e |[®Nonapicasiequntonraz RC f @ on dsponibie ncombiazone conWAC
Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. DR — L
LL—KC—J ® ;‘()(0238 <500 :ll:fggg Sedi vite di fermo a 90 in due posizioni _
(3500 -L=0.1 h, = [adoe dordng WRC10-Y10 s
] WRC Joesurapicaiond Applicabile solo aD=10 ~ 30. | noramica delle
Eﬂ] * @Non disponibile in combinazione con RC. | varianti albero.
Sedi chiave in due posizioni DIW[er D[W[e WRC| bl __pil | Y @Le due sedi vite di fermo non vengono | BE'P113
[Codice dordine| WSC12-X8 6] 5] _18[16] ' - orientate sullo stesso piano.
e surappicaing Applicabile a D=6 o sup. _8] 7| 8 _20]17]10 [
WSC, X: i di imm 10| 8 2522 L )
WSC b Modifica in filettatura fine
@WSC+X+1x2<L. 27| 30]27] PMC,PMS QMC,QMS | PMC |y, D
BWSCX0 Ta[11] ,, 35[30 15 e (Fil el PMS PMC14(M0d!f!ca di P in PMC)
®Le due sedi vite di fermo non vengon 15[ 13| = “40[ 361, - = QMmCc AR PILALS)
orientate sullo stesso piano. 1614 50 41 QMms gmgl 2 mog!?ca g! 8 in ((mg
lodifica di Q in
Sede vite di fermo in una posizione
RE FC10-E8 (®Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BE"P113
——T—T—T‘ FC, E=Incrementi di 1mm T 1 (®Quandosi selezionano pil varianti, la distanza tra e aree lavorate deve essere maggiore di 2mm.
FC |(®FC<3xD [ 05  (®Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere BE" P.112
J_ (®Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 1
(DE=00 E>2 2
@Non disponibile in combinazione con WFC. 3
Sedi vite di fermo in due posizioni
[Codice d'ordine] WFC8-AB-E4
A, WFC W g WFC, A, E=Incrementi di Tmm
L (®WFC<3XD _
WFC @ auando 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 B m_
- ) ®AE)=0 0 AE)>2 —
@ Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo stes 5040 2
Non disponibile in combinazione con FC. 57"0T

PSFAM
®PSFUM

PSSFAM
(®PSSFUM

Codice

Prezzo unitario

Codice componel

Prezzo unitario

Tipo

Min L L51

50 100

L101

1
150

L151
l
200

L201
1
300

L401

500

Tipo

Min L

100

L101

200

L201

400

L401
1
600

L601
1
800

L801

1000

RSFAM

4-Fori passanti

%em con filettatura sui due lati (PSFAM)

PSFGM

PSSFGM




