Alberi lineari per applicazioni ad alta precisione
- Caratteristiche: Perpendicolarita L0.03
Alberi oo e
o a a a - 5
Filettatura sui due lati con gole di scarico
[lPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ( ), 2= vedere P209.
Tipo [MMateria- 8 Toll. D
Toll. D g6 | Toll. Dh5 | Toll. D 8 le CIDurezza | yitametosuperi D[ g6 | h5 | 18
SAFM SFMU - EN 1.3505 Equiv. . “8]-0005] 0 0,013
SSAFM [SSFMU - EN 1.4037 Equiv. | Prof, eﬁemvatle’nﬁaza 10] -0.014 | -0.006 | -0.035
- | induziong =='P: [Comawadia 12
PSAFM__|PSFMU - |EN13505 EQUN |y ey SR | g e s - 3]
PSSAFM |PSSFMU - EN 1.4037 Equiv. |EN14037Equv.  56HRC~ | Spessore placcatura: 5u 0 sup. 315 -0.006 | 0 -0.016
- - i ——1 -0.017 | -0.008 | -0.043
RSAFM EN 1.3505 Equ!v. mm:f:'c:tura i3 6| Codice Prezzo unitario
- - PSAGM _[en1.1191 Equiv. B b 18 MinL] L51 [L101]L151[L201[L251]L301[L351]L401]L451(L501 [L551]L601|L651|L701|L751]L801]L851]L901 | Le51 [L1001|L1101]L1201|L1301]L1401
- - PSSAGM |EN 1.4301 Equiv. Spessore placcatura: 104 0515 20 Tipo D ' @ @ v 1 @ @ @ 1 @ @ @ v ? @ @ @ ? @ @ @ 1 1 @ @
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(®Laricottura pud ridure la durezza sulle aree lavorate dell estremita = _| a 30
dellalbero (lunghezza filettatura effettva + circa 10mm). BE P 112 Y 35
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, rettilineita, per- & 40
pendicolarita, concentricita e variazioni della durezza D 50
BEPIN N 8 - - - - - - -
(®Caratteristiche placcatura LTBC Li'P128 10 - B B - - - N
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Codice componente Incrementi di imm Selezione ) c Dim. fil. grossa gola di scarico SSAFM j‘g = = =
Tipo D L FT M, N (Fil. grossa) Max M |Pas-| MC | @SSFMU 54 = = =
8 25~790 6 800 N | so | NC 25 B B B
(Tolleranza D g6) {Tolranza D 12 2?;28 g g - 1338 6 | 10|44 2 e
SAFM -
SSAFM gg'l‘:’lhbl’ 13| 25-990 6 8 10 12 1000 ooi'nsf 6 |[EB]| @] 40
PSAFM u 15 | 25-990 6 8 10 12 1000 : 10| 15 | 77 50
PSSAFM Eg;'l\:"“lnj 16| 25-1190 giis"‘\’"": 6 8 10 12 1200 8 S I I I I I I
RSAFM U 18 [ 25-1190 =T=hx 6 8 10 12 16 1200 L2 [N RN 10 S I IR A I A R I
(D<30,L<500,Ymax<B00) 20 | 25-1190 6 8 10 12 16 1200 16 | 20 | 130 = T T
Toll. D f8 25 25~1190 8 10 12 16 20 24 1200 15 = = = = =
(PDS'AG)M 30 | 25-1490 8 10 12 16 20 24 1500 1.0 20 | 25 | 164 o —
35 | 25-1490 10 12 16 20 24 30 1500 oinf. 24 | 30 | 196 | 5 PSAFM 2 e
PSSAGM 40 | 25-1a00 | (PF-{gpPassod 12 16 20 24 30| 1500 @PSFMU ¢ — 1
@T-(0)=Passox3 30 | 35 | 250
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l [ooseconpoere] - [L] - [ F | - [M (MMC,MMS) | - [ T] - [N] - (LKC-+-ecc) 10 - B - = - E B B =
J Alterations SAFM30 - 300 - F40 - M20 - T48 - N16-  LKC 12 - - - - -
Dettagli varianti B P113 1 g :
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. PSSAFM 16 = = -
Mo'difica‘tolleranza dimensione L Sede vite di fermo a 90° in una posizione ®PSSFMU zg
LKC. Re RC10 25 T
®l:9n applicabile quando D-M(N)<2. Applicabile solo 2 D=10 ~ 30. 30
D:l]:[l:D LKC L (I di 0.Tmm per LKC. & Non disponibile in combinazione con WRC. 35
e @L<200  -»L=0.03 | 20
200<L<500 -»L+0.05 Sedi vite di fermo a 90° in due posizioni o 50
L>500 =oL+0.1 WRC10-Y10 Per |dderngI|,
— — STE TTh Wi |[eEstenemd Apicabie sooad=10~ 30, | ERES
Segh Ch'?"e in due posizioni 8l 7 2017 @ Non disponibile in combinazione con RC. | yarianti albero. Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario
[Codce dording WSC12-X8 To[ 8] ® 25722 " ®Le due sedivite difermo non vengono | mep 113 MinL | L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 Min L] L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201
V‘g@ggh;(cfeTegﬂfl 1mm A K I 7 orientate sullo stesso piano. Tipo D @ ! ! ? ! | ¢ Tipo D ! ! : ! @ ¢ ! @
wsc +X+L1x2<l A3 35]301 7 r 50 100 150 200 300 400 500 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1490
®WSC(X)=0 15113110 401361, MMC Modifica in filettatura fine 3 5 2 = =
®Le due sedi vite di fermo non vengono 1—2% 50141 VG WS )~ NG S . e MMS MMC14 (Modifica di M in MMC) 10 10 - - -
orientate sullo stesso piano. NMC MMS14 (Modifica di M in MMS) 12 12,13
— . - NMS NMC14(Mod!f.|ca d!N!n NMC) 3 15’ o =
Sede vite di fermo in una posizione T NMS14 (Modifica di N in NMS) = 18! %
[Codice dordine] FC10-E8 i -
FC E o ;i B[CH . (®Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. B P113 RSAFM 16 PSAGM 25 -
FC, A=Incrementi di 1mm 20~40 | 2
FC |®Fc<3xD 50 | 3 (®Quando si selezionano pill varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm. 18 30
i ®Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 EER14 20 35
®A=00A>2 (®)Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere B P.112 25 40
@Non disponibile in combinazione con WFC. 30 50
Sedi vite di fermo in due posizioni 8 - - N
WFC8-A8-E4 — T 10 - - -
WEC WFC, A, E=Incrementi di Tmm 1 12,13 - -
A_ WG E (®WFC<3xD 2040 | 2 15,16 N
T §| WFC |®Quando 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 —ELLE 18, 20 -
PSSAGM
®AE)=0 0 AE)>2 25 =
@Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo stesso 30
piano. 35
Non disponibile in combinazione con FC. 40
50




