Alberi lineari per ioni ad alta precisione
O Caratteristiche: Perpendicolarita 1L0.03
Alberi
Filettatura sui due lati con gole di scarico e sedi chiave/Con foro trasversale
[WPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ([ L [ 0.03 ), vedere 55" P209.
WPer alberi senza sedi chiave o foro trasversale, vedere &€ P157.
Tipo N Toll. D
Con sedi chiave Con foro [mM?;ena- [)Durezza superficie D| g6 h5 18
Toll. D g6 | Toll. D h5 | Toll. D f8 | Toll. D g6 | Toll. D f8 81-0005] 0 -0.013
SAFU |SFFU - |SFHAM - |EN'1.3505 Equiv. j 10/ -0.014 | -0.006 | -0.035
SSAFU | SSFFU SSHAM EN 14037 Equiv | P01 e g 12
PSAFU |PSFFU PSHAM EN1.8505 Equiv IEHNUWZ%SSFESJJZ HRC- | Doven oo - 13|
PSSAFU | PSSFFU PSSHAM EN 1.4087 EQUIV. g 1057 Eq, B6HRC. | pesve otz Sposp 25[ 0006 [ 0 [-0016
RSAFU - - RSHAM - EN 1.3505 Equiv. Plccatura LTBC — -0.017 | -0.008 | -0.043
- — |[PSAGU| - |PSHGM [ENT.1191 Equv. _ v e 750 T8l
- -~ |pssAGU| - -~ [EN1.4301 Equiv. St ota Iy ;g
Senza tratta- £ —g]-0007| 0 -0.020
Con sedi chiave 'Ee"‘° superticie 53/ ((1§/ %4/ 2733 -0.020 | -0.009 | -0.053
) 35
0] -0.009 | 0 -0.025
40
——1-0.025 | -0.011 | -0.064
] . %
0 &
Rots1) i L]
N
(®)La ricottura pud ridurre la durezza sulle aree lavorate di sedi Senza tratta-
chiave, foro trasversale ed estremita dell‘albero (unghezza Con foro trasversale 8 mento superficie
filettatura effettiva + circa 10mm). B P112 (D<30 L<500) d
(%)Le aree dei fori trasversali possono non rigntrare nelle It Y
tolleranze D.E. a causa della deformazione indotta dalla
ricottura.
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, rettilineita, ¥V \ j
perpendicolarita, concentricita e variazioni della
durezza®E P11 L
(9)Caratteristiche placcatura LTBCLE P128 )
Codice componente Incrementi di 1Tmm Selezione Dim. sedi chiave Dim. foro trasversale ) c Dim fil grossa goladiscarico
Tipo D FT M, N (Fil. grossa) SC W21 H d | Max = e
8 | %5 6 7] 4 | 800, N[ s | NG| @
(Con sedi chiave) (Ic)ogé%ut[isg%sglw 10 25-790 6 8 18] | 3 | 800
(Toll. D g6) (Toll.DhS)  (Toll. D g6) 12 25-990 6810 |10] 1000 A5 o0 | ALON K 2
SAFU SFFU SFHAM 13 25-990 6 8 10 12 o i 1000 i 8 [1.25] 60
SSAFU SSFFU SSHAM 15| 25-990 6 8 1012 1mm |13 4 (1000 3
PSAFU PSFFU PSHAM  [glasite0 | o s |68 107 osugiey  [18]10|Henorementci | 1200 |8 ||
<F=<| P
Eg%}f’u PSSFFU Egﬁw\" 18] 25-1190 | 5sT=Nx3 [6 8 10 12 16 @Sc’;o‘* [ A EED 12175 94
(D<30L<500 a0 20 | 25-1190 6 810 12 16 ?dDeltllaglid_ i 17| sz/2+2 1200 e 8
25| 25-1190 8 1012 16 20 2 ‘epiy |2 1200 il s
(Toll. D 18) (Toll. D f8) Bz 7] 7 | 20| 25 | 164
PSAGU PSHGM 30 | 25~1490 8 10 12 16 20 24 215 1500 1:00 5 .
PSSAGU 35| 251490 | @)F-(g)=Passox3 10 12 16 20 24 30 [30] | 1500 | inf. 24| 30 | 196 | 5
40| 25-1490 | @T-(g)Passox3 12 16 20 24 30 136, - | 1500
50 25-1490 16 20 24 30 41 1500 30| 35 | 250
ordoring [cosescamomere] - [ L |-[ F [-[ M |-[T]-[ N |-[sc]-[H]
Example  SpFyts - 300 - F18 - M6 - T17 - N12 - SC8
SFHAMi5 - 300 - F18 - M6 - T17 - Ni2 - H8
- -[F |- [MMmc, Mms)| - - [N (NmMC, NMS) | - -[H]- @Kc-ecc)
l Alterations SAFU30 - 300 - F40 - M20 - T48 - N16 - sC20 - LKC
Dettagli varianti BE P13
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Modifica tolleranza dimensione L Sedi vite di fermo in due posizioni D [h_
LKC [Codice dording WFC8-A8-E4 [1
G:l]:[]:@ ®Non applicabile quando D-M(N)<2. WFC, A, E=Incrementi di Tmm [2
LKC | _ Dimensioni L specificabili in i i di 0.1mm per LKC. wre |@wresso E
LKC ®L<200  -1+0.03 (® Quando 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2
iggéb<500“"tig-?5 @ AB)=00AE)>2
= okl ®Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo
Secondo set di sedi chiave DIW][&1 D|W]|&l stesso piano. Non disponibile in combinazione con FC.
7 7 20[17
LaoP S)gs Fol 8] & 25(22]"° L . .
G:] ¥ © ‘Ii plite 12770 027 Sede vite di fermo a 90° in una posizione
— SX  |SX=Incrementi di Tmm 237111 350301 '° RC [Codice dordingl RC10
SC_| T [edsx ij @ SC+SX+£1x2<L 5[1310 40[36] 0 e sulippicaiond Applicabile solo a D=10 ~ 30.
® SX=0 J6114]  s0[41]" @Non disponibile in inazione con WRC.
® e e g it sl skt
Sesvie i e e h Sedi vite di fermo a 90° in due posizioni . )
fodce dordnel FC10-E8 " 18 1 I R i oo
S ol 0401 2 stz Applicabile solo a D=10 ~ 30. [teocre &
FC_ JE FC, E=Incrementi di Tmm 50 3 PP anoramica
FC  |® Fc<3xD WRC | @Non disponibile in combinazione con |delle varianti
RC. albero.
Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 o —
% E=00E>2 < ®@Le due sedi vite di fermo non vengono | B P113
®Non disponibile in combinazione con WFC. origntate sullo stesso piano. L
Modifica in filettatura fine
(@Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. B='P113 MMC, MMS (Fil fing) NMC, NMS (Fil. fing) MMg MMC14 (Modifica di M in MMC)
(®)Quando si selezionano pidl varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm. B P114 'I\\lnl\':lc MMS14 (Modifica di M in MMSC)
(®)Le varianti possono ridurre la durezza. BE"P112 NMS NMC14 (Modifica di N in NMC)
NMS14 (Modifica di N in NMS)
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@ Example

Struttura saldatura (camera)

Chiave esagonale

Filettatura sui due lati/Alberi
con foro trasversale

Filgttatura sui due lati/Alberi
con foro trasversale

« Gl alberi con foro trasversale sono adatti per spazi di lavoro ristretti.

10

12,13

15, 16

18, 20

PSSAGU

25

30

35

40

50




