Alberi lineari per applicazioni ad alta precisione
- C: istiche: F icolarita 10.03, Concentricita o
AI berl “E ) ) If, P21
Filettatura su un lato [Pz e 0002
lPer alberi lineari con perpendicolarita dell'estremita albero ad alta precisione ([ L [ 0.03 ), vedere 55" P211.
lPer il tipo con filettatura su un lato con D.E. = D.E. albero, vedere 55" P161. lPer alberi con sedi chiave e foro trasversale, vedere 55" P165.
Tipo [MMateria- 8 superfi- Toll. D
D A
Toll.D g6 | Toll. Dh5 | Toll. D8 le CIburezza cie D| g6 | h5 [ 18
SFAN SFUN E BN 1.3505 Equiv % oot | o -
SSFAN |SSFUN - EN 14037 Equiv| - Prof. effettiva tempra a induzio- ] -0012 | -0.005 [ 070
- ne &=P112 Cromatura d -0,
PSFAN _|PSFUN NISSEN gk SMAC- |Dompahmo- _
PSSFAN |PSSFUN - EN 14097 Equiv.|  EN 1.4037 Equiv. 56HRC~ | Spessore placcatura: 5y 0 Sup. 8] 83?2 -8006 88;2
RSFAN N R EN 13505 Equiv. Placcatura LTBC 10] 0. : : Codice componente] Prezzo unitario
. . PSFGN [evireream Cromata dua % o b M||,1 L LF'>1 L1f)1 L1ls1 L2,01 L2,51 Lssn L3151 L4?1 L4,51 L5?1 L5151 L6?1 L6,51 L7,01 L7?1 L8101 Ls::n L9,01 L9'51 L1(301 L11[01 L12,01 L1(§01 L1z§01
_ . PSSFGN |en 14301 equi ) S;;Zﬁf,?j{;‘.gﬁiﬁﬁa“%j%;Up 5] 83?? 8 m 88}‘35 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1498
16| g g 2 B - - - - - B - 5 5 5 5 5 5 5 5 B B B
6 18 5 . B B B 5 B B B 5 . B
83/ 16/04/04 20 — -
VYY) 25(-0007 | 0| -0020 2 T e e
M (Fil. grossa) =P R ( 6 ) Senza tratta- oy | D || ni) | e 12 -
04 0 mento superficie 3 .
35
\ 010009 | 0 | -002 SFAN  ["15 -
[RokiS 10} a &l -0.025 | -0.011 | -0.064 ®SFUN 12 -
P 20 -
(%)Peril ipo con tolleranza DE. 18, D dewe essere 6 o superiore.
25 .
(9)Laicottura pud ridurre la durezza sulle aree lavorate: 30
delle estremita dell‘abero (unghezza filettatura effettiva L 35
+circa 10mm). 40
(®)Caratteristiche placcatura LTBC (Y) 2-C 50
CEP112 4 > = B B B N
(®)Tolleranza dimensione L, circolarita, rettiinei- 5 - - - -
13, perpendicolarita, concentricita e variazioni 6 - B
della durezza BE P11 8 - - - -
10 - - - -
12 E
Codice componente Incrementi di imm Selezione (Y) R c Din.f.gossa 1 -
Tipo D L F B P Max M_| Passo SSFAN [ 1 -
4 |25~ 298 3 300 |0.20|0.20 %8-% ®SSFUN 1 E
5 |25~ 398 3 4 400 | inf. | inf. TW 20 -
6 |25~ 598 3 45 600 6 [1.0 §f§ -
(Tolleranza D g6) ( D 8 |[25~ 798 3 4 5 6 800 180 §5 35
SFAN h5) 10 | 25~ 798 (Quando P<6) 4 5 6 8 800 12 [1.75 gg
SSFAN SFUN 12 |25~ 998 BsF-2 5 6 8 10 1000 050 _16[20 73 —T— - - ——
- inf. 0 125 5 - [ - - =
PSFAN SSFUN | 13 |25~ 998 Quando Ps, 10 5 6 8 10 12 000 | 0 126 5 : :
PSSFAN PSFUN | 15 |25~ 998 2<F<Px5 Bs<F-3 5 6 8 10 12 1000 | ¢ 30 [3.5 8 - - - 5
RSFAN 0050 PSSFUN| 16 | 25~1198 o (Quando Px12) 5 6 8 10 12 1200 ;‘g - - - -
18 | 25-1198 B<F.5 5 6 8 10 12 16 1200 1 -
(Tolleranza D f6) 20 |25-1198 . 6 8 10 12 16 1200 PSFAN | :
PSFGN ©=9 25 | 25-1198 @BzPassoxs 8 10 12 16 20 24| 1200 @PSFUN 1
PSSFGN (26 30 |25-1498 8 10 12 16 20 24 | 1500 100 20
35 |25~1498 10 12 16 20 24 30| 1500 inf. 30
40 | 25~1498 12 16 20 24 30| 1500 Oi.n5f0 ii
50 | 25~1498 16 20 24 30| 1500 50

2 . . . . . .

5 . . . .
nteng [Gotee componems] - [ L] - [F - [B]-[ 7] 5 . _
Example SFAN12 - 500 - F20 - B15 - P6 8 - - -

SFUNS8 - 150 - F20 - Bi5 - P6 10 - - -
1 -
1 .
PSSFAN [ 1 -
PSSFUN|_16 -
[ [2] - (e, oo ] - omoce) © 5 _
Alterations SFAN30 - F40 - B30 - P10 - LKC 20 -
25 -
Dettagli varianti®= P 113 30
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. jg
it i : Sede vite di fermo a 90° in una posizione 50
g:z:zz‘ﬁglﬁzéﬂza dimensione L e RC10
eIl Hficabill In I dl foe sl Applcabile 5ol a D=10 ~ 30. Codice nte Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. ®Non disponibile in P 1 WRG
Lke |® L<200 4003 on disponibile conWRC. MinL | L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 | L1201 MinL | L51 L101 | L151 | L201 | L301 | L4o1
= F Tipo D @ i @ @ il @ @ il Tipo D i il @ il @ il @
| _Lkc | 200<L<500 --»L+0.05 h Sedi vite di fermo a 90° in due posizioni 50 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 1498 50 100 150 200 300 400 500
1500 o £0.1 Bodice darding WRC10-Y10 5 E = - - 2 . -
@ Non applicabile quando D-P<2. =5 B it suapicaziond Applicabile solo @ D=10 ~ 3. . . 8 B 5 B
D:F@% —X j WRC ®Non disponibile in combinazione con RC. | Per 1 dettagli, 10 5 . . 6
Sede vite di fermo in una posizione WRC| | _for| |V @)L due seivite i fermo non vengono oretate sulo p;ﬁggfnliga 12,13 - - 5
[Codce dording FC10-E8 ? e s o delle varianti | 15,16 5 10
B E 6~18 | 1 PMC, PMS (Fil. fine) Modifica in filettatura fine albero. PSFGN 182,520 5 N 1;
—T T o i di 20-40 | 2 - - [odice dordind PMC14 PEP113 B
FC E% E;’;cr;me"“ il “ s [ 3 pme (Modifica di P in PMC) 30 15
= (® Quando 1.5X0<FC, FCAL2 PUISLA i i
i blr==l (Modifica di P in PMSC)
®E=00E>2 r 50 20
@Non disponibile in combinazione con WFC. Aggiunge una sede chiavetta in una posizione. 6 - - - - 25
Ke KC10-G10 8 = o o 30
Sedi vite di fermo in due posizioni T 10 B . .
[Godice dording WFCB-A8-E4 ~2-51 05 Applicabile solo a D=12, 16, 20, 25  30. :g 1:63
618 | 1 )
A WG WRG ¢ e T 030 2 (®Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BE"P113 PSSFGN [ 18,20
WFC ®WF(’2<?;<D 50 3 (®Quando si selezionano pill varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 25
%@]ﬂ:} D Wris 2mm. 30
= = (® Quando 1.5XD<WFC, 2WFC<L/2 (®Per le varianti, la distanza tra le sedi chiave e i fori trasversali deve essere maggiore di 2mm. 35
@AE=00AE)22 (®)Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere BE" P112 40
L sedi ited ermo non vengono oietate sulo stesso iano. Non disponib in combinezione con FC. 50




