Alberi

Due fori maschiati su un lato
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(®)Laricottura pud ridurre la durezza sulle aree 18
lavorate delle estremita dell'albero (lun-
ghezza filettatura effettiva + circa 10mm). [
==P112

(®Tolleranza dimensione L, circolarita, Mgy ) 4 Nx2 2-C
rettilineita, perpendicolarita, concentri- R F L
cita e variazioni della durezza B=P111 )

ento superficie
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Tipo 8
s : Trattamento
Pieni Maschiatura m(z;ac(::il::uia Filettatura Toll.D [MMateriale []Durezza superficie
SFDJ SFDT SFDG SFDN EN 1.3505 Equiv. Prof. effettiva tempra a B
SSFDJ SSFDT SSFDG SSFDN 6 EN 1.4037 Equiv. induzione 2&=P112
9 EN1.3505 Equiv.  58HRC~  [Gromamradua
PSFDJ PSFDT PSFDG PSFDN EN 1.3505 Equiv. EN 1.4037 Equiv. ~ 56HRC~ | Durezza placcatura: HV750 ~
Spessore placcatura: 5 0 sup.
Pieni SFDJ, (S, R, P, PS) SFDJ N Filettatura SFDN, (S, R, P, PS) SFDN 10 6
enza tratta- 2-C 3/ ( 16/ (.
b/ (o e ——t AL
superficie N
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L Nx2 . & [a}
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Maschiatura SFDT, (S, R, P, PS) SFDT =
M (Fil. grossa) 0 n ¢ ot 20 . E L
W (W) 0
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lPieni, maschiatura su un lato, gradino e maschiatura su un lato

Codice componente Incrementi di 1mm Selezione W Serione | (V) Rlc
Tipo L (Pieni/M L (Gradino e maschiaturs) | F P M (Maschiatura) M (Gradino e maschiatura) | icem.diinm| ¥ | Max
15 25~750 25~750 6~13 14 5 6 8 10 3456 810 802
- Gradino & 16 30~800 25~800 6~14 |4 5 6 8 10 3456 810 856 0”15'0
Pleni— Ma ) 18 30~900 25~900 8-16 [4 5 6 8 10 12 456 81012 4 (94 |030|
maschiatura| 20 30~1000 25-1000 8-17 [4 5 6 8 10 12 4 5 6 81012 p-wsa | 5 [1068] inf.
SFDJ  SFDT  gFpg 25 | 35-1200 25-1198 | >F<P 39 [4 5 6 8 1012 16 456 8101216 5 1200
SSFDJ SSFDT gsfpg | 30 35~1500 25~1498 9-27 6 8 1012 16 20 5 6 8 10 12 16 20 24 W-N=3- [ [ 1500 100
PSFDJ  PSFDT PSFDG 35 35~1500 25~1498 9~32 8 10 12 16 20 24 5 6 8 10 1216 20 24 12 11500 05 inf.
40 50~1500 25~1498 11~37 10 12 16 20 24 30 6 8 10 12 16 20 24 30 1500 i‘mo
50 50~1500 25~1498 11~47 12 16 20 24 30 6 8 10 12 16 20 24 30 1500 |
 Maschiatura (¥)Non applicabile quando Mx2.5+4+Nx2.5+4<L.  Gradino e maschiatura (®P>M+3 (®Non applicabile quando Mx2.5+4+Nx2.5+4<L.
WFilettatura
Codice componente Incrementi di Tmm Selezione W Selezio- | (Y)
Tipo D L F B (Filettatura) P ghedifcablein | neN [Max| R | ©
15 25~750 (Quando P=5, 6) 5 6 8 10 12 825 050
16 25~800 B=<F-2 5 6 8 10 12 880 i
Filettatura 18 25~900 6 8 10 12 16 4 (990 |030]
*20 25~1000 (gua'gds?%&w) 6 8 10 12 16 D-W-N=4 g 1100] inf.
SFDN 25 25-1198 2<F=Px5 =F- 8 10 12 16 20 24 5 [1200
SSFDN *30 25-~1498 (Quando P=12) 8 10 12 16 20 24 W-N=3 10 [1500 1.00
PSFDN 35 25~1498 B<F-5 10 12 16 20 24 30 12 [1500 .- inf.
40 25~1498 12 16 20 24 30 1500 i'nfo
50 25-1498 ©B2Passo3 16 20 24 30 1500]
@®D>P
Orterig Lo f-fe [T [m]-[w]-[n] Sl =
Example g;g#gg - ggs e mo - m M |Passo M | Passo
SFDG20 - 400 F25 P16 M0 - Wi2 - N4 3|05 12]175
SFDN20 - 500 F30 B20 P16 - w8 - N4 4 07 16 2.0
5 08 20| 25
[osmon ][] [7] (5] - [rmicws ] - [omwes ][] - (] - ascusemc 6 | 10 “24] 30
\/. Alterations SFDN30 - 250 - F40 - B30 -  PMC10 - W10 - N4 - LKC 8 |125 30| 35
(®)Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere &= P112 10 1.5
Modifica tolleranza di ione L Maschiatura fine Filettatura fine
MSC (Fil. fine) PVIC, PMS (Fil. fine)
Varianti
> =t
Codice LKC MSC PMC, PMS
Modifica la tolleranza L. Modifica le I in fini come da tabella riportata sotto. Modifica le filettature in filettature fini come da tabella riportata sotto.
LKC [Codice d'ordingl MSC14 (PMC & per i passi fil. fine del dado cuscinetto.)
(9)L<200-+L+0.03 pplicabile al tipo con ] VSC (PMS & per i passi fil. fine del cilindro.)
200<L<500--»L+0.05 ®Specificare le dimensioni M con MSC. 7575 [Codice d'ording] PMC17
1>500-L+0.1 )Dimensione M = MSC. 18 ®Applicabile solo al tipo con filettatura. —— il S
3 D ione L ificabile in @Non ile al tipo con gradino e 20 ) Specificare le dimensioni P con PMC (PMS). 516
pec. incrementi di 0.1mm per LKC. maschiatura. 2%5~35 8 La dim. P & uguale alla dim. PMC(PMS). 5]6
@Non applicabile quando D-P<2. gg }g 5
Passo [| 1.0 1.25 i 25
25 30
25 30
Passo][ 05 [0.75] 1.0 15 125 1.

HPieni W Gradino e maschiatura
Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
MinL| L51 |L101|L151 |L201 |L301|L401|L501|L601|L801 | L1001 | L1201 MinL | L51 |L101|L151|L201|L301 [L401|L501 |L601|L801 | L1001 | L1201
Tipo D ] 1 ] 1 1 1 ] ] ] ] @ @ Tipo D 1 ] 1 1 1 1 1 1 1 1 ? 1
50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 18,20 - -
25 - 25 -
SFDJ 30 SFDG 30
35 35
40 40
50 50
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 - - 18,20 - -
25 - 25 -
SSFDJ 30 SSFDG 30
35 35
40 40
50 50
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 - - 18,20 - -
25 - 25 -
PSFDJ 30 PSFDG 30
35 35
40 40
50 50
EMaschiatura WFilettatura
Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
MinL | L51 |L101|L151 |L201 |L301|L401|L501|L601|L801 | L1001 | L1201 MinL | L51 |L101|L151|L201|L301 L401|L501 |L601 |L801 | L1001 | L1201
Tipo D ] 1 ] ] 1 3 ] ] ] ] @ @ Tipo D 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ] 1 1
50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 (1000 | 1200 | 1498
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 - - 18,20 - -
25 - 25 -
SFDT 30 SFDN 30
35 35
40 40
50 50
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 - - 18,20 - -
25 - 25 -
SSFDT 30 SSFDN 30
35 35
40 40
50 50
15,16 - - - 15,16 - - -
18,20 - - 18,20 - -
25 - 25 -
PSFDT 30 PSFDN 30
35 35
40 40
50 50




