Alberi

Con foro pilota

lFilettatura su un lato
Tipo M . Toll. D Filettatura su un lato con D.E. = D.E. albero Example
Maschiatura | Gradino e maschia:| Filettatura su| Flstm loanDE, | L) T;ena- (H]s] superficie DI g6 Codice Prezzo unitario
su un lato tura su un lato un lato =D.E. albero P 12 MinL| L51 [L101[L151]L201 [L301|L401[L501|L601[L801[ L1001 [Li201  [MlAvvertenze
. Ti D y " . Lo
SFIT SFIG SFIN SFIQ EN 1.3505 Equiv.| Prof, effettiva tempra a ; % -0.006 o 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000| 1200 | 1256 Disegno del pilota * Dimensioni pilota
SSFIT SSFIG SSFIN SSFIQ EN 1.4037 Equiv. | induzione 2= P112 6| -0.017 *12 = = D N (Selezione) 3 V ;
PSFIT PSFIG PSFIN PSFIQ EN1.3505 Equiv [EN 13505 Equiv,  SOHRC~ [Somdtuzdoe -+ 2 13 - - Din.fom_{ Prof.foro_
PSSFIT PSSFIG PSSFIN PSSFIQ EN 1.4037 Equiv. | EN 1.4037 Equiv.  56HRC~ | Spessore placcatura 500 sup 20] SFIN 42 - 15 : 5 . -
. Ny —5& | -0.007
Maschiatura su un lato Filettatura su un lato 6 25 -0.020 ®sFia *18 - 15 |4 5 10 n
sena Seia 63/016/04/0 30| — -
trattamento trattamento v/ ( y v/ y ) Ed 25 - 16 |4 5 6
superficie superficie 2t %30 814 5 6 12 13
M Nx2 L 2-C > 6y Nx2 L 2 =
6 M Fil. grossa) R 1 = =
wo(w') W) T, 20 5 6 8 10 16 | 17
1§ - -
. YN ! : - 25 6 8 10 12| , | ,,
| S E - g -H-— a|—- E - SSFIN [16 - 30 6 8 10 12
—— ‘ (®ssFia 18 -
' IS N gg = (@I foro pilota di precisione ha R0.3 o inferiore.
L F= m L %30 La parte di accoppiamento deve avere C0.4 o superiore per il montaggio.
1 B B
Gradino e maschiatura su un lato Filettatura su un lato con D.E. = D.E. albero 1 = =
trattamento trattamento ® PSFIN *16 °
superficie superficie PSFIQ 18 z
e . Nx2 0 2-C M (Fil. grossa) =D G Nx2 0 C 20 -
16 | W o(w ) T B\ W (y) —-’—r———‘ v 20 -
(@La ricottura pud ridurre la durezza sulle = i = :30
aree lavorate delle estremita dell'albero §§ - e §{ - 1 - -
(lunghezza filettatura effettiva + circa 1 - -
10mm). M L g g 1 -
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, rettiingita, U F L N B ‘ N N . o PSSFIN | 16 =
perpendicolarita, concentricita e variazioni della t ®'L non |nc_|ude i filetti (®PSSFIQ 18 =
dureza BE P11 [U) U] *20 -
25 -
[l Maschiatura su un lato, gradino e maschiatura sull'altro *30
Codice Inc i di Tmm Selezione Dimensioni pilota ) Din lgossa (®Misure con * disponibili solo per tipo con filettatura su un lato con D.E. = D.E. albero
Tipo D L F P MIGilTarossa) M(EIarossa) J VI £ lpa|R|C M Passo Ordering - -[F - -l ]-[m]-[N]
(Maschiatura) (Gradino e maschiatura) (Selezione) Dian.foo | Prof, foro _4 07 Example SFIT12 - 500 - M4 - N4
Maschiatura 12 | 25~1000 6~10{4 5 6 8 456 4 8 9 |[1000 S i PSSFIG30 - 1000 - F4 - P10 - M6 - N10
SFIT 13 | 25~1000 6~11|4 5 6 8 4 56 8 4 5 10 11 1000 050 g '25
SehT 15 | 25~1000 6-134 5 6 8 10 456810 45 1000 | —5gE
PSSFIT 16 [30-1200 | , ., , [6~14]4 5 6 8 10 456 810 456 12 | 13 [1200]030 12 [1.75
Gradino e 18 | 30~1200 | = 8~16]4 5 6 8 10 12 4 56 81012 456 1200 | inf. 6 |20
gglﬁe 20 | 30~1200 8~17|4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 5 6 8 10 16 17 |1200 100 0 |25
PSFIG 25 | 35~1200 8~22|4 5 6 8 10 12 16 456 8101216 6 8 10 12 ,0 | ,, [1200 in. 4 3.0 [Coescomponente| - [ | - [ F |-[B]- . -[N]- (Ke,sc, Feece)
PSSFIG 30 | 35~1500 9~27 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 1500 30 |35 Alterations PSSFIG30 - 1000 - F4 - P10 - M6 - N10 - LKC
(®L(Y)>Mx2.5+4+L+Nx1.5+4 & richiesto per la lunghezza filettatura effettiva.  Gradino e maschiatura su un lato (¥)Per le dimensioni P & richiesto M+3<P. (®Quando si selezionano pit varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm. BE" P114 (®Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere BE R112
WFilettatura su un lato, filettatura sull'altro con D.E. = D.E. albero — - — -
Codice ponente Incrementi di 1mm lezione Di i pilota Nauant Codlce| Se: Nariant Godice Seect
) ) B (Fil. su un lato con D.E. _ 1 (Y) R|C Modifica la tolleranza L. Modifica le filettature in filettature fini come da tabella riportata sotto.
Tipo D L F B (Filettatura) =DE. albero) B N (Selezione) Banfon | Prof foro Max LKC (PMC & per i passi fil. fine del dado cuscinetto.)
* . (®)L<200--+L+0.03 (PMS ¢ per i passi fil. fine del cilindro.
Fietatura 12| 25-998 (QUgndFU ';Sﬁ) 5 6 8 10 12 4 8 9 | 1000 200<L<500--+L=0.05 PMC17 (DApplicabile solo al tipo con filettatura su un
SSFIN 13| 25-~998 <F- 2sBs=Px5 5 6 8 10 12 4 5 10 1 1000 050 L>500-+L+0.1 lato.
PSFIN 15| 25~998 Quando P=8, 10) » ) 5 6 8 10 12 4 5 1000 p LKC |@®Dimensione L specificabile in incrementi di
Fmsbotiatan | 16| 25-1198 QP30 | @rritpoentietaioe. 55 5 10 12 16 4 5 6 1200|030 ™ 0.1mm per LKC. 7 A —
SFIQ 18| 25-1198 | 2=F<Px5 suunlalocon DE.=DE. [=o—e—a—n—o— 7 5 6 12113 Ho00T i ®Non applicabile al tipo con filettatura su un lato PMC, PMS (Fi. fine) 0
SSFIQ - (Quando P>12) | abero,ladimensione L — quando D-P<2. /) — 0
<F- y lon applicabile al tipo con filettatura su un lato { 0 4
ggglgo 20 | 25~1198 B<F-5 ha la priorita, pertanto 6 8 10 12 16 20 5 6 8 10 16 17 | 1200 100 ®N licabile al ti filettat Jat PMC, PMS
@it 0 oo |25 | 25-1198 i ngheza leieute | 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12| [, [1200] |y con D.E. = DE. albero 0 7
dgmitiistopremeon’. [ *30 [ 25~1498 (9)B>Passox3 effefiva saa B-Pessoc). 8 10 12 16 20 24 30 6 8 10 12 1500 ) dichi §§ g ; 20 }g
(®Per la lunghezza complessiva L & richiesto Nx2.5+£<L. é&lave' 30 0 720 25 |1 18
(®SC=Incrementi di Tmm QLU RO E— i I
®SC+1<L Specmcare le dimensioni P con PMC (PMS).
(@ <] SC=0 (®)La dim. P & uguale alla dim. PMC(PMS).
L sc (®)Lavorazione SC non applicabile lle areg lavorate con pilota. SC<L-41-4-2
EMMaschiatura su un lato MGradino e maschiatura su un lato S| [ e D TW| & DWW & _ . . . — .
Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario 1 1 18 | 16 Modifica le maschiature in maschiature fini come da tabella riportata
MinL | L51 |L101[L151]L201 |L301|L401|L501|L601[L801 [ L1001] L1201 MinL| L51 [L101]L151[L201 [L301|L401[L501]L601|L801 [ L1001 ] L1201 13 [ 1 20 [17 ] 10 sotto.
Tipo D ! ! ! ! @ 1 1 1 7 ? ? f Tipo D 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ! ! ! 1 13 10 25 | 22 MSC14
— 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000| 1200 | 1500 = 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1500 ST 30 27 [ 15 @ Applicabile solo al tipo con su un lato.
13 S S 13 - - Aggiunge una sede vite di fermo. 12[]1 3 ies
1 2 . : g = FC10-E8 MSG (Fil. fine) 15,16 i
et N SFIG - (®)FC, E=Incrementi di 1mm 18 1 12
18 - 18 S (DFC<Dx3 mse 20 10 [12 14
20 = 20 - (®)Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 =
55 - > - 25~30 10 [12 14 18
30 3 Fe E;/grszigﬁez FC non applicabile alle aree lavorate con pilota in LA 1
12 5 5 1 E B Exf+2 ) Specificare le dimensioni M con MSC.
13 Z Z 1 Z 5 5 I n (®)Dimensione M = MSC.
15 - 15 - 12~18 | 1
SSFIT — —— ssFic (0 - 03 |2
20 - 20 -
25 - 25 -
30 30
12 - - 12 - -
13 - - 13 - -
15 - 15 -
PSFIT — ~_ PSFIG — -
20 - 20 -
25 - 25 -
30 30
12 - - 12 - -
13 - - 13 - -
15 - 15 -
PsSFIT |19 " pssriG (10 -
20 - 20 -
25 - 25 -
30 30




