Alberi lineari ad alta precisione

Filettatura su un lato, maschiatura sull'altro con gola di scarico/Filettatura su un lato, maschiatura sull'altro con gola di scarico e sedi chiave

I Adatti per montaggio di parti che richiedono alta precisione e alta precisione della perpendicolarita dell'estremita dell'albero ([L ] 0.03 ).

Tipo Toll. . B Trattamento superfi- Toll. D
- Mat | D 4 —_T
Senza sedi chiave| Con sedi chiave [ D e e ClDurezza cie D g6
VAFD VAFZ EN 1.3505 Equiv. 8 -0.005
VSAFD VSAFZ EN 1.4037 Equiv. | Prof. effettiva tempra a 10| -0.014
.| induzione B=P.112
VPAFD VPAFZ g6 |EN 1.3505 Equiv. EN 1.3505 Equiv.  58HRC~ g[l?:;":\ﬁa?}%’;um: 750 - 12
VPSAFD VPSAFZ EN 1.4037 Equiv. |EN 1.4037 Equiv. ~ 56HRC~ | Spessore placcatura: 51 0 sup. 13
VRFD VRFZ EN 1.3505 Equiv. Placcatura LTBC 15 88?9 Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
16 Min L L51 L101 L201 L301 Min L L51 L101 L201 L301
Senza sedi chiave 6 18 Tipo D ! ! t t ! Tipo D ! t t ! !
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(=T 8 \” VAFD 16 VAFZ 16
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F L e 25 25
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Con sedi chiave 10 10
12 12
13 13
ml I 15 15
B wotomane 2-C VSAFD —¢ VSAFZ 2
(®)La ricottura puo ridurre la durezza sulle (%) supertcie -~ s s
aree lavorate dell'estremita dell'albero (lun-
ghezza filettatura effettiva-+circa 10mm). 1 © r % 20 20
BER112 T = @ 25 2
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, 4 30 30
rettilineita, perpendicolarita, concentricita N Nx2 iA ‘ ‘ N N
e variazioni della durezza 25 P11 — 7l W 8 8
L ke 10 10
(®Caratteristiche placcatura LTBC G£'P128 12 12
13 13
15 15
VPAFD VPAFZ
Codice componente | Incrementi di imm e i Dimensioni sedi chiave - Dim. fil. grossa gola di scarico 16 16
Tipo D L F M (Fil. grossa) N (Fil. grossa) sC W | g1 [Max M | Passo | MC (@) 18 18
8 | 25~295 6 345 o 7 8 300 6 1.0 4.2 2 20 20
10] 25-345 68 3456 Steneemnid |7 350 8 | 125 [ 60 | , 25 25
(Senza sedi chiave)  (Con sedi ciave) | 12| 25~345 6 8 10 4568 10 350 05 10 1.5 7.7 30 30
VAFZ 13| 25~345 | 5<F<Mx3 |6 8 10 4568 @sC+g1<L | 11 350 i'nf" 12| 175 9.4 4 3 - 3 -
VSAFD VSAFZ [15] 25~345 6 8 10 12 456810 (®SC20 13 350] 16 | 20 13.0
VPAFD  VPAFZ [16] 25~345 6 8 10 12 456810 i 14 | 10 [350 20 | 25 16.4 10 10
VPSAFD VPSAFZ [18] 25-345 | ®F-gPassox3 [6 8 10 12 16 45681012 E:g:acg:: ;ee"e 16 350 24| 30 | 196 | 5 12 12
VRFD  VRFZ  |20] 25-445 6 8 10 12 16 45681012 P12 17 4500 o 30| 35 25.0 13 13
25| 25-~445 8 10 12 16 20 4568101216 2 450] +i° 15 15
30 25-~445 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 27 | 15 |450] VPSAFD PP VPSAFZ PP
(®Per la lunghezza complessiva L si richiede Nx3<L. (¥)Le estremita degli alberi possono avere fori di centraggio. 18 18
(7 1-[m]-[n]- % 2
Bxample  yPAFD20 - 300 - F25 - M16 - N12 25 25
[omerpo | - [ [ 7 - (M4, 1005 | - [N (NS, N3} | -[SC] - (LKG-ece) 30 30
Alterations VAFZ30 - 250 - F40 - M20 - N20 -SC10 - LKC 8 - 8 -
Dettagli varianti®= P113 10 10
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. 12 12
Sedi vite di fermo in due posizioni 13 13
Modifica tolleranza dimensione L L 15 15
(] i LKC A R W WFC, A, E=Incrementi di 1mm VRFD g VRFZ —5
— y LKC | @Non applicabile quando D-M<2. - @ WEC<31D "
LKC Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. WFC v 18 18
(® Quando 1.5XD<WFC, 8~18 | 1
®1<200  CL+0.03 = = AWFC<L2 2030 | 2 20 20
@ AE)=00A[E)=2 25 25
Le sedi vite di ft ientate sull
Secondo set di sedi chiave ®sfe:§olpvilaso.lN§:1mq oon _ve_!ngilr)‘nt) iinazione cl:)n FC. 2 2
e orie 15 DB V; “ 200 1\1\; ” Modifica in filettatura fine
LM Applicabile soload abericon - o[ g 8 Ezﬁ MMC, MMS (Fil. fine) NTrE Example
.|“ oy |sedichiave. Sk<incrementi i 1mm T2[70|  30]27[15 / MMC Modica i Min M)
- @ SC+SX+L12<L 3[4 MMS 1oa di i o el
8 sy |w] 5173110 MMS14 [Rp— Struttura saldatura (camera) iave esagonale
® SX=0 61741 (Modifica di M in MMS)
®Le due sedi vite di fermo non vengono g1 NSCTEITE) — - N MBEPN3 Fifatrauun b mashra il
orentate sulo stesso piano. . Modificalin glfine i tiaine b
— _ — NSC | [Codice dordind NSC14 (Modifica di N in NSC) Filttatura su un fao, maschiatura sul'afro
%'gg;z%@ una posizione Joesilncond Applicabile a D=12 0 Sup. Al congola i scarico  foro esersale
i FCT i E [ ong Modifica la lunghezza effettiva della parte maschiata in Nx3.
FC FC, E=Incrementi di Tmm ND ND6 (Modifica N in ND)
= (® FC<3xD ke sutzgpicaiure] Applicabile solo a D=10~30, N=6~20
(® Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 ~ b [ h_ (®Maschiatura su un lato: MDx3.5+4=L + Gli alberi con foro trasversale sono adatti per spazi di lavoro ristretti.
@ E=00E=2 4’78”8 1 (®)Peri dettagli i janti ite. B
YU gli, vedere la panoramica delle varianti albero se forite. BE"P113
@Non disponibile in c conWFC. 20-30 T 2 9)quando i selezionano pil variant la istanza tra e aree lavorate deve essere maggiore di 2mm.

(%)Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere BE™ P112



