Alberi lineari ad alta precisione

Filettatura sui due lati/Filettatura sui due lati con sedi chiave

lAdatti per montaggio di parti che richiedono alta precisione e alta precisione della perpendicolarita dell'estremita dell'albero ().

Tipo Tolleran- 8 super- Toll. D
Material D remoSipe
Senza sedi chiave| Con sedi chiave zpa e e o ficie D g6
VFBM VFBU EN 1.3505 Equiv. 5 -0.004
VSFBM VSFBU EN 1.4037 Equiv. | Tempra a induzione 6 -0.012
.| Prof. effettiva 2= P112
EN 1.3505 Equiv. i Cromatura dura y
VPFEM VPFBU 96 qufv EN 1.3505 Equiv. 58HRC~ | Durezza placcatura: HV750 ~ # 0.005
VPSFBM VPSFBU EN 1.4037 Equiv. |EN 1.4037 Equiv. 56HRC~ | Spessore placcatura: 51 0 Sup 10 0.014
VRBM VRBU EN 1.3505 Equiv. Placcatura LTBC 12
¢ 13 Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario
Senza sedi chiave 801 1 -0.006 Min L L51 L101 L201 L301 Min L L51 L101 L201 L301
V( J J f) SR i1 Tipo D : : : v ! Tipo D ! : : : :
Senza trattamento superficie 16 50 100 200 300 440 50 100 200 300 440
18 5 = 6 >
) = 6 ) _ .’
M (Fil. grossa) =P " 2.00.2 0. (u N (Fil. grossa)=Q 20 6 = 8 =
¥\ A = = : : i
i3 - i ‘ B 10 12
& ;Hi’ - — 12 13
B g VFBM 13 VFBU 15
F 2 L 15 16
(¥) 16 18
©O[0.02]Al 18 20
20 25
25 30
Con sedi chiave 30 6 N
2 Senza trattamento superficie 5 - 8 N
[RoHS 10 Lgossa =P\ G, Nl grosse)= 6 - 10
M (Fil. grosﬂja) 801211 1/ 20020, ‘}Q (04 ) N(iﬂ grossa)=Q 3 = -
(®La ricottura pud ridurre la durezza sulle aree wa - S s r\ 10 13
lavorate delle estremita dell'albero (lunghez- S —] S n ‘
za filettatura effettiva + circa 10mm). oy | Oy g VSFBU 12
BEP112 - B | VSFBM
(®)Tolleanza dimensione L, circolarit,rettiingita, perpendicolari, F L [A] W 15 18
concentricita e variazioni della durezza B PR.111 " ) 16 20
(®)Caratterstche placcatura LTBC =R 128 Ol00.02| A} ;g gg
25 6 B
Codice componente Incrementi di imm Selezione P, Q Dimensioni sedi chiave ) c Din.fl. gossa 30 8 -
Tipo D L FET B, S ’ SC w 2 Max M | Passo 5 o 10
5 | 25~292 3 - - - 300 |0.20inf. 3 |05 6 - 12
RN E— 8 = 13
6 25~292 3 4 5 300 4 | o7 10 VPFBU 15
8 | 25-202 (QuandoP<6) 13 4 5 6 7 I ) B 12 16
(Senza sedi chiave) (Con sedi chiave) (Quando P=8, 10) - 13 18
(05~30) (06~30) e (QuaBnio P>12) toes SC=Incrementi di i %0 6 |10 VPFBM 15 20
12 | 25-340 miore 56 810 Tmm 10 30 | o : 16 25
= .5 0 inf.
VEBM VFBU 13 | 25-340 | p_p.pys | QA0 2H) 56 810 ©SCat1sL 11 350 8 [1.25 18 30
VSFBM VSFBU | 15 | 25-340 | 2<T=Qx5 |(Quando0=8,10) 5 6 8 1012 Scao 13 350 10 | 15 2 S -
VPFBM VPFBU (Quando 0x12) — = 25 8 =
VPSEBM VPSEBU |16 | 25-340 o 5 6 8 1012 (®Dettagli delle 14 10 | 350 12 [175 30 10
VREM VRBU 18 | 25-340 (Senza filettatura) 5 6 8 10 12 16 sedi chiave BE" 16 350 -1 5 - 12
B=0 B
20 | 25-440 S0 6 8 101216 A2 17 450 1620 s 13
- (9)B, S=Passox3 D 8 - VPSFBU 15
25 | 25-440 8 101216 20 2 450 |100m. 20|25 10 16
12 18
30 | 25~440 8 101216 20 24 27 15 450 24130 13 >
(®Gli alberi hanno gole di scarico rettificate sul fondo delle filettature. (¥)Le estremita degli alberi possono avere fori di centraggio. (®Filettatura non applicata quando B=0 0 S=0. (®)D>P(Q) VPSFBM 15 25
16 30
Ordering - - 18 6 -
Example  VFBU15 - 200 - F28 - B16 - P6 - T17 - S12 - Q12 - SC8 20 8 -
25 10
30 12
[ ] (& [evwmonne]-[L]-[F]-[8]-[pmc,Pms)] - [T]-[s |- [a@mc,ams)] - [sc] - (KG-eco) 5 - 13
J Alterations VSFBU30 - - F40 - B30 - P20 - T50 - S40 - Q16 - LKC 6 - VRBU 15
Dettagl varianti®E 113 8 - 16
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. 1 (2’ ;g
Modifica tolleranza dimensione L Sedi vite di fermo in due posizioni VRBM 13 25
LKC [Codice dlording WFC8-A8-E2 15 30
LKC | @Non applicabile quando D-P(Q)<2. Dimensioni L specifica- WFC, A, E=Incrementi i 1mm 16
bili in incrementi di 0.1mm per LKC. WFG  WFC (® WFC<3xD
LK( A E
ke | @®1L<200  CL=0.03 FHT1+1+5 | wrc [@® auando 1.5x0<wre, 2wrost2 ;g
— > = @ AE)=00AE)>2
Secondo set di sed chiave =t = ®Le sedi vite di fermo non vengono ] 0 25 l ! Example
[Codice d'ording] SX15 D|W[gr D|W][g orientate sullo stesso piano. Non 518 | 1 30 ; i
—g—g g %1—3 - disponibile in combinazione con FC. 20~30 | 2 . 4-Fori passanti
em e O Dboswe ol o[z —
- ‘ 1 el W SX | Applicabile su\p gd alberi con sedi chiave. H2[70] 30127115 PN, PN (Filfne) PMC Modifica in filettatura fine Per i dettagli,
} LL J—L S¥=hncrementi di tmm EEINIIP QG QS Fl. fne) PMS [Codice dordind PMC14 (Modifica di P in PMC) ;gﬂgrrgla
% g&fg%ka s ave PMS14 (Modifica di P in PMC)  {mica delle
®Le dIIB sedi vite di fermo non vengono origntate sullo stesso piano. Qms e O g el / B
g (120 QMS14 (Modifica di Q in QMS) (ro.BE"P113 y
D h ) ) h
Sede vite di fermo in una posizione 5-18 | 1 (DPeri dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BT R113 Albero con filetatura sui due afi (VFBM)
A FC Eg12‘|\8 "y 20~30 [ 2 (®Quando si selezionano piil varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm.
Jioesurapicaziond FC, A=Incrementi di 1mm B=P114
FC |@®Fc<3x @ Le variant - -
= ) Le varianti possono ridurre la durezza. Vedere B P.112
S < (® Quando 1.5xD<FC, FC<L/2
(® A=00A>2
@ Non disponibile in combinazione con WFC.




