Alberi lineari ad alta precisione

lAdatti per montaggio di parti che richiedono alta precisione e alta precisione della perpendicolarita dell'estremita dell'albero ().

Filettatura sui due lati con gole di scarico/Filettatura sui due lati con gole di scarico e sedi chiave
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!I“I! SX  [SX=Incrementi di 1mm %% A7 stesso piano. Non disponibile in combinazione con FC.
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