Su pporti albero - spaccati con flangia (Fusione) Su pporti albero - AT spaccati (Fusione)
Standard/Manicotto lungo Standard/Larghi

[l Caratteristiche: il tipo di supporto albero piii economico e diffuso. Per applicazioni che richiedono precisione, si consigliano i prodotti lavorati. W Caratteristiche: il tipo di supporto albero pi economico e diffuso. Il tipo largo & dotato di una sezione di tenuta dell'albero pid lunga rispetto al tipo standard e di una migliore forza di presa.
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