Supporti albero AT spaccati sul lato (Lavorati) Supporti albero AT in due pezzi (Lavorati)
Standard/Larghi Standard/Larghi

M Caratteristiche: fissaggio alberi senza danni. Ciascuna vite pud essere fissata da sopra. M Caratteristiche: supporti albero rimovibili per una facile manutenzione.
25/(63/ 18 .3/ 1!
[l standard . ) " v/(v/ J) lStandard - %5/(%3/ y)
2-d2 passante, d1 svasato prof. £
E d2 passante, di svasato prof. £
‘ am am > i
& I PRt -  § it -
(1L Ll g 1 e
_ U ol 2-dpassante M V\ ﬂ“‘J mlm Zdpessante Al g
1§ (/]0.02 71002 |
Athsde | MHoofy | (Materiale |EiTatamento swpericie| EJAccessori i N ST MiHsder | Honly | TMateriale]Tataneni speriie] YAccessori i wl 2 1 k@
SHWTB [SHWTBH | En1.1191 | Ossidonero | Vieaesag s e i i ""1 A SHPTB [SHPTBH |en11191]  Usstonen [ro—— : I ; | _\'\_
SHWTM [SHWTMH| Eauiv. | yictetuacinca | . | ] [ ! 172 SHPTM [SHPTMH| Eauiv. | Neteatwactimica | . @ L ) U RIS
Vite a esag. oo =t ] J . LI Vite a esag. 0.05/100
SHWTS |SHWTSH [ 1.4301 £qui] - inxas_salo_]pz L T SHPTS [SHPTSH E”E‘gﬁm - in;gssalo_?pz O N [ .05
SHWTA [SHWTAH | _tg#in_|potuzatasprene] 4540 0 @I foro pilota per foro maschiato M pud essere passante. SHPTA [SHPTAH | g™ [motizzt vasparere i g @i foro pilota per foro jato M pud essere passante.
(®lltaglio viene lavorato dopo I'alesatura del foro di montaggio D alla tolleranza Hz. La tolleranza pub diventare all'incirca Hs in base alle condizioni di lavoraziorfe.
Codice H Vite di Prezzo unitario
Codice H e Prezzo unitario . . . i L|Hi | T|S|{W|L1|d |E|seraggo/ d2|d1| £ |C| Alt H ionabile Alt H configurabile
Vitedi T D A H sel bile| AtezzHoonfgrabie g9
— D |Atezza H selezionabile| MezHotomtie [ L | Ht | T |S| W |Li| d |Esrgo do| di| ¢ |C| AltezzaH selezionabile | AltezzaH configurabile i ezza T selezionable] o mn L SHPTB | SHPTM | SHPTS | SHPTA [SHPTBH|SHPTMH| SHPTSH | SHPTAH
o et 0 fom J SHWTB | SHWTM | SHWTS | SHWTA | SHWTBH | SHWTMH | SHWTSH | SHWTAH 13140 152 10.0~20.0 He6 -
Altezza H 8| 10 1520 25 30 40| 10.0~40.0 | 44 |H+7 28 | 36 9 Altezza H g 38 8 |4]22|30|35|13 3.5|6.5(3.5 1.5
selezionabile 10 He9 [ | selezionabile 51 10 15 20 25 10.0~25.0 H+7 prot. 6
—— 10 15 20 25 30 10.0~30.0 M4 prof.
Sﬂmf&. 12 g MHOIT12 (60 1 145] g 45) 8 145 gngﬂa 3) 1015 20 25 30 40| 10.0~40.0 | 50 30[40 | [20]
SHWTS 13| 15 20 25 30 15.0~30.0 H411 2 SHPTS 19 40 45 20 25 30 10.0~30.0 H410 e
SHWTA 16| 15 20 25 30 40 | 15.0~40.0 H+12 SHPTA |12 1016 45 45) 8 145
Het 176 prof. 13| 1520 25 3 cl 38|50 | 26| prot.8 2
20| 20 25 30 40 50 60 7 b 15.0~40.0 TRTE
Altezza i 20.0-60.0 |75 T2 16 | g | 49 | 62 |65 Ll " "™ 66| 11 |65 Atezall 46115 90 25 30 40 He12
Csmf'wab”e 25( 20 25 30 40 50 60 H+18 18| 12 20 W17 %
HWTBH SHPTBH 5] 20 25 30 40 50 60| 20.0~60.0 | 82 16 | 8 | 50 | 66 | 6.6 |36 6.6 11 |65
30 94 [H+21 62 | 7: 22
SHWTMH [~ 25 30 40 50 60 | 25.0~60.0 & 010 8 o [aa™7t o [0l o SHPTMH ig B2 oLz
SHWTSH |35 8 || [ G2 O 124 g SHPTSH =2 25 3040 50 60 | 25.0~60.0 [110 70|90 | o |48 M8
SHWTAH [40| 30 4050 60 80 | 30.0~80.0 [103|H+27 71| 87 27 SHPTAH |35 )| 20 | O | 2™ %3
40| 30 40 50 60 80 30.0~80.0 |116 76 | 96 56] PO
50| 40 50 60 80 40.0~80.0 | 154|H+40 | 25 |15]102(128 | 14 |76 [W2pof24| 14 | 20 | 13
: %/(63/ 18
HElLarghi YY)
" - D8~25 - D30~40 MLarghi . §/(GVV y)
; E da passante, d1 svasato prof. 4 112 2-dppassante, b1 svasato prof. & Vg - . D8~25 . D30~50
TTT 7 7 ‘
ot
| AT . [ g 4 | ) .
EEN| - L/ % g-dpassante | N[ 11 l l | !!!! L S [p—
Tl g I g <
Tipo [MMateriale| S Tr superficie| LJAccessori ;+:’| L_ mm ‘TT‘ ‘rw‘ 2-M 4-M 7}1‘77}1‘
SHWTBN [gN1.1191 Ossido nero Vigaeseg feaseo 1. ‘T > 1 ke J__lf L | So L U So
i i imi [T 1 1
SHWTMN ES?li'a"m Nichelatura chimica teaesag A A |12 2 Tipo DVateriale icie| YA i | \J\ i ot 2-d pessante al 1 s passarte ,ij,,i! ol 1%
SHWTSN . - incassato 1 pz. [[10.05/00 [A] H1T0.05/100 [A] - S
T .- T p " AL : L : ‘ T _~L[0.05/100 [A T _1[0.05/100 [A SHPTBN ENE1'1'191 : Ossido ner.o. igaesy s 3 /T002 [A] L/To02 [A]
Equiv. D: (® Il foro pilota per foro maschiato M pud essere passante. SHPTMN quiv. chimica Vite a esag, incassato T T TIT TIT
® Dimensioni D 30 ~ 40 fornite con 2 viti di fermo. (@l taglio viene lavorato dopo I'alesatura del foro di montaggio D alla tolleranza H. La tolleranza pud diventare all'incirca Hs in base alle condizioni di lavorazione. SHPTSN EN 14307 gbz ! ! ;{ = Hi 2 S ! 2
Equiv. - e
od - el o = T SHPTAN WQ‘B’FW Anodizzato trasparente | (Acciaio inox) s |11 | - T/TZ -
odice componente elezione ) rezzo unitario - —= - - 1J0.05/100 [A [0.05/100 [A
= L|H1|T|S|W|Li|d|E |seraggo d2|d1| £ | C (® Dimensioni D 30 ~ 50 fornite con 4 viti.
TIpO D M SHWTBN SHWTMN| SHWTSN | SHWTAN @ li foro pilota per foro maschiato M puo essere passante.
8 |10 15 20 25 30 40 H+10 15 |11}
10|10 15 20 25 30 40 50 60 H+11 Codice componente Selezione Viediseraggo Prezzo unitario
12]10 15 20 25 30 40 50 60 M6 prof Tipo D H LW T)S\Wlid E™y™|d2/di £ CIsHPTEN[SHPTMN|SHPTSN[SHPTAN
62 |H+12/18 | 6 | 38|50 6.6 6.6/116.5 8 [10 15 20 25 30 40 H+10 23
SHWTBN (13 15 20 25 30 40 50 60 12| 12 15 =
2 10[10 15 20 25 30 40 50 60 H+11
SHWTMN 15,15 20 25 39 40 50 60 14| 20 12410 15 20 25 30 40 50 605, 19| 18| 6 |38[50(66|,, | " |66|11]6.5
SHWTSN 16 15 20 25 30 40 50 60 SHPTBN [13 15 20 25 30 40 50 60 124 | prof. 12| "o
20 20 25 30 40 50 60 80 85 H+18§ 8 l5370] 9 |18 SHPTMN 15 15 20 25 30 40 50 60 He14| 20
SHWTAN |25 20 25 30 40 50 60 80 30 B prf 16 15 20 25 30 40 50 60
30 25 30 40 50 60 80[102/H+2 62[82] |22 19|14 9 SHPTSN [20 20 25 30 40 50 60 80} 45 \,15125 5 |53|70| 9 |36
3 25 30 40 50 60 80[106]124] |10 6875 1 3 % 040 20 a0 80 % s
5 5 30 40 S 06| H+- 66| 86 SHPTAN [30 25 30 40 50 60 80[ [ [ [ |- To T T o 9 (14| 9
40 40 50 60 80111]|H+27) 40 711919 |27 35 25 30 40 50 60 80 H+30( 2 |10 d prof. 16
. - . - 40 30 40 50 60 80|116| 40 76|96| 9 |56
] E possibile selezionare una combinazione
— [w] . dlques esempi o ul o Web. 50 40 50 60 80[154[H+40[ 50 [ 15 [102[128] 11 | 76 [Wi2pa 4] 14
Bample SHWTMS - 25 *aMPIE Dettagli della procedura di selezione B P87 orderin -[H] E possibile selezionare una combinazione di
SHWTMHS - 256 Examplg redte Example questi esempi d'uso sul sito Web.
SHWTSN30 - 40 = SHPTM8 - 25

SHPTMH8 - 25.6

Dettagli della procedura di selezione B P.87
SHPTMN25 - 40 >




