Supporti albero -AL (Fusione)

Standard/Spaccati

[l Caratteristiche : la fusione consente di fabbricare prodotti pili economici rispetto ai prodotti lavorati dello stesso tipo.
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Codice componente e M Prezzo unitario
Tipo D H L | H1 T S | W Wi | A serr;lgglo L1 d | B1 | B2 | B3 g SHKLBTISHKLMTISHKLST
8 15 24 7 60
SHKLBT o 20 |2 % 6 | 20 | 15 [125| M4 | 13 | 55 ;12
SHKLMT | 16 38| 10 14 2 [ 19
25 0 40 50 | 8 | 26 | 18 | 20 V6 24 | 6.5 299
30 50 | 53 | 12 | 10 | 30 | 20 | 25 30 | 9 369
MSpaccati Tipo__ | Materiale]3 Trattamento superficiel _ [J Accessori As005 dz passante, T / (? y )
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Carattere impresso
alo posteriore;
(@l taglio viene lavorato dopo I'alesatura
del foro di montaggio D alla tolleranza Hz.
La tolleranza pu diventare all'incirca He
in base alle condizioni di lavorazione.
Codice componente Vied M Prezzo unitario
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Example SHKSBTS

Supporti albero

- AL (Fusione)
Spaccati sul lato/In due pezzi

W Caratteristiche : la fusione consente di fabbricare prodotti pill economici rispetto ai prodotti lavorati dello stesso tipo.

lSpaccati sul lato

Tipo | [MMateriale | Trattamento superficiel EY Accessori d2 passante T/ (y y)
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Carattere impresso
[0 posteriore]
(@)l taglio viene lavorato dopo |'alesatura
Q} ' \$; del foro di montaggio D alla tolleranza
Hr.
! ~2d La7 tolleranza puo diventare all'incirca
77777777777 W D Ha in base alle condizioni di lavorazione.
. @l foro pilota per foro maschiato M pud
‘ essere passame.
Codice componente Ve Massal Prezzo unitario
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Codice componente Viedi Massal Prezzo unitario
Tipo D H| L|H|T| S| W[Wi AL |d|E o d2|d1| £ | C |B1|/B2|B3 g |SHKPBT|SHKPMT| SHKPST
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Ordering Codice componente
Example



