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Standard/Spaccati Spaccati sul lato/In due pezzi

Ml Caratteristiche: adatti in spazi con ampiezza limitata. Per il tipo standard, viene offerto il tipo pil economico. Per il tipo spaccato, fissaggio alberi senza danni. M Caratteristiche: adatti in spazi con ampiezza limitata. Il tipo spaccato sul lato consente il fissaggio di ciascuna vite dall'alto. Il tipo in due pezzi facilita la manutenzione.
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