Supporti albero Attacco laterale (Lavorati)

Standard/Spaccati

[l Caratteristiche: consente il montaggio sul lato piastra.

lStandard Tipo |[Material]] BT DA i %/( 83/ 1§
SHQB [en1.1191 Ossido nero Vite a esag. incassato 1 pz. v/( / v/ )
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Codice componente Selezione Vite difermo|  Prezzo unitario
Tipo D H C L u ] E M_ | SHQB | SHQM
8 25 30 H+9
10 [ 25 30 2 o 10
12 | 25 30 H+11
13 125 30 25 He12 5 12 14 4.5 4
15 | 25 30 40
SHQB 16 | 25 30 40 28 | W15 16
SHQM 18 | 25 30 40 50
20 [25 30 40 50 82 | Hns 7 16 18 6.6 6
25 30 40 50 38 H+20 24
30 30 40 50 60 H+23
35 40 50 60 50 H+25 10 22 32 9 6
40 40 50 60 H+30
i Ti Material rfici A (@l taglio viene lavorato dopo I'alesatura del foro di montaggio D alla tolleranza H7.
ISPaccatl SHI$°B gﬂa:;e BTraﬂOa;T:;on:t:ge e V\t?a ES:;‘;Z{::(:;; La tolleranza pud diventare all'incirca H8 in base alle condizioni di favorazione. y( / V/ )
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Selezione MitSict) Prezzo unitario
Tipo D H L W [H2 T L1/ E|dsemtolo d2) di | £ C"5HYE TSHYM | SHYS | SHYA
8 20 25 30
10 120 25 30 22 |H+16 10|11
12 |20 25 30 M4
13 [20 25 30 25| H+18 | 5| 12 |14|13|45 prof. 8 45/ 8 |45
SHYB 15 25 30 40 2
SHYM 16 25 30 40 28| H+20 16]15
SHYS 18 25 30 40 50
SHYA 20 | 25304050 |°2|™%| 7 (}g) 1818166 pr(')‘ﬂﬁn 6.6| 11 |65
25 30 40 50 38| H+28 24|21 )
30 30 40 50 60 H+33 92 | 24 | M
35 40 50 60|50 | H+36 |10 (20) 32\27] 9 prof. 16 9114|193
40 40 50 60 H+38 29 )
®! valori tra () sono Ie dimensioni T di SHYA (Alluminio).
Example SHQM16 -
SHYS12 30
W [ [coocomponene] -
!! Alteralinns m_%l
SHYS40 - HC50.5
Variante Codice Spec.
Altezza di montaggic Modifica I'altezza di montaggio dell'albero.
Sostituire H con HC per specificare |'altezza.
m (®)Specificare HC in incrementi di 0.1mm.
Ve HC | @)Gamma specificabile
E Hmin<HC<Hmax
ool HC35.6

Supporti albero Attacco laterale (Lavorati)

Spaccati sul lato/In due pezzi

[l Caratteristiche: consente il montaggio sul lato piastra.

i Ti Materiale] & rici A i (®ltaglo viene lavorato dopo Ialesatura del foro di montaggio D alla tolleranza Hr.
MSpaccati sul lato SHIGOB %1::: e n:lrl:e icie vges;;;;:;':z Latolleranza pud diventare allincirca Hs in base alle condizioni di lavorazione. J ( / v/ )
SHUM | Eauiv. | Nichelatura chimica . da passante
; . incassato 1 pz.
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Selezione Clicll Prezzo unitario
Tipo D H L] Hi [H2| T L1 E d|emugo|d2idi| ¢ C 5HGRTSHUM | SHUS | SHUA
8 |25 30 26 | H+7 16 | 8
10 |25 30 H+9 20 | 10
12|25 30 32 | H+10 M4
13[25 30 Het1 | ® | 12 [21[105| %5 | prof.s |45 8 |49
SHUB 15|25 30 40 2
SHUM [16[25 30 40 ) e e
SHUS 18 30 40 50 44 28 | 14
SHUA [20] 304050 |, 15 | 5 (}g) 341766 pn')"f'612 66| 11|65
25 30 40 50 H+18 36 | 18 )
30 40 50 60 H+21
35 40 50 60] "0 [H+24 | 10 = ©12 e | Bl e1a]e 3
40 40 50 60f 76 | H+27 56 | 28 )
(®l valori tra () sono le dimensioni T di SHUA (Alluminio).
MIn due pezzi Tipo |[MMateriale| BTr perficie | YA i %/( 63/ 15
SHZB [en1.1191 Ossido nero Vit aesag incasselo 2 pz. J( /v/)
SHZM | FEauiv Nichelatura chimica \Vite a esag. incassato 2 2-2 Passante
SHzS | P - 2. dt svsato prof. £
SHZA [™A%883 ] pnodizzato trasparente (Acciaio inox) i
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Selezione Vite di Prezzo unitario
Tipo D H L| Hi [H2 | T [Li|d|smgo|d2|di| £|C [g75TgHzm] SHZS | SHZA
8 |25 30 26 16
10|25 30
H+10 20
12|25 30 32 M4
1325 30 S |12 548 prof. 8 45| 8 |45
SHZB 1525 30 40 2
SHZM [16]25 30 40 i R &
SHZS 18| 30 40 50 44 | 28 |
SHZA [20] 04050 | 1™I7| 7 (]g) 3a 66| M0 66| 11|65
25| 30 40 50 H+20 36 prot.
30 40 50 60
35 40 50 60 e H+30 | 10 (gg) 48 9 r(l)\;l816 9 14 | 9 3
40 40 50 60| 76 56 prol.
(®I valori tra () sono Ie dimensioni T di SHZA (Alluminio).
Example SHUA10 -
SHZM16 30
l/‘ Alleralinns SHUSZS HCS1 5
SHZM16 - HC35.6
Variante Codice Spec.
Altezza di montaggic Modifica I'altezza di montaggio dell'albero.
ire H con HC per sp l'altezza.
m (®Specificare HC in incrementi di 0.1mm.
e HC | @ gamma specificaile
3 Hmin<HC<Hmax
o o |E _diced‘ordine HC35.6




