Carrelli di scorrimento Piastre di scorrimento senza olio

In lega di rame (superfici superiore/inferiore rettificate)

[l Caratteristiche: da utilizzare con i lardoni a L (P.656,657). Possibilita di assemblaggi diversi grazie alle varianti. [l Caratteristiche: piastre di scorrimento economiche e senza manutenzione.
(®Per i valori delle caratteristiche dei materiali, vedere P380.  (®)Per un uso efficace, si consiglia I'ingrassaggio iniziale.
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(®Per STRLT sono disponibili solo le misure con *.

(DE possibile usare in combinazione 2 o pitl tipi di varianti.



