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 Q Caratteristiche: dimensioni configurabili in incrementi di 1mm. Ideali per parte di scorrimento con spessore piastra 5mm e spazi ristretti.
 E Per i valori delle caratteristiche dei materiali, vedere P.380.        E Per un uso efficace, si consiglia l'ingrassaggio iniziale.  Q Caratteristiche: vite trattata con frenafiletti per impedirne l'allentamento ed eventuale caduta (solo tipo UTW).     E Per i valori delle caratteristiche dei materiali, vedere P.380.     E Per un uso efficace, si consiglia l'ingrassaggio iniziale.

Piastre di scorrimento senza olio
In lega di rame configurabili

Piastre di scorrimento senza olio
In lega di rame

Codice componente W - L

UTW 75 - 100
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*Lunghezza (R) pari a R2 
quando W=28 o 38.

C1 (Circonferenza)

R5 (circonferenza)

STW, STWT (Spessore 10mm)

•� Direzione scorrimento
Per W=28 e 38, disponibile solo direzione 
lunga (L).

•� Viti incluse

 M  Materiale: �Lega di ottone ad alta resistenza 
impregnata di lubrificante solido

 A  Accessori�Speciale: Vite a testa bassa
  M10x20

STW    W=  28~75 STWT    W=100~150

 M  Materiale: �Lega di ottone ad alta resistenza 
impregnata di lubrificante solido

 A  Accessori: Vite a testa piatta inclusa
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R1 (circonferenza)

(Circonferenza)

Composto frenafiletti

l

UTW (Spessore 5mm)

• A 2 fori • A 3 fori

• A 4 fori • A 6 fori

•� Viti incluse 
<Vite a testa piatta ed esagono incassato>

 E <Trattamento con frenafiletti>
Le filettature sono rivestite con una speciale resina ecce-
zionalmente elastica e resistente all'abrasione e agli oli.
Il frenafiletti inizia a perdere gradualmente efficacia dopo 
il quarto uso.

• Direzione scorrimento

 M  Materiale: Lega di ottone ad alta resistenza impregnata di lubrificante solido  A  Accessori: Foro per vite, vite a esagono incassato a testa bassa
Foro svasato conico, vite a testa piatta ed esagono incassato
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2-Diam. nominale vite

C1 (Circonferenza) C0.5 (circonferenza)

3-Diam. nominale vite
 (Foro per vite)  (Foro per vite)
 (Foro svasato conico)  (Foro svasato conico)

6-Diam. nominale vite2-Diam. nominale vite 4-Diam. nominale vite
 (Foro per vite)
 (Foro svasato conico)

2-Diam. nominale vite
 (Foro per vite)
 (Foro svasato conico)

 (Foro per vite)
 (Foro svasato conico)  (Foro svasato conico)

 (Foro per vite)

GRPZ 2H - A 2 fori - 3H - A 3 fori -

2HA - A 2 fori - 2HB - A 2 fori - 6H - A 6 fori -

 E A≥B
 E Il lubrificante solido speciale potrebbe non essere applicato intorno ai fori di montaggio.

4H - A 4 fori -

• Direzione scorrimento

Codice componente - A - B - T - Diam. nominale vite

GRPZ4H - 150 - 100 - 10 - Z6

Codice componente W L  L  Prezzo 
unitario

STW

28

75 45
100 50
125 75
150 100

38

75 45
100 50
125 75
150 100

48

75 45
100 50
125 75
150 100
200 150

75

75 25
100 50
125 75
150 100
200 150

STWT

100

100 50
125 75
150 100
200 150
250 200

125
150 100
200 150
250 200

150 150 100
200 150

Codice com-
ponente W L Con fori di 

montaggio  L   L 1 Prezzo 
unitario

UTW

28

50
2 fori

20

-
75 45

100 70
150 3 fori 60

38

50
2 fori

20

-
75 45

100 70
150 3 fori 60

48

75
2 fori

45

-
100 70
125 95
150 3 fori 60

75

75
4 fori

45

45
100 70
125 95
150 6 fori 60

100
100

4 fori
70

70125 95
150 6 fori 60

Codice componente T A
Prezzo unitario

B
Tipo Nominale 28~40 41~60 61~80 81~100 101~120 121~150

GRPZ

2H

3H

2HA

2HB

4H

6H

5

50~60 - - - -
61~80 - - -
81~100 - -

101~120 - -
121~140 - -
141~160
161~180
181~200

10

50~60 - - - -
61~80 - - -

81~100 - -
101~120 - -
121~140 - -
141~160
161~180
181~200

Dettagli lavorazione fori

Z
(Foro per vite)

d1

d1

d
h

h

d

P
(Foro svasato conico)

 E� �Z La specifica di Z (fori per vite) è la stessa 
di quella per vite a esagono incassato 
su  D  P. Q 2-194.

Diam. nomi-
nale vite

Foro svas. conico Foro per vite
P5 P6 Z6 Z8

d 5.5 6.5 6.5 9
d1 11.5 13.5 11 14
h 3 3.5 4.5 5.5

Codice componente Incrementi di 1mm Selezio-
ne T

Diam. nominale vite
X YTipo Nominale A B T=5 T=10

GRPZ

2H

50~60

28~80
5

10

P5 P6
Z6

30

-

61~80 40
81~100 60

101~120 80
121~150 100

3H
151~180

P6 P6
Z8

65x2
181~200 80x2

2HA
2HB

50~60

50~100
5

10
P5 P6

Z6

30
30(B≤80)

60(B≥81)

61~80 40
81~100 60

101~120 80
121~150 100

4H
80~100

50~100 5

10

P5 P6
Z6

60
30(B≤80)
60(B≤100)
80(B≤120)
100(B≥121)

101~120 80
121~150 100

6H 150~180 100~150 P6 P6
Z8

65x2
181~200 80x2

 Q Misura viti incluse

Diam. nomi-
nale vite

Mx L 
P5 P6, Z 6 Z8

T=5 M5x16 M6x16 -
T=10 - M6x20 M8x20


