Piastre di scorrimento senza olio Lardoni

In plastica multistrato, configurabili

[l Caratteristiche: adatte per spazi ristretti grazie allo spessore sottile della piastra.

(®Per i valori delle caratteristiche dei materiali, vedere P.380. Wl Caratteristiche: i lardoni hanno un'eccellente resistenza all'abrasione grazie alla tempra.
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