Viti di trasmissione

Gradino sui due lati

(®Prodotto per usi generici.

Tipo

Mate-
Filettatura | Fil.destracon | Filettaturadestra | Filettatura |Filettatura de- | Fil destra e sini- [m,ia|e

destra sede chiavetta apasso fine sinistra | stra e sinistra | stra di precisione

MTSRW |[MTSRV |MTXRW |MTSLW |MTSWW MTSYW -
MTSBRW [MTSBRV [MTXBRW |MTSBLW [MTSBWW [MTSBYW | &} 1+" [0ssido nero
RMTSRW RMTSRV - RMTSLW RMTSWW - Placcatura LTBC
MTSTRW - - MTSTLW - - EN 1.4305 equiv] -
- Errore passo singolo++0.02mm -Errore passo cumulato -+ +0.15/300mm
63 3
AN

BTrattamento
superficie

[RokS 10}

Filettatura destra/Filettatura sinistra/Filettatura destra a passo fine

)

Filettatura destra con sede chiavetta

R0.3 i (®)Dettagli lavorazione sede
2 / R?Z 8 R0.3 / Ro3 G J chiavetta conformi alle dimen-
- . 3 3 | sioni sede chiavetta albero
~ i a N = - ' riportate nella pagina a destra.
| Vol = e &
F& s Fe s — —
= L & 3 s | i
L Fiefay P o Fietatura desra
Filettatura destra e sinistra Filetlaturadestrael:slinisn'adi precisione N W
y e Filettatura destra leffatura sinistra = Filettatura destra
Filettatura sinisira RO.3 \ = S RO.3 (®)La parte centrale tra filetiatura destra e filetiatura
R0.3 / \ / / R0.3 3 3 i siista non & lavorta (cica 80mm) a causa dell
32 32 i ~ a "j Tullafura.
= = ; albaro
S Questa parte, ossia la parte dell'albero indicata
= (a] "H  I— — c* con O, non ¢ uffzabile.
> | Vo N o In caso si debba usare il centro dell‘albero tra la
S - ! F X (30) 1) s fltiaura st e leaura s, slzonre
F X (80) Y) S Y L ™ tipo con flettatura destra e sinistra di precisione.
| L =

®PO[Zi0ne filettata incompleta al centro (80mm) non utilizzabile. (@La parte ODh7-30mm include la porzione di filettatura incompleta con passo di circa 1.5 su entrambe le estremita (per un passo totale di circa 3).

WFilettatura destra/Filettatura sinistra/Filettatura destra e sinistra/Filettatura destra e sinistra di precisione

Codice componente Incrementi di 1Tmm . Fil. e sx/Fil e sx di precisione
Tipo D L ES Sl e X Incrementi di 1mm o Pl
(Filettatura destra) '8 50~500 6 8 15
MTSRW 10 6 7 10 .
MTSBRW
RMTSRW D<32,<1000 12 80~1000 6 7.8 ¢ 2
Acciaio |
'l\:/:;l;lfttaRser str(a S “ 8 9 10 Quando D=10 ~ 14 1 3
(Filettatura sinistra) 16 100~1200 9 10 12 50=X=460<485>-F 16
MTSLW pFoVxT (¥)=L-80<30>-F-8-X
MTSBLW 18 22320;7 9 10 12 (Y)<500-S-40<15> 18
RMTSLW D<2,<1000 20 o 0 12 14 15 20 !
MTSTLW (Acciaio inox) _ Quando D=16 ~ 50
(®QuandoV e Q sono 6 50=X<560<5855-F
(Filettatura destra e sinistra) 22 150~1200 9, 10 12 14 15 = 22
TSWW 2<F<Vx5 (Y)=L-80<30>-F-S-X
MTSBWW 25 2252Qx5 12 14 15 16 17 (¥)<600-8-40<15> 25 5
RMTSWW D<32,L<1000 28 14 15 16 17 20 (@ Dimensioni tra < > per fil 28
(Filettatura destra e sinistra di 32 14 15 16 17 20 25 destra e sinistra di precisione. 3
precisione)
SYW 36 200-1200 17 20 25 36 6
MTSBYW 40 20 25 30 40
((®)D8 & applicabile solo a MTSRW, MTSBRW e RMTSRW) 50 25 30 35 40 50 8
(®Per la filettatura destra e sinistra di precisione, le dimensioni D disponibili sono 14, 16, 20, 25, 28 e 32. (®)Per I'uso con gli indicatori di posizione, i diametri Q standard sono 8 ~ 20.55°P811, 812
(®Dimensioni D 22, 36, 40 e 50 non icabili all'acciaio inox. Dil ioni D 25, 28 e 32 ili solo con filettatura destra.
WFilettatura destra con sede chiavetta
Codice componente Incrementi di imm . Incrementi di Tmm
Tipo ) L FS Selezione V/Q c J D Passo P
12 7 8 9 12 2
14 80~1000 8 9 10 14 X
16 100~1200 9 10 12 16
18 2<F<Vx72<S=Qx7 | 9 10 12 . 18
MTSRV 2 1012 14 18 g !
MTSBRV 22 150~1200 10 12 14 15 C=60 raggio R&“'a 22
RMTSRV  D<i2L<1000 25 ®0Quando Q,V<9,FS [12 14 15 16 17 $-C-J22 b % 5
<ocls 28 sono al massimo 5 14 15 16 17 20 S'Znee eliminato 28
32 volte Q, V. 14 15 16 17 20 25 ‘(’j'a”,estr'en'mé 32
36 17 20 25 8 36 6
20 200~1200 20 25 30 dell'albero. 20
50 25 30 35 40 50 8
(®Per I'uso con gli indicatori di posizione, i diametri Q standard sono 8 ~ 20.55°P811, 812
Filettatura destra a passo fine (@Lafilettatura destra a passo fine ha un passo inferiore rispetto ai prodotti standard convenzionali.
Cod.:_(i::ocomponente = - Incrementi di imm — e V/Q D Passo P
y
16 100~1000 2<F<Vx7 9 10 12 16 2
MTXRW 2=S=Qx7
MTXBRW ® Quando Q, V<9, F,S sono al massimo 5
20 150~1000 volte Q, V. 10 12 14 15 20 2

gumm“g Codice componente | -

Example  MTSRW16 - 282 - F16 - V0 - S14 - Q10
MTSRV16 - 282 - Fi6 - V0 - S14 - Q10
MTSWW20 - 53 - F20 - Vi5 - S0 - Q15 - X100

(@l prezzo unitario per prodotto & pari al prezzo in tabella moltiplicato per il molt
Prezzo i tabella x Moltiplicatore = Prezzo unitario

WFilettatura destra/Filettatura sinistra [WFilettatura destra con sede chiavetta

Codice componente Prezzo unitario Codice componente

Prezzo unitario

I
Tipo D |Min.L~200]| L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200 Tipo D_|Min. L ~ 200] L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001-~1200
8 - - - 12 -
MTSRW 0 = 14 B
Prezzo in tabella y . 1L
4 -
MTSRV 3
MTSBRW E Prezzoin tabella |55
Prezzo in tabella x1.1 | 20 25
2 MTSBRV 35
MTS_LW 5 Prezzo in tabella x1.1 {32
Prezzo in tabella x1.02 28 36
32
MTSBLW 36 gg
Prezzo in tabella x1.12 40 - " — " —
50 WFilettatura destra/Filettatura sinistra, in acciaio inox
WFilettatura destra e sinistra Codice componente Prezzo unitario
Codice components PreszonTano Tipo D _| Min. L - 200 | L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200
Tipo D _|Min.L ~200| L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200 (2) -
10 = =
2 z MTSTRW 14 =
4 - MTSTLW 16
MTSWW 6 18
20
Prezzo in tabella z 25
2 MTSTRW 28
MTSBWW 25 s 32
Prezz0 in tabella g lProdotti con placcatura LTBC
x1.12 6 Codice componente Prezzo unitario
40 Tipo D | Min.L~200 | L201~400 L401~600 L601~800 L801~1000
50 8 = =

RMTSRW 10

WFilettatura destra e sinistra di precisione

(Prezzo i MTSRW + Prezzo intabellg) | 12

Codice comp Prezzo unitario
Tipo D_|Min. L - 200] L201-400 | L401-600 | L601~800 | L801-1000 | L1001~1200 RMTSRV 12
MTSYW 4 N (Prezzo di MTSRV + Prezzo intabelly) 18
Prezzo in tabella - RMTSLW 20
‘z g Prezzo di MTSLW + Prezzo in tabelly) | 22
MTSBYW 2 RMTSWW |25

Prezzo in tabella x1.1 32

(rezn TSI +Prezoin el | 28
32

lFilettatura destra a passo fine

= — (®Per i prodotti con LTBC, il prezzo della LTBC riportato sopra ai prezzi dei
Codice componente Prezzo unitario prodotti non placcati.
Tipo D | Min.L~200 | L201~400 L401~600 L601~800 L801~1000
MTXRW (3o
MTXBRW 18
. Aterations[ &) [F] [s]-[o]- (e, sc, Me-ccc) | (®Solo AC, SC, MC, MQ e ZC applicabili al tipo con filettatura destra e sede chiavetta. |
¢ MTSRW16 - 282 - F16 - V10 - S14 - Q10 - AC133
Lavorazione sede | Gola per anello di sicurezza | Sedi chiave Maschiatura grossa Filettatura a quadrata Sede chiavetta
gl o S Per dado cuscinetto g
Sl GY _ % MC Ma =5 g 8 @@
0t I g — = P B L
Varianti = = - |- fj - ,_nf ke B 1 E =
Fy | P W A | acpe | ISW]sc] sy . - i (=2 S z
(FO) G ) MCx2 Max2 Lg_\cl).\ 7z FS ‘ .
Codice|FV pey) FQ pate0] AC (parteV) AQ (parte 0) |SC partey) SQ pered| MC (parteV) MQ (parte Q) | BV pareV) BC (parteQ) | ZC fparteV) ZQ parte@)| KV (parteV) KC (parte Q)
FQ,FW,FY= , AQ=Incrementi di 0.1mm ,SQ,SW,SY= =Lavorazione su parte /BC<MXx | A=Incrementi di Tmm =Incrementi di Tmm <60
FV,FQ,FW,FY: AC, AQ= di0.1 SC,SQ,SW,SY: MC=L: { v ()BVBC<Mx3 WA=I i di KCKVC: i di @
Incrementi di 0.5mm [ACAQ<FS-m-n idi Tmm | MO=L su parte Q (®)BV,BC=Passox3 Ze—Lavorazione su parte ¥ C8-C10  @DS-CHCKY=2
Per i valori m,n, vedere la tabella sotto. (eri Z0=Lavorazione su parte Q - \\Grouione ) e ®KCK=2
i voen Lavorazione su [Codice dordingMC24 (©BYBC<FPassoSx3 @hpplicabile aV o e s >
: = - - T [codice dording] =Lavorazione suparte Q. (%) Quando KCKV=0
[Gosice dorindAC13.3 SC=parte V V- [_NIC, MQ (Gamma di selezione) _ | Codce dordingBC20 2C10-W8 A8 (@hpplcabeaVo0.
Lavorazione st AC=parte V ¢ su AQ=parte (. L: ione su 768 BV=Lavorazione su parteV | ®mamuam cheledin.C
V,Q| Tolleranzae [m*014|nimee | SQ=parte Q BC=Lavorazione suparte O | o onawazione  for meste.Per ©
Ll ®Applicabile aV o Q. 9’1;0 "'60 m’ézgs;g Iecocizond evorezione vedere P87 i DEERE
— 4 . (®)5<A<20
[Cod e = +lt)w75 07 | 212 | Cotice dordig 1‘;1; .4, 5 8 M8x1.0  |(®)zC=V, Z0=Q specificabile | pjan, siy] Dimensione sede chiavetta
FV5-FW10-FY1 5 8 SC5-SW10-SY8 51 0x1.0 | ZC=V,70=Q Wicemenidiinn | albero 1 t
Spec.@rra-00 10] 96 [ 800 @SCE0=00 | B.a i 2. i : o o e R
FV(FQ)=2 d SC(SQ)=2 35 ‘ 16,20 il —9 T 7 6-7 330‘04' e
. 40 0 16,20, 24 - 10 8 A - Ll
1.15 10 | 8
®0uandoV (@=25, - ,ﬂo_“ ®0uando QV)<15, (@ Quando combinata con altra variante, fl 12 910 8~10 0029 [ 1. 01 Nggg
FY<1.0 . =15 SW=Q(v)-2 questa deve essere specificata in modo che lo ;gx 19 14,15 0 12 0 L25 'y
drfe2] | | ¢ dell'estreita dell'albero non diventi X1.5 16 1 14~17 X
(®0QuandoV (Q)=26, 5 - (®Quando 15<Q(V)<25, 3 mm ; ET = Z = 0030 201 016
FY<2.0 %welo | SI200)-3 t=Sonorchiest 1mm o pi | 35| M351. 20 41516 | 75 30 0 1
GRS B30 |es IEUIEDER) ﬁ Altre varianti 0 MaOx15 gg g%ﬁ 35 |10 [00% [5.0 .02
2 - SW=0(V)-5 Non bl quardo V07816 | 35| 528 0| 1
40 38 [0, [ 19 22 (®)3<5Y<20 ' Foro maschiato @lonappicae quardo 0.9, *% 40 |12 g 043 | 50 040

(®Chiocciole per filettatura destra a passo fine 55" P796

(®Specificare come variante la posizione ad almeno 2mm dalla parte con gradino. (Per i dettagli, vedere B P787)

(®)Non specificare sullo stesso albero pili varianti che possano sovrapporsi nella direzione di rotazione. (Per i dettagli, vedere B P787)

(®Quando si combinano lavorazione sede, sedi chiave, smussatura quadrata e sede chiavetta, gli orientamenti sono casuali. (Per i dettagli, vedere BE"P787.)
(®Quando si aggiungono pill varianti, & necessario prevedere un gioco di almeno 2mm tra I'una e |'altra. (Per i dettagli, vedere BE P787)



