Viti di trasmissione

Gradino su un lato/Doppio gradino su un lato

(®)Viti di trasmissione facilmente combinabili con unita di supporto MISUMI in R791~792.

Tipo [Mate rattamento Example MTgRK16 - 4% - F37 - R0 - T2 - 812 - 210 - E9
. . ” " " - MTSWKA16 - 45 - F37 - R10 - T20 - 12 - 10 - E9 - X%
Filettatura | Filettatura |Filettatura de-| Fil.dx/sxdi riale superficie
MTSRK |MTSLK MTSWKA/B IMTSYKA/B - MTSBWKB20 - 582 - FI0 - EI0 - Gi5 - V12 - 825 - Ri15 - X200
MTSBRK [MTSBLK |MTSBWKA/B [MTSBYKA/B | 14" [0ssido nero
RMTSRK | RMTSLK |RMTSWKA/B - Placcatura LTBC
MTSTRK [MTSTLK - - N 1.4305 equiv. -
- Errore passo singolo++0.02mm -Errore passo cumulato -+ +0.15/300mm
(®Tipo Ao B disponibile per il tipo con filettatura destra e sinistra e per il ipo con filettatura destra e sinistra di ﬁf}és(one/ 3v2/ )
Filettatura destra/Filettatura sinistra
RO.3 RO.3 R0O.3 Porzione filettata incompleta del tipo con fil. destra e sinistra
- 2 fi fi @Il prezzo unitario per prodotto & pari al prezzo in tabella moltiplicato per il moltiplicatore.
S - F . Prezzo in tabella x Moltiplicatore = Prezzo unitario
]l ——o—FFE7 5 T ————ry
5977 S e S S E ®t:u2:%i‘f:psﬁ&gé filttatura destra e flettatura sinistra non & lavorata (circa 80mm) a WFilettatura destra/Filettatura sinistra WFilettatura destra/Filettatura sinistra, in acciaio inox
"LE & s ot 3 0 s v G et v b tiaury do & Mtatura s Codice component Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
L <& selezionare il tipo con filettatura destra e sinistra di precisione. ' Tipo 1|:; Min.L-200 | L201-400 | L401-600 | L601-800 | L801~1000 | L1001~1200 Tipo 102 Min. L - 200 | L201-400 | L401~600 | L601~800 | L801-1000 | L1001-1200
MTSRK 1 - 4 -
Filettatura destra e sinistra R0.3 Prezzointabella | 16 MTSTRK 16
MTSWKA RO3_ Fietatya simstra/ / At RO-3  RO.3 MTSWKB RO3 Ftduasista Fetasta RO-3 MTSBRK 18 MTSTLK 18
MTSBWKA ) W VA L_/v /, MTSBWKB |2 — L /y e [20 20
RMTSWKA =] RMTSWKB = = 25
& ‘{ B T = 7 - <] S - e e i }“5‘:: MTSLK 22 MTSTRK gg
Nge——p == = ~ N — g Prezzo in tabella x1.02
e (80) (Y) S w L’ﬁ - d ‘ 32 WProdotti con LTBC - Fil destra/Fil sinistra
S F X T - F G X (80) (U] S & MTSBLK 36 Codice componente Prezzo unitario
- L < = L Prezz0 in tabella x1.12 gg Tipo D | Min. L~ 200 | L201~400 [ L401~600 | L601~800 [ L801~1000
12
(®Porzione filettata incompleta al centro (80mm) non utilizabile. WlFilettatura destra e sinistra RMTSRK 14
Codice com Prezzo unitario
Prezzo i NTSRK + Prezzo n el | 16
Fil. dx/sx di precisione RO3 Tipo D | Min.L~200 | L201~400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 (RMTSLK 18
- ) 12 - vezzo G MTSL + Prezo nabele) | 20
mggsﬁA RO.3 fesiin = Fetaadesa  RO.3  R0.3 mggsﬁB R0.3 etarasiista = FietistradestaRO.3 12 . (IP?MTSV\;K A/B ) 25
[y r— ,\‘7 = ’L —/ % 0 ZVQ/ 2 = —_— MTSWKA/B 16 (Prezzo di MTSWK + Prezzo | 25
S 18 in tabella) 28
~
~ ~ =
4 { B mulE n b ] = [I> Prezzo in tabella zg 32
[ — — - ~ S = 25 (@ Per i prodotti con placcatura LTBC, aggiungere il prezzo della placcatura LTBC riportato sopra ai
= S < o = - MTSBWKA/B rezzi dei prodotti non placcati.
F X B0 | (v <]\T S i F X Prezzoin tabella | 28 ’ ’ P
=) L < = L x1.12 gg [WFilettatura destra e sinistra di precisione
(®)La parte @Dh7-30 lude la porzione di flettat let diccirca 1.5 su entrambe le estremita totale di circa 3 40 Cadicelcomponents AT WL
¥)La parte -30mm include la porzione di filettatura incompleta con passo di circa 1.5 su entrambe le estremita (per un passo totale di circa 3). 50 T|p° D Min. L~ 200] L201-400 1L401~600 1601~800 1801~1000 | L1001~1200
14 -
MTSYKA/B
Codice 1ente Incrementi di 1imm V/Q/R E Fil.d e su/Fil i e x di precisi D Passo P Prezzo in tabella ;g
Tipo D L FG TS Incrementi di 1mm X Incrementi di Tmm 25
(Filettatura destra) 12 789 12 2 _ [ooecorgrere] - -[r]-[1]-[e]-[s]-[E]- wrsewr-ec)  MTSBYKA/B 52
MTSRK 80~1000 Alterations MTSTRK16 - 456 - F37 - R10 - T20 - Q12 - S10 - E9 - MR4 Prezzo in tabella x1.1 32
MTSBRK 14 8 910 14
3
RMTSRK DSSZ’_L_STOOU 16 | 100~1200 9 10 12 16 Lavorazione sede | Gola per anello di sicurezza | Sedi chiave Maschiatura grossa Filettatura a quad Sede chiavetta
MTSTRK  (Acciaio inox) Quando D=12, 14 -
> uando s _ o MR Per dado cuscinetto
(Filettatura sinistra) 18 2FSE AT 9 101 5OV5XL5460<4F8§>S-TF>-(G 18 a g n R - o M
2<G=Vx7 (¥)=L-80<30>-F-G-S-T- ot o =
m¥glé|EK 20 2<S<E-Rx7 |10 12 14 15 (Y)<500-5-T-40<15> 20 Varianti i ﬂg E.u %ﬁ
2<T=Qx7 =l _ln MRx2 MEx2 BR
RMTSLK  D<321<1000 22 | 150~1200 10 12 14 15 Q/2<E<Q-1 Quando D=16 ~ 50 22 o 8 B " lsag-
MTSTLK  (Acciaio inox) ®Quando Q,V, R V/2<E=V-1 50=X<560<585>-F-G
25 d E<9 12 14 15 16 17 ¥)=L-80<305-F-G-5-T-X 2 2 ;
(Filettatura destra e sinistra) — gG T < sono (‘Y)'_s-oofs-?: 4'0' 1 - CodicelFE patef) FR pateRJAR (parte R)  AE (parte E)SE fparef) SR (parteR| MR (parte R) ME (parte E) [BQ (paeQ) BV (pateV) BR (parteR)| ZE (parteF) ZR (parte R) |KQ parteq) KV fpareV) KE fpartef) KR (parteR)
28 16T 5 14 15 16 17 20 < <15> 28 =
m;g\gxﬁg B/B al 5 ® FE,FR,FW,FY= AR, AE=Incrementi di 0.1mm SE,SW,SY= MR=Lavorazione su parte R ® NoS apﬁphcahi\e quando Q,V,R = %Aancremenn in mrT : Yk%KV‘KE‘KR‘C:\mmenn (] Hr::g %;ﬁélm‘m )
32 volte Q,V,R,E. 14 15 16 17 20 25 Dimensioni tra < > per filettatura 32 Incrementi di AR(AE)<S(F)+T(G)-m-n i di fmm | ME=L ione su parte £ 7.9,16. LR AL LI kiR
RMTSWKA/B D<32,L<1000 destra e sinistra di precisione. 0.5mm Per i valori m,n, vedere la SELavorazione su B ()BQ,BV,BR<Mx3 ZR=Lavorazione su parte R | Ki=Lavorazione su parte S(F)-C-KE(KR)>2
. 36 17 20 25 36 6 . ) il . e = Codice dordnegMR24 | (©)B0,BVBR=Passox3 e G 12-W10-A8 Ke=Lavorazione su parte E (DKQKV, KE, KR)=2
(Filettatura destra e sinistra di precisio- 200~1200 FE=Lavorazione su | o ierare latolloranza) | PASE R.E_|ME, MR (Gamma di selezione) | (DBOBVBR<FST,G-Passoxd @ Aplcaieaaso s £of | KB=LAVOzioe u parte R (D ORIE 8- i
ne) 40 20 25 30 40 parte £ 3 e SR=Lavorazione su | 5,6 [3 fudice dordgBR20 (S Umbiaore st b | (90 TOIEJKOBLID et
MTSYKA/B — FR=Lavorazione s | o= e su parte R parte R 7,8 [3,4 BO=L ione su parte Q " possiie soo con favorazone i | (DApplicabile a una sola dimensione, Q, Y, 0 R
MTSBYKA/B 50 25 30 35 40 50 8 parte R el T e e Godce dordn 191, 1102 g :Z - g\rtll i ZII..II Egréz \é L?r\ia\r/nnaégm' mr\g ;a;g\.’u)ani ®§;;ec_iﬁcareb che la dim. C non deve essere
®)Per la filettatura destra e sinistra di precisione, le dimensioni D disponibili sono 14, 16, 20, 25, 28  32. (®Per la combinazione con indicatori i posizione, le dimensioni Q e V standard sono 8 ~ 20 GE'P811, 812 Godice dorine] SE3-SW10-8Y7 151534 5.6.8 T | @0 nterore aD“; e T
(@Dimensioni D 22, 36, 40 e 50 non applicabili all'acciaio inox. Dimensioni D 25, 28 e 32 applicabili solo con filettatura destra. FRS-FW10-FY1 R-E| Tolleranza e |n'0"|niet, (®Quando ER)<15, 16~24 |3,4,5,6,8,10 #% %S(F'EA'Z D‘:‘T;‘fmw
- 714 T, " | 25~30[3,4,5,6,8,10,12,16 3 ZR=R specificabile, ZRSW | i =
ex MUnita di trasferimento base di scorrimento Spec. @Q[,;ndogl :::5 R g g 01175 % 212 @ﬂ?ﬁﬁi(m . 31-39]3.4.5.6.8.10.12 16,20 : g ()2E=E specificabile, ZESW i mmwmmTz,;mgy ] g n
Example =) 5 2 stj<eo, 40 [3,4,5,6,6,10,12,16, 20, %, 2 '0 JE-£ 7rg | Wincrementi 57
DNBB (P800) FY<1.0 10196 Loos SWSER)3 -~ L A ditmm - N )
1 = .0 81 -0.029 [ 1.
@QuandoE (71226, i 115 @t s0<eR, | S Pplnable quando B, E=A 19 510 | 58 L L0 (06
MTSFR (P795) sasescorimento VWK (R789) MTWZ-S (P791)  AHLN100 (PH3-1157) - o " S () e ombietacon v, st e g ~14 | 8-10 12 o 25
MTUZ | Unita di supporto per vt di rasmissione - Lato supporto MTUZ (P792) WSSB (PE3-111) (®3<FW=20 =15 ®3ss-szo i T ——— 25¢1.5 20 :;g 0: g £ 6 000 [35] .001265
MTSFR | Chiocciolaper it di irasmissione - Con flangia - . (OFE(FR)=0 0 FE=2 1.35 @SEGR=00 T 5 mggﬁ 2 ~gg ~2§ 00 7% o=
DNBB |$taffa per chiocciola per it di trasmissione 1.65 SE(SR)=2 LA 40 M40x1.5 “36-40 6-30 39-40 | 12 0%43 50| ¢ ~00,2450
MTWAK | Vite di trasmissione - Per unita di supporto - ) 0] 38 [ 85 [19] m2 Altre varianti (€, R/2) J2<W ;
Unita di supporto viti i trasmissione Esemp!qd o compinato ) Potrebbe non essere isponiie a
MTWZ-S Ki con unita di supporto. oro maschiato causa della coelazione tra £, R e W.
it piastra di arresto
- T (®Specificare come variante la posizione ad almeno 2mm dalla parte con gradino. (Per i dettagli, vedere B P787)
AHLN100 VOIammO_a cinque razze (®Non specificare sullo stesso albero pidl varianti che possano sovrapporsi nella direzione di rotazione. (Per i dettagli, vedere 2= P787)
WSSB |Rondella in metallo (®Quando si combinano lavorazione sede, sedi chiave, smussatura quadrata e sede chiavetta, gli orientamenti sono casuali. (Per i dettagli, vedere B P787)

(%)Perla combinazione di unita di supporto per vii di trasmissione con filettatura destrfiq con filettatura sinistra, (®Quando si aggiungono pill varianti, & necessario prevedere un gioco di almeno 2mm tra I'una e |'altra. (Per i dettagli, vedere BS P787)

i consiglia di ordinare le Viti i trasmissione - Per unita di supporto per viti di




