Viti di trasmissione

Gradino su un lato/Doppio gradino su un lato

(®)Viti di trasmissione facilmente combinabili con unita di supporto MISUMI in R791~792.

Tipo [MMate QTrattamento Example MTSRK16 - 456 - F37 - RIO - T20 - Q12 - S10 - E9
Filettatura | Filettatura |Filettatura de- | Fil. dx/sxdi riale superficie MTSWKA16 - 45% - F37 - R0 - T2 - Q2 - S10 - E9 - X%
destra sinistra | stra e sinistra precisione - - ‘II - EI - EI - ‘II - EI - EI -
MTSRK |MTSLK |MTSWKA/B |MTSYKA/B - MTSBWKB20 - 582 - F10 - E0 - G5 - Vi2 - 825 - Ri5 - X200
MTSBRK [MTSBLK |MTSBWKA/B [MTSBYKA/B | 111" [0ssido nero
RMTSRK |RMTSLK |RMTSWKA/B - Placcatura LTBC
MTSTRK |MTSTLK - - EN 1.4305 equiv -
« Errore passo singolo++-+0.02mm - Errore passo cumulato-+-+0.15/300mm
(®Tipo A 0 B disponibile per il tipo con filettatura destra e sinistra e per il tipo con filettatura destra e sinistra di p‘(}és(one/ 3v?/ )
Filettatura destra/Filettatura sinistra
RO.3 RO.3 R0.3 Porzione filettata incompleta del tipo con fil. destra e sinistra
N/ 1 f (@Il prezzo unitario per prodotto & pari al prezzo in tabella moltiplicato per il moltiplicatore.
[ = Prezzo in tabella x Moltiplicatore = Prezzo unitario
Fl— < —FF75
b&i — S E ®égu;;:r;eeléenmtlr‘glirga filettatura destra e filttatura sinistra non ¢ lavorata (crca 80mm) a Filettatura destra/Filettatura sinistra WFilettatura destra/Filettatura sinistra, in acciaio inox
M E & s I ot o G ke i dol it s oty s ¢ ftatura st e L [rozzo nitaria Codice Prozzo unitaria
L @ selezionare 1 ipo con fletatura destra e sinistra di precisione. ' Tipo 102 Min.L-200 | 1201400 | L401-600 | L601-800 | L801-f000 [ L100f-f200 Tipo 102 Min. L - 200 | L201-400 | L401~600 | L601~800 | L801-1000 [ L1001~1200
MTSRK 1 - 2 -
Filettatura destra e sinistra R0.3 Prezzointabella | 16 MTSTRK 16
MTSWKA RO-3_ Figtatura simstra/ / Aettiatsn RO-3  R0.3 MTSWKB R03 Fiea st Hetitrestn RO.3 VITSBRK 18 MTSTLK 5
MTSBWKA ) W VA L_/v /, MTSBWKB |1, — L /y o a1 | 22 20
RMTSWKA - - RMTSWKB _ a . Tl22 25
= I | N | e I I = = R [N [ | N | e — =
& { a P15 s h: MTSLK 2 MTSTRK  [28
Ne————— = u':: N S N —— — =3 Prezzo in tabella x1.02 |5 Wrrodott - pr— — - —
> = b e rodotti con =F destra/F sinistra
80 [ \ 8
~ F X (80) U T - F G X (80) (U] S MTSBLK ig Codice Prezzo unitario
- L < B L Prezzo in tabella x1.12 50 Tipo D | Min.L ~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000
12
(®Porzione filettata incompleta al centro (80mm) non utilizzabile. WFilettatura destra e sinistra RMTSRK 14
Codice comp te] Prezzo unitario (Pezzo i TSRK + rezzo n ) | 16
Fil. dx/sx di precisione RD.3 Tipo D | Min.L~200 | L201~400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 RMTSLK 18
MTSYKA - ! MTSYKB : . . ) RO.3 12 - ez diNTSLK+ Prein ehell) | 20
MTSBYKA RO3 fetwnsiise = Retawadesta  RO.3  R0.3 MTSBYKE R0.3 etarasiista = Fietatwadesta_ RO 14 . RMTSWKA/B 22
) N . /% 3v?/ ) = —_— 16 (Prezzo di MTSWK + Prezzo | 25
32 g MTSWKA/B 18 in tabelle) 28
~ ~ =
3 ‘{ B mnls n - ] = [I> Prezzo in tabella gg 32
m — — - ~ = 25 (@ Per i prodotti con placcatura LTBC, aggiungere il prezzo della placcatura LTBC riportato sopra ai
B = < i | B MTSBWKA/B prezzi dei prodotti non placcati.
F X | (30) ) <]\T ] w F X Prezzo in tabella | 28
2 L N = L x1.12 gz [WFilettatura destra e sinistra di precisione
. o o X o 20 Codice componente Prezzo unitario
(®La parte @Dh7-30mm include la porzione di filettatura incompleta con passo di circa 1.5 su entrambe le estremita (per un passo totale di circa 3). % Tipo D [Min. L~ 200] L201-400 | L401-600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200
14 -
Codice componente Incrementi di 1Imm V/Q/R E Fil. dx e sxFil. dx e sx i precisione D Passo P m;?gg@{f ; 6
Tipo D L FGTS Incrementi di Tmm X Incrementi di Tmm Zg
(Filettatura destra) 12 7 8 9 12 2 ! . -[R]-[T]-[Q]-[S]-[E]- (AR-SE-MR--ecc) MTSBYKA/B 28
MTSRK 80~1000 Alterations MTSTRK16 - 456 - F37 - R10 - T20 - Q12 - S10 - E9 - MR4 Prezzo in tabella x1.1 32
MTSBRK 14 8 910 14
3
S#g?g& D(SA’SZ,.L.Q QOU) 16 | 100~1200 9 10 12 16 Lavorazione sede | Gola per anello di sicurezza | Sedi chiave Maschiatura grossa Filettatura Smussatura quadrata Sede chiavetta
CCIaio inox) Quando D=12, 14 "
(Filettatura sinistra) 18 2<F<E-Rx7 | 9 10 12 50<X<460<485>-F-G 18 . om - Pe;daﬂu wwoneto
] 2<G<Vx7 (Y)=L-80<30>-F-6-5-T-X - o =4
m¥gléEK 20 2<S<E-Rx7 |10 12 14 15 (Y)<500-5-T-40<15> & Ve SRSt EH]
2<T<Qx7 _n MRx2 MEx2 BR
RMTSLK  D<32<1000 22 | 150~1200 10 12 14 15 Q/2<E<Q-1 Quando D=16 ~ 50 2 o 8 B " lsag-
MTSTLK  (Acciaio inox) (®Quando Q,V, R V/2<E<V-1 50<X<560<585>-F-G
25 d E<Q 12 14 15 16 17 —1-80<305-F-G-8-TX 25 5 -
(Filettatura destra e sinistra) TS f__’ 6T S somo 12 15 16 17 20 ((‘R;GOOTS-?- 40159 T CodicelFE (patef) FR pateRJAR (parteR) AE (parte E)SE (patef) SR (pateR) MR (parte R) ME (parte E) [BQ (parteQ) BV (parteV) BR (parteR)| ZE (parteE) ZR (parte R) [KQ pateq) KV (pateV) KE partef) KR (parte)
m;g\gx%\ %B al massimo 5 © FE,FRFW,FY= AR, AE=Incrementi di 0.1mm | SESWSY= MR=Lavorazione su parte R ® Non applicabile quando 0, V,R = %Afa'"m'!'e"“ [ . %M‘K"‘D:Wm g ”;;Q 3 %E)G g Kakv:2
32 volte Q,V,R,E. |14 15 16 17 20 25 Dimensioni tra < > per filettatura 32 Incrementi di AR(AE)<S(F)+T(G)-m-n idiimm | ME=L jone su parte E 7,9,16. =Lavorazione su parte orazone s pa -C-KQ(KV)2:
destra e sinistra di precisione. iivalori N — ()BQ,BV,BR<Mx3 ZR=Lavorazione su parte R | K=Lavorazione su parte V- (2)S(F)-C-KE(KR)>2
RMTSWKAB beszlsion [0 0 b = ; bsm | beridotnnebioh | S-laweadoe o | donas omionmon | GaGSEONI | Kl SO 0
(Filettatura destra e sinistra di precisio- 200~1200 PN || s ) || LR R,E_[ME MR (Gamma di selezione) | ($)BQ,BYBR<FS.T6-Passox3 (@ Wl ast imeior o | KB=Lavorazon su arteR (D)o 1€ -0 g
ne) 40 20 25 30 40 parte E Fotice durdineAE13.3 i SR=L ione su 56 |3 odice dordingBR20 ® Continzone s 0| ol dordine] KOBCI0. e
MTSYKA/B o 2 50 95 10 o . FR=Lavorazione SU | xp_auerazione su parte R parte R 97,180 g: - g\[/]j i » 3:3: \9 'unssibﬂe :ghtn o Ia\vmsne G| @~Applicabile a una sola dimensione, 0, E R
MTSBYKA/B s ° s parte R AE=Lavorazione su parte E [otice dording 11203456 BR=Lavorazione su parte R ;’\‘a\rrnnam?;n‘g;\:ed;r: ;o;s‘;‘)w ®-S‘;ec-mmnm fa i & non dee esser
(®Per la filettatura destra e sinistra di precisione, le dimensioni D disponibili sono 14, 16, 20, 25, 28 e 32. (®)Per la combinazione con indicatori di posizione, le dimensioni Q e V standard sono 8 ~ 20.CE'P811, 812 (Codice d'ordine] SE3-SW10-5Y7 131534 5.6.8 VR T Wemw @5<A20 i L laJil‘T;ensione SeEChavea
(®Dimensioni D 22, 36, 40 e 50 non applicabili all'acciaio inox. Dimensioni D 25, 28 e 32 applicabili solo con filettatura destra. FR5-FW10-FY1 R-E| Tolleranza e |m*3"| nines, @Quando ER)<15, | 16-24[3,4,5,6,8,10 ## @8(FRA2 D‘:{E';:“ b | & |
ita di trasfer i scorri S Dhgpcaieatof | g [5:0075 | 07 | i | SWBER2 Sl e e oo Toem | 10 | Miod0 %?E{fg specilicabi\e7;E>v\lN Mol o Tollean- Dl ) 1
ex Example Mot tasteiment bese i scommento ReC (®Quando E (R)<25, o6 |0 [05] (@ Quando 15<E(R)<25, 31;039 i 12 MIZEIL - Wicrenent L R i
10]96 [ Q00 y — 4 4x1.0 TEE IRR | 4 67 | 2 |-0004 [1.2]
DNBS (R800) ®Z:K:’O - i ®EWEE‘§’ 330<ER ® Non applcabile quando R, E=¢. 5 5x1.0 —50 || -0 3 00 [1g] |4
MTSFR (R795) Basescorimento — \ITWK (P.789) MTWZ-S (R791) AHLN100 (PE-1157) e - 30 1.15 S‘:/TE(:) - )| @t comtivs con e v, st dete S zg:} g 1114 | 8~10 :L 1; g RE % 0
: ___ <2, o >E(R)- 4 d 15~19 10~14 - -0.030 o+ 0.16
MTUZ | nita i supporto per vit i trasmissione - Lato supporto / (®3<FW<20 L) (®)3<5¥<20 N 25 M25x1. —70 18~2]| 6 15
- b - MTUZ (P792) wssB (PE3-111) <P : <SY< i ~25 ~20 - ~25
MTSFR | Chiocciola per viidi trasmissione - Con flangia (@FE(FRI=0 0 FE22 135 @SE(SRI=00 N § mgg:} i ~gg “gg § Agg 180 0% % 02
DNBB | staffa per chiocciola per vit di trasmissione ] 1.65 S et Maox1 ~40 | 26-30 | 5940 | 12 | (D [ 50| ° k7
MTWAK |Vite di trasmissione - Per unita di supporto _ . 40[ 38 [805 [19] m2 Altre varianti (E, R/2) y2<W
Unita di supporto viti di trasmissione Esempio d uso combinato B .2
.G |nid con unita di supporto. oro maschiato causa dela coelezione ra £, Re W.
MTWZ-S Kit piastra di arresto PP
AHLN100 |Volantino a cinque razze (®Specificare come variante la posizione ad almeno 2mm dalla parte con gradino. (Per i dettagli, vedere B P787)
n (®Non specificare sullo stesso albero pidi varianti che possano sovrapporsi nella direzione di rotazione. (Per i dettagli, vedere BS P787)
WSSB |Rondella in metallo (®Quando si combinano lavorazione sede, sedi chiave, smussatura quadrata e sede chiavetta, gli orientamenti sono casuali. (Per i dettagli, vedere BE"P787)

(®)Perla combinazione di unit di supporto per vt i trasmissione con filetatura destra o conflettaura snista, (®Quando si aggiungono pill varianti, & necessario prevedere un gioco di almeno 2mm tra I'una e |'altra. (Per i dettagli, vedere BE P787)

i consiglia di ordinare le Vit di trasmissione - Per unita di supporto per viti di




