Viti scorrevoli in miniatura

Gradino su un lato/Gradino sui due lati

(®La combinazione di albero della vite in acciaio inox e chiocciola in resina con proprieta tribologiche & utilizzabile senza grasso, resistente alla corrosione e silenziosa.

Viti scorrevoli in miniatura /.Chiocciole
Dritte

M Viti di scorrimento in miniatura/Chiocciole

[@MMateriale
—— (®)MSSR include un albero e una chioccio-
®
Albero Chiocciola la; MSSRN include solo una chiocciola.

MSSR [tz destaEN 1.4301 equiv]
MSSRN [soh chioccioh] -

Tipo

Resina speciale
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[MMateriale [MMateriale 6.3, 32
Tipo Tipo
B Albero | Chiocciola B Albero | Chiocciola / (/ V/)
MSSRA [ [EN 1.4301 equiv]Resina speciale MSSRW | eeai® [EN 14301 equiv]Resina speciale ) kit include un albero e una chiocciola,
Gradino su un lato A Gradino sui due lati A
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Codice componente Incrementi di 1mm Selezi v/ia Numero| Dimensione chiocciola in plastica |Carico assial it i Coppia di serrag-
Tipo D [ Passo F,S clezione Y7 [giawi| D1 [ H [ A [ T [ B [ P | d | soNRierimento] | sagiinnfieinnd | _gio N-mm
01 1 50
4 02 30~150 25 5 10| 23 |115/35 | 15 | 15 | 29 50 2500 180
01 DeFova 1 120
=sFsVX
6 021 30-250 34 | —1 12| 2 [145|35 | 17 | 18 | 3.4 80 2000 400
09 2<S=Qx3 4 90
18 10
01 00
M RA 40~250 1
= 8 02 . 45 Lot |20|18|4|18]21 |34 C 2000 400
MSSRW 12 40~350 2<F<Vx4 4 0
24 2=S=Qx4 456 6 0
02 50~250 1 460
10 15 567 4 |16 |33 | 22| 5 | 21 |24 |45 410 1500 500
30 50~500 2sF<Vx5 6 440
02 50~250 2<S=Qx5 1 660
12 18 6789 18 | 35 | 25 | 5 | 22 | 26 | 45 750 1000 500
36 50~550 6 540
(® Sull'estremita lavorata dell'albero puo essere presente un foro di centraggio. * Quando V e Q=4, F e S sono inferiori a 3 volte i valori V e Q.
(9 La coppia di serraggio si applica alla vite di fissaggio della chiocciola in plastica. (%) Notare che la ripetibilita di posizionamento cambia quando si sostituisce la chiocciola.
Codice compo- Codice compo-
oering [ |- [L]-[s]-[a] [=gm]-[L]-[F]-[v]-[s]-[a]
Example MSSRA812 - 300 - S10 - Q5 MSSRW1202 - 250 - F20 - V6 - S8 - Q6
Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario
Tipo D Passo| Min L~100 | L101~200 | L201~300 | L301~400 | L401~550 Tipo D _|Passo| MinL~100 | L101~200 | L201~300 | L301~400 | L401~550
4 01 - - - 4 01 - - -
02 - - - 02 - - -
01 - - 01 - -
02 - - 02 - -
6 [Tos : : 6 oo : :
18 = = 18 - -
01 - - 01 - -
MSSRA | 8 2 : : MSSRW| 8 -2 : :
24 - 24 -
02 - - 02 - -
10 15 10 15
30 30
02 - - 02 - -
12 18 12 18
36 36
(&[] -[L]-[s]-[a]- (Ac, sC---ec0)
Alterations MSSRA812 - 250 - §10 - Q5 - AQ13.3
Gola per anello di sicurezza | Sedi chiave Maschiatura grossa Fi Ira quadrata Sede chiavetta
SEnee gl g
1 = % M = C KC(Kvy) 16/ b1
ianti gl 4 /-
Varianti = = - E — @\%\ | 5 -
Sw|sc | sy 2 W 5{
Q) ‘@ = |EC | oAy =
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Codice |AC (parteV) AQ (parte Q)|SCfpatey) SO pate()] MC (parteV) MQ (parte Q) | BV (parteV) BC (parte Q) | ZC (parteV) ZQ (pareQ)| KV (parteV) KC (parte Q)
AC, AQ=Incrementi di 0.1mm SC,S0,5W,SY= MC=Lavorazione su parte V @V (0)=9 non & applicabile | A=Incrementi di 1mm KC, KV, C= Incrementi di Tmm
AC, AQ<F(S)-m-n Incrementi i fmm BC(BV)<S(F)-(Passo vitex2) ZC=Lavorazione su parleV dKC8-C10 ®©CsS(F/2
Per i valori m,n, vedere Ia tabella sotto. Lavorazione su BV,BC<Mx3 ZQ:Layora%|one suparte O | KV=Lavorazione su parte V @ C+KC(KV)<S(F)
(Per il valore m, considerare Ia tolleranza,) ff:pa@ U Lodice dorcingBC10 ®App;\cablle atee g:Lavorazione suparte Q gKC(W)zz
— orazione su BV=L jone su parte V odice d'ordingZC6-W5-AB Specificare che la dimensione €2)Quando KC (KV)=0
[odice dordingAC13.3 P
mwe suparteV Sl 78 g 7 BC-=L ione su parte @ | ®loné possbieassorealtevran | non deve essere inferiore a br.
AQ=Lavorazione su parte Q E!][’Ap;:‘\c;b\ls aVoQ. 9 [3,4,5 \; [5] M';"’;P%Sig sullo stesso albero dela vite. T
—— | DApplicabile guando V(Q)=6 _25 | M2.5x0.45 el W (DF(S)-C-KC(KV)=2
Spec. | v a] wleanzac [m 414 |piimiedi | SCS-SWS-S¥5 (@ Quando combinata con altra variante, questa M0 . 6,7 5 Diam. est|____Dimensione sede chiavetta
_25 | 2 deve essere specificata in modo che lo spesso- mg ng 8 6 albero 1 t
4006 | 05 ®SCSQ=00SCE0122 | re gelrstremita dellalbero non diventi nferire 6 X0'757 9 7 Toleranza Dnersie | 1
25| 0 (®)Applicabile quando V(Q)>6 al | - . Ltk ®Applicabile quandoV, 0=6 | 0 [ireinenio) (N9) irernenty
3 w2 |@sw=0v-2 Sono richiesti 1mm o pil M8 x1.0 ®52A<20 57 | 2 -3'8% [12 | +8'1 0%
ol 07 " |@3ssv<20 i V(Q)=2020) 89 | 3 10029 18 ik
7] 4| 00 =51 L] @v=zae @hpplicabileaV o Q.
8 5[0 Foro maschiato
9 6 09

(®Specificare come variante la posizione ad almeno 2mm dalla parte con gradino. Per i dettagli, vedere B P.787.
(®Non specificare sullo stesso albero pili varianti che possano sovrapporsi nella direzione di rotazione. Per i dettagli, vedere 2% P.787.
(®Quando si aggiungono pili varianti, & necessario prevedere un gioco di almeno 2mm tra I'una e I'altra. Inoltre, gli orientamenti di queste varianti saranno casuali. Per i dettagli, vedere B P.787.

Codice componente L Numerod|  Di hi lain i Carcoassal | Vst Coppiadi Massa Prezzo unitario MSSR
I idi | anmessoN | anmessaginin | PP e (Riernent)
Tipo D |Passo 1mm W D1 |H|A|T|B|P|d| et | Fenmg FR0ON ey | Min L~100 | L101-200 | L201~300 | L301~400 | L401-550
o1 1 50 11(3) - - -
4 30-150 |—— 10 | 23 |11.5| 3.5 | 15| 15 | 2.9 2500 180
02 2 60 11(3) - - -
o1 : 120 23(3) - -
02 60 25(3) - -
6 30~250 |— 12| 26 |14.5|35 |17 | 18 | 3.4 —— 2000 400 ——]
09 . 90 25(3) - -
18 110 25(3) - -
01 200 42(5 - -
MSSR a0-250 | 1 o
02 290 38(5) - -
8 14 129 | 18 | 4 | 18|21 |34 2000 400
MSSRN 12 20350 4 210 40(5) -
(Chiocciola) 24 - 5 210 414 -
02 50~250 1 460 59(6) - -
10 | 15 4 |16 (33| 22 | 5 |21 |24 45| 410 1500 500 58(6)
50~500 |—
30 6 440 56(6)
02 50~250 1 660 86(8) - -
12 | 18 18|35 | 25 | 5 |22 26 |45| 750 1000 500 86(8)
50~550 6
36 540 87(7)

(®)La coppia di serraggio si applica alla vite di fissaggio della chiocciola in plastica.(®) Notare che la ripetibilita di posizionamento cambia con la sostituzione della chiocciola per manutenzione.(®)La dimensione tra () nella tabella & la massa della chiocciola.

Ordering | Codice componente | -

Example  \ssRpg12 - 300
MSSRN1002
(Chiocciola)

M Caratteristiche
La chiocciola della vite di scorrimento & realizzata in una resina speciale, composta di PPS come materiale base impregnato con lubrificante solido (ad esempio a base di fluoro) per migliorare le propriet di scorrimento.
Il materiale & superiore al polipropilene, al nylon e ala resina acetalica per proprieta tribologiche, resistenza al calore e assorbimento d'umicit. Pil silenziose rispetto alle vit a icircolo di sfere e pill leggere nel movimento, con una coppia minare rispetto alle vit i trasmissione.

HProprieta dei materiali delle chiocciole lDati di usura (Valori di riferimento)

Elemento Metodo di prova Unita Valore 'E
Materiale base - - PPS 3 Test1: con MSSR812
Peso specifico ASTM D792 - 1.53 re
Carico di rottura ASTM D638 MPa 51 T
Durezza = Rockwell R 110 ‘w200 ® —
Allungamento ASTM D638 % 3 & L@
Rapp. assorb. acqua ASTM D570 % 0.05 o
Temperatura critica - °C 140 _3 100

o [®
MAvvertenza o P /—

(DlLa ripetibilita del posizionamento viene modificata dall'usura dovuta all'uso e dalla sostituzione di parti durante la manutenzione. g ﬁ/
» X X - o PR .
(@Non utilizzare grassi a base di molibdeno e silicone perché sulle 2 0 20 50 100

Non utilizzare a causa dell'influsso negativo sulle chiocciole.

Py e R S L Distanza spostamento chiocciola (km)
(3Le proprieta di scorrimento si riferiscono a 25°C e possono variare in base alla temperatura.

(D): Carico a secco e assiale 50N, velocita 500 giri/min

(@Le chiocciole sono in materiale a base di PPS; possono i0 i a causa di itazioni o serraggio (2): Carico a secco e assiale 100N, velocita 500 giri/min
(3): Carico a secco e assiale 200N, velocita 500 giri/min
MPrecisione vite WPassi T
- . - . . Test 2: MSSR824
+ Errore passo +0.21/300mm (Te diriferimento 25°C)  Un passo & la distanza percorsa in un giro. % est2:con
« Precisione curvatura: 0.16 o inf. Passo 01--Distanza percorsa/giro: Tmm © 200
Passo 24---Distanza percorsa/giro: 24mm ﬁ ®
Metodo di misurazione curvatura o / ®
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(20) (20) Distanza spostamento chiocciola (km)
L'albero della vite & supportato sulle due estremita con blocchiaV e le % Eg::gg g :gggg Z g:::g:g gggm z::gg:{g ?88()95:”,;",”

misurazioni vengono effettuate con un comparatore in punti arbitrari durante
la rotazione dell'albero.

(3): Carico a secco e assiale 200N, velocita 2000 giri/min



