Alberi motore

Gradino su un lato, doppio gradino sull'altro

[l Caratteristiche: alberi rotanti adatti al moto di trasmissione. Gradi di precisione e profili per applicazioni con moto rotatorio selezionabili. lSelezione dell'albero motore

Nel selezionare un albero motore, determinare il profilo base e le dimensioni dalla tabella delle specifiche, quindi selezionare le varianti richieste, come lavorazione della filettatura, aggiunta di sedi chiavetta, ecc.
Tipo TollranzaD, P, 3 Perpendicolarita [DMateriale]  [F]Durezza | @Trattamento superficie D Tolleranza D Circolarita M
KZDE h7 00.05 | 10.05 | LT Ossido nero EER— ESRERATE o .
- - Equi. 10 | Sows| -6oos 10 |0y <Esempio di selezione del codice componente>
KZDN EN A2 10 12 0.003 - Selezione variante: due estremita filettate, due sedi chiavetta
KZDC 1.1191 0ssido nero ;g -0018 | -0011 % 0.005
KZDP Equiv. Nichelatura chimica 25 0 0 25 <Esempio d'uso>
———— h6 00.01 1001 grvamr T —=1-0021] -0013 —£=-0.006 3 0Oggetto ruotato
KZDS Equiv - 30 30 M30x1.5-4h 30 30 M30x1.5-4h Cuscinetto a contatto angolare con supporto
EN [ Tempra a induzione _35 | 0 _35 | 0.005 1 W
KZDF 1.1191 - - 40 - 0016 40 - hN Controdado di precisione ottt dipreikee
Equiv. | Durezza superficie SOHRC~ 50 : 50 = gj <{ B B B ﬂ%
o (ST SIS
(W) 5 | 15 30
Clw] C0.5 60 60 _|_ 60
C0.5 o 168 g ) 300
N\ 1
— 71
glo|—p-—ft—-——-—Helt——} o m
* < []-[e]- -[a]-[LC] - A N KA, Ta,SA WA~cco)
i 2 163 c Alterations KZDN40 - 300 - P30 - LAG60 - LB60 - Q20 - LC60 - MMA30 - MMB30 - KA15 - HA15 - KCO - HC30
0.1 LB | LC 0.5 D
= (A]
Lw2 =—7— Varianti | Codice Spec.
De=L-(LA+LB+L0) ita fi ‘Aggiunge le filetature sulle estremita albero. Specificare la lunghezza dell filettature. (Per la precisione, & possibile specificare mediante apposito codice d'ordine filettature grosse o fini)
(® Lalbero pub avere for i centraggio sulle estiemta [ITA] Estremita filettate VB ggqge? tatr sl steiaber Speitae o nghezadel e, Per presione, & possileseccare mednte aposto ot ordne et gosse o
(®)Sulla porzione con gradino & presente una gola di scarico larga 1.5mm o meno e M=P M=P M MSB VT I 8 Ve bz i U G2
profonda 0.3mm o meno. =Q Codice Precisions vite M(Gossa) [ Passo | M(Fine) [ Passo | M (Fine) | Passo
RS 10| (®Gradino P, Q di KZDE senza gola di scarico rettificata. Gradino R=0.2 o inferiore. MA |[MMB| ~Estrsx [ Estex M5 | 08 [ M5 | 05 | M20 [ 10
*Ds: dim. maschiatura pista interna del cuscinetto =='Vedere: P991 MSA MA MB MC Fil grossa__ JIS 6h (Classe 2) M6 10 M6 0.75 M25 15
MSA__| MSBMSC Fil. fine (Sandard) IS 6h (Clesse 2) M8 | 125 | M8 | 075 | M30 | 15
- Ty — — MSC A MMA__| MVB MVC | Fi. fe (Oiprecisone) J1 4 (Clesse 1) M0 | 15 | Mi0 | 075 | M35 | 15
Codice 1ti di 0.5mmincrementidi S Ds 7 Ordering | Codice componente | - - IEI - @ - MéA MlSBB 7*u MMC mc Mi2 | 175 | M2 | 10 | Mo | 15
Tipo D L P LA LB Q LC MM MMB MscC Quando P, =M, & possibile specificare la lunghezza della filettatura. — m20 25 M15 1.0 M45 15
10 6 3.0~30.0| 8 Example KZDN25 - 500 - P20 - LA{0 - LB60 - Q15 - LC80 —t T MMG | &¥Fil. fine (grado di precisione) non disponibile per KZDE. M30 | 35 | Mi7 | 10 | M50 | 15
8 | 4.0~40.0 | 4.0~40.0 5~7 9.5
50.0~3000 [—¢ 4.0~40.0 = Estremita maschiate Aggiunge maschiature sull estremita dellalbero. Selezionare il diametro della filetatura. Selezione NA (Grossa)
12 10 11.5 NA Codice d'ording | NA5-NC5 (2)NA,NC<P(Q)-4 NC (Grossa)
5.0~50.0 7~9 5.0~50.0 [ —o—
10 13 NA |NC M3 M4 M5 M6 M8
%%Dsg)f 00000 21 5 00750 | 5.0-50.0 | _7=11_| 5:0-600 14 MI0  M12 M1 M20
~ s T TR 10-14 [ 5.0-75.0 | 18 M24
20
17 19
&%Bg . 17 ] 50-100.0 10-16 | 5.0-1000 == Lavorazione sede chiavetta Aggiunge una sede chiavett: e la posizione e la della sede chiavett
. . [ e dordine | KA10-HA30-KB100-HB50
KZDP % 10.0~100.0 14~19 | 10.0-100.0 % - KZDF (Tempra a induzione) E} ﬁ* —- KA | KC |KA HA, KB, HB, KC, HC, KD, HD = Incrementi di mm
30 (100.0-500.0 10.0~60.0 29 Quando vengono specificate le varianti nella pagina a destra, gli alberi vengono temprati a induzione (ad KA HC KC (©)3<HAHB,HC,HD<100
KZDS ==+ 10.0-125.0 14~24 | 10.0~125.0 |—==— | eccezione delle sezioni filettate) dopo [a lavorazione. o KB | KD |@Dettagi sede chiavettaP820 - :
KZDF | *35 25 31 Questo pud avere le conseguenze qui indicate: KD |HD| (®)Quando si aggiungono pit di 2 sedi chiavetta, le tolleranze possono variare fino a 0.2°. )
30 20-29 34 (1):acausa dellalcond.uzione tprmica della filettatura, le filettature potrebberp essere temprate per 2~3mm: (®Specificare la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con gradino.
*40 % 15.0-150.0 | 150-70.0 20-34 15.0-150.0 % @: lii?fftiig}g%iair:ggrlijrﬂgﬂteo%%(I)I;Igtzjig\fe{‘?alarmfeié;ﬁ:z::g sﬁg&;g’;ﬁ?ga (circa -0.01 ~ -0.02). In caso di Lavorazione sede chiavetta + sede vite di fermo Aggiunge una sede all'angolo designato rispetto alle sedi chiavetta. Specificare lunghezza e larghezza di ciascuna sede chiavetta e I'angolo delle sedi vite di fermo.
200.0~500.0 20 20-39 ) ! | Codice dording | ZA40-HA20-AA90
*50 25 | 20.0~150.0 | 20.0~70.0 20-44 20.0~150.0 e S 5 ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD= Incrementi di Tmm AA, AB, AC, AD= Incrementi di 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
- - - 5 0~ 75 0° - = =1 =a (9)3<HAHBHCHD<100 (%)Dettagli sede chiavetta P820  (2)Specificare la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con gradino.
(®Misure con * non disponibili per KZDE. J 7A | [HA HC 7C ZA 1 ZC | cugice dordine e | iepene PO 5 [ 6-17 [ 1840 [ 41~50
AN — —t+H=—|ZB | ZD chiavetta specificabile | chiavetia specifcabie | ncrementi di 30° H ‘ 05 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3
ZBHB 7A HA A @Lalmn — .. —
ghezza di ogni sede vite di fermo coincide con
7 HB AB L ‘
quella di ogni sede chiavetta.
yA) HD Y HC AC (3)Per una sede chiavetta e I'angolo di una sede vite di
0 HD AD fermo, le tolleranze possono variare fino a +0.2°.
Gola per anello di sicurezza Aqgiunge una gola er anelo d sicurezza. Specificare la posizione i una golaper anell di i P.0<8:anello i smm:lz;aqnu E' P,>9: anelo di An«rdc_
TR R R eri motore tello di sicurezza
'I%’d"lc%d?l[gni Izﬁlgn:::]g JIC:?nm ® 4<TA<LA-3 [@Materiale| [)Durezza [YTrattamento superficie] MMateriale
ﬁﬂl = BEmi TA e (@Anelli di sicurezza inclusi. EN1.1191 e
Tipo KZDE KZDN KzZDC ‘ - - ‘ {L.m TC [@Per le dimensioni della gola per anello di sicurezza, P820  Eauv Tonn e
. . . + 4. ||_TC @Non disponibile per Q = 27, 31, 33-34, 36-39, 41-44. SroEr . (CSP) Equiv.
p | MinL [L100.5[1200.5]1300.5[L400.5[ Min L [L100.5[L200.5[L300.5[L400.5 | Min L |L100.5[L200.5[L300.5 | L400.5 TA 8 - E e I
~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0
10 - _ - - - - Sedi chiave Aggiunge una sede chiave. Specificare la posizione di una sede chiave.
12 - B - - - _ W Codice dording | SAS SA, SB, SD = Incrementi di imm  SA, SC,SD >0 SA <LA-g, SC<LC-£, SD<L-LB-LC-£
_ N N Wa, D [ 10 [ 12 [ 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50
;g ‘==‘ SASC W}S}10\13\17\22}27\30}36\41
= - - ° _ _ SD 2 8 10 15 20
25 \a} = B c PQ[ 5 [ 6 | 7 [ 810 [ 11~13 | 1415 | 16~18 | 19-21 | 22~05 | 26-28 | 20~31 | 32~37 | 341 | 425
30 SA 2 SD = W1}4\5\5.5\7}10\13\14\17\19}22\27\30}36\38
- 2 10 15 20
35 - - = o -
40 - - Aggiunge una sede all'angolo specificato rispetto al piano di riferimento di 0°.
. - . . . Specificare posizione, lunghezza e angolo delle sedi vite di fermo. Quando si specifica 0° & possibile lavorare solo una sede vite di fermo.
50 S = g S 2 - - Cadice Gordine ] WA15-GA10- AAQ
WA, WC, WD, WE, GA, GC, GD, GE = Incrementi di Tmm  AA, AB, AC, AD = Incrementi di 30° 0°< AA, AB, AC, AD <330°
F + Codice d'ordine ~pos. sede vite i | Largh. sede vite di |__Angolo specificabile DPQ | 5 [ 617 | 18~40 | 41-50
TIpO KZDP KZDS KZDF WA |WC e !ermnspecm‘éa“"l Incrementi di 30° H [ 05 | 1 | 2 |
D Min L |L100.5 | L200.5| L300.5 [ L400.5| Min L | L100.5 | L200.5 | L300.5 | L400.5| Min L | L100.5| L200.5 | L300.5 | L400.5 WD |WE WA e A
~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 | ~100.0 | ~200.0 | ~300.0 | ~400.0 | ~500.0 @ = =
10 - - - - - - WE GE AD
12 S = S = S = - WE & applicabile solo a KZDE.
15 = = =
gg = = = Modifica tolleranza g g ) Modifica la tolleranza della dimensione P della porzione con gradino in js6 o k6.
= = PJ (jS6) |[Codce dorine] PJ o PK
30 e PK (k6) |@Vengono modificate le due tolleranze LA e LB.
35 Non disponibile per KZDE.
40 = - -
50 o o o




