Alberi motore

Con spallamento

[l Caratteristiche: alberi rotanti adatti al moto di trasmissione. Gradi di precisione e profili per applicazioni con moto rotatorio selezionabili.

liSelezione dell'albero motore

Tipo [Tolleranza D, P| C icita| (10 ( [Durezza |Brrattamento superficie D Tolhé | Circolh M Nel selezionare un albero motore, determinare il profilo base e le dimensioni dalla tabella delle specifiche, quindi selezionare le varianti richieste, come lavorazione della filettatura, aggiunta di sedi chiavetta, ecc.
KZEN N 5 <Esempio di selezione del codice componente>
KZEC ENE; u1I J 91 Ossido nero 3 0009 Selezione variante: due estremita filettate (fil.fine, classe di precisione), due sedi chiavetta
KZEP he 90,01 ! Nichelatura chimica % 0 0,003
_ KZES | ' EN 1.4301 Equiv. B —a| oo
EN 1.1191 | Tempra ainduzione 20 0 o Oggetto ruotato .
KZEF Equiv. | Durezza superficie S0HRC~ B G % 0013 <Esempio d'uso> 099 P /Pasua laterale ) Pueggia dntata
@m 2-00.5 H g/( g/ g/i) 35 7 0.005 30 30 Distanziale cuscinetto 1}
40
b 8 18, d 45 o %MSOH 5-4h M30x1.5-4h Controdedo i precisone Controdado i precisione
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Goladiscaico L'albero puo avere fori di centraggio sulle estremita. . - - II' - - (MA, NA, KA, TA, SA, WA--ecc.)
Sulla porzione con gradino € presente una gola di scarico larga 1.5mm o meno e profonda 0.3mm o meno. Alterations KZEF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - MMA30 - MMB30 - KAO - HA50 - KBO - HB50
m * Ds: dim. maschiatura pista interna del cuscinetto 5='Vedere: P991
Codice componente i i 0.5mm] Selezi i di i di 0.5mm| N ) - [Godice componente| - _ El _ Varianti Codice
Tipo D L T P A H Ds Ordering p __ ariant Fste Sx | Ext Bx Spec.
~ ~ Example KZEN30 - 350 - T20 - P25 - LA50 Estremita filettate Aggjunge le ilettature sulle estremita albero. Specficare a lunghezza delle filetature. (Per la precisione, & possibile specificare meiante apposito codice d'ordine filettature grosse o fii,
8 5 6~9 4.0~400 | 12 | 10 1one ;
p 10 oo 50500 = M=P M=D Codice dordine | MA15-MSB15 Incrementi di Tmm 5= Lunghezza filettatura <Mx5, LA-2
50.0-300.0 | 13 —— 15 —— / - / wa |ve | Em T Em RN S e
12 10~13 5.0~60.0 14 MSA |MsB MA VB il grossa___JS 6N (Classe 2 M8 | 125 | M8 | 075 | M3 | 15
12A 12-18 o 16 T T T SA VS8 Fi fne (Sandard) U5 6h Classe 2 W0 | 15 | Wi0 | 075 | M35 | 15
T VB MMA |MMB | —_mwa MIMB Fil e 0i precisione) JS 4h (Clsse 1 Mi2 | 175 | M2 | 10 | M40 | 15
KZEN | 1 10 |_12-18 | 50-750 [ 20 | 18 MSA MSB () Quando D, P=M, & possiile specificarela unghezza dlla fletatura, —0 | 25 | M15 L 10 | We5 | 15
KZEC 17 ;g 14-18 19 MMA MME mgg 3:?5 m; lg
100.0~400.0 M36 4
KZEP |17A 25 14~20 | 5.0~100.0 21, : : —————
25 |- - KZEF (Tempra a induzione) Aggiunge maschiature sull estremita del'albero. Selezionare il diametro della filettatura. Selezione
KZES 20 17~23 24 Quando vengono specificate le varianti nella pagina a destra, gli alberi vengono temprati a induzione (ad Codice dordine ] NA5-NB5 (®NA,NB<D(P)-4 NA (Grossa) NB (Grossa)
KZEF 25 20~28 |10.0~125.0| 30 | 29 eccezione delle sezioni filgttate) dopo la lavorazione. NA |NB M3 M4 M5 M6 M8
Questo puo avere le conseguenze qui indicate: M10 M12 M16 M20
30 |100.0~500.0 ;g 25~33 15.0-150.0 35 | 34 | (D:acausa della conduzione termica dela filettatura, e filettature potrebbero essere temprate per 2~3mm. M24
35 30 28~38 : ! 40 39 (@ la tempra a induzione pud ridurre Ia larghezza della sede chiavetta (circa -0.01 ~ -0.02). In caso di
40 gg 35-47 48 difficolta di inserimento della chiavetta, reftficarla alla nuova misura. Lavorazione sede chiavetia Aggiunge una sede chiavett: ificare la posizione e la lunghezza della sede chiavetta.
200.0~500.0 20.0~150.0| 50 ——— Codice d'ording| KA10-HA30-KB100-HB50
45 35-~48 49 =1 1= /= K | KB | KA HA KB, HB, KC, HC = Incrementi di 1mm
KC ($)3<HAHB,HC<100
KA HA T HB KB (®)Dettagli sede chiavetta P820
(®)Quando si aggiungono pitl di 2 sedi chiavetta, le tolleranze possono variare fino a 0.2°.
HC KC (®Specificare la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con spallamento.
Lavorazione sede chiavetta + sede vite di fermo Agaiunge una sede allangolo designato rispetto alle sedi chiavetta, Specificare posizione e lungheza di ciascuna sede chiavetta e 'angolo delle sedivit di fermo.
— _Cud‘ lording | ZA40-HA20-AA90
RS ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD= Incrementi di Tmm AA, AB, AC, AD= Incrementi di 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
/ 0 = S == ZB (9)3<HAHBHCHD<100 (%)Dettaglisede chiavettaP820  (¥)Specificare la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con spallamento.
4 L | ZA | 5 | - Cotice dortine ~ msmeee | taperer 0P [ 6-17 [ 18-40 [ 41-48
Tipo KZEN KZEC KZEP =/ HA HB 7B hiaveta speiicab | et pefcale | ncrementi g 30° H | 1 | 2 | 8
_ _ _ - = A HA M 9)La lunghezza di de vite di fermo coincid lla di ogni sede chiavetta,
MinL [L1005 [L2005 [L300.5 [L4005 |[MinL [L1005 |L2005 |L300.5 [L4005 |[MinL |L1005 |L2005 [L300.5 |L4005 HC c = "B T (el
D i s
~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0/ ~100.0{ ~200.0{ ~300.0| ~400.0/ ~500.0/ ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0] ~500.0 2 HC AC i
8 . . B N B S —
10 - - - - - - Gola per anello di sicurezza Aagunge una goa per anellodi sicurezza. Specfcare  posizion di una gola per anellod scurezza. Eﬂsﬂ:aﬂﬂlﬂd‘ﬂwmﬂ“vﬂf;“ D210:anelo di M"Rﬂdﬁ
1 - T eri motore tello di sicurezza
1122A - - - - - - L [ r:rﬁlg';iTgi110n(:m ®4<TA<LA-3 ([[DMateriale| E)Durezza |EYTratiamento superficie mlv!alleriale
= = = = = = TA | TB | @Anell disicurezza inclusi. EN 11191 = Aocleper
:? - - - m L m Per le dimensioni della gola per anello di sicurezza, P820 Eri - S Al 104:01
- - - ®P=27,31,33,34,36~39, ] B (CSP) Equiv.
A - - . TA B Non disponibile per 41~44 e 46-~48. e : P
20 - - -
i chi Aggiunge una sede chiave. Specificare la posizione di una sede chiave.
25 Sedi chiave
Codice d'ordine | SA5-SB10-SH SA, SB = Incrementi di imm SA,SB >0 SA <LA-£, SB<L-LA-T-£
30
35 Wi (®)Non & necessario ificare la lunghezza per SH. Aggiunge le sedi chiave sullo (£=h)
40 - - -. i SA D [8[10] 12 [ 156 | 17 | 20 [ 25 | 30 [ 35 | 40 [ 45
45 - é‘ = SHSB W}7\8}10\13\14\17\22}27\30}36\38
= . . E = — 53— 2 8 10 15 20
— L P | 6 [ 7 810 | T1~13 | 14~15 | 16-18 | 19-21 | 22-25 | 26-28 | 29-31 | -37 | 38-41 | 42-45 | 46-18
Tipo KZES KZEF SALL| . [sH] 2| SB v? 5‘535‘7 10\13\3\17\19 22\%\30 36\23\41
MinL  |L100.5 |L200.5 |L300.5 |L400.5 [MinL |L100.5 |L200.5 |L300.5 |L400.5 i vite di ificabil i : fcato i jano di r 00
D 2 sedi vite di fermo (Angolo specificabile) Aggiunge una sede all'angolo specificato rispetto al piano di riferimento di 0°.
~100.0 ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.01 ~100.0] ~200.0/ ~300.0/ ~400.0/ ~500.0 Specificare posizione, lunghezza e angolo delle sedi vite di fermo. Quando si specifica 0° & possibile lavorare solo una sede vite di fermo.
8 B = - - Cod ing| WA15-GA10-AA0
10 - - - - WA, WB, GA, GB = Incrementi di Tmm  AA, AB = Incrementi di 30° 0°< AA, AB <330°
12 N _ = - -| WA | WB | - codice d'ordine Pos. sede vite i | Largh. sede vite i | Angolo specificabil D,P [ 6-17 | 18~40 | 41~48
12A - - - - Incrementi di 30° W 1 | 2 | 3
15 - - WA GA AL
17 _ _ wB 6B AB
17A = =
20 - -
5 Ia tolleranza della dimensione D in js6 o k6.
DJ (s6) DJ o DK
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