Alberi motore

Gradino su un lato con spallamento

[l Caratteristiche: alberi rotanti adatti al moto di trasmissione. Gradi di precisione e profili per applicazioni con moto rotatorio selezionabili.

liSelezione dell'albero motore
ipo oleranza ateriale urezza rattamento superficie D | Toume | CircoLm el selezionare un albero motore, determinare il profilo base e le dimensioni dalla tabella delle specifiche, quindi selezionare le varianti richieste, come lavorazione della filettatura, aggiunta di sedi chiavetta, ecc.
Ti Toleranza D, P, icita [[)Material [H]o] an Nel selezi Ib tore, determi il profilo b le di ioni dalla tabella dell ifich indi selezi I fanti richiests I ione della filettat iunta di sedi chiavett:
KZFN N g 5 <Esempio di selezione del codice componente>
— 5~ EN1.1191 P — — - Selezione variante: due estremita filettate (fil.fine, classe di precisione), due sedi chiavetta
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Goladi scarico / § "albero puo avere fori di centraggio sulle estremita. ) . w - - El - - E - - (MA, NA, KA, TA, SA--ecc.)
m ®)Sulla porzione con gradino & presente una gola di scarico larga 1.5mm o meno e profonda 0.3mm o meno. Alterations KZFF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - Q25 - LB60 - MMA30 - MMB3 - KA10 - HA45 - KB10 - HB40
* Ds: dim. maschiatura pista interna del cuscinetto 2= Vedere: P991
Codice i i Selezione | Incrementi i i [ i i i 05 " > . i - - . - - E‘ - - . @ - . o . | Codice |
Tipo | D L T P LA Q I Ordering | Codice componente . . . _ Varianti st Sx | EstuDx Spec.
8 5 6~9 |40-400| 5-7 |4.0-400 1210 Example KZFN30 - 350 - T20 - P30 - LA50 - Q25 - LB30 Estremita filettate VB Aggiunge e filetature sulle estremita abero. Specificare fa lunghezza delle filetatur. (Pr a precisione, & possiile specificare mediante apposito codice d'ordne filettature grosse o fin)
— 10 M=P M=D Codice d'ordine | MA15-MSB15  Incrementi di Tmm  5< Lunghezza filettatura <Mx5, LA(LB)-2
10 15 | 8~12 [50-500| 7~9 |50-500 13 = == M=Q MSB Codice — W) | Passo | Mifie) | Passo | Wi | Passo
——150.0~300.0 15— / — / MA |MMB| EEs [ euox Precisione vite “M5 [ 08 [ M5 | 05 | WM» | 15
12 20 | 10~13 14 M6 | 1. M6 | 075 | M30 | 1.
50~60.0 | 7~11 5.0~60.0 MSA MA MB MD Fil. grossa. JIS 6h (Classe 2)
12A 12-18 |~ ~Ous - AU 16 D I O I = Y S, MSA__ | MSB MSD | Filfine Standard) JI5 6 (Clesse 2) m) ‘1-25 "’f g;g mg }
) WA 7 MSB MMA (MD MMA MMB MMD | il fine (Di precisione) JIS 4h (Classe 1) Wiz i 7 : WS 1
KZFN| 15 10 | 12~18 | 5.0~75.0 | 10~14 | 5.0~75.0 |20{18 MSA  MSD 1 _MvB MSD | ®Quando D, P, Q=M, & possibile specificare la lunghezza della filettatura. w20 | 25 1 I
KZFC ? 15 14-18 E MMA MMD MMD (®)Specificare il diametro Q minore del diametro fondo MD, MSD e MMD. mgg 335 M;O
——{100.0-4000{ 20 10~16 (K
17A 25 | 14~20 | 5.0~100.0 5.0~100.0 21 : :
KZFP — 25— ° KZFF (Tempra a induzione) Aggiunge maschiature sulle estremita dellalbero. Selezionare il diametro della filetatura. Selezione
KZFS | 20 17~23 14~19 24 | Quando vengono specificate le varianti nella pagina a destra, gl alberi vengono temprati a induzione (ad Codice dordne] NAS-NB5 ($)NANB<P(Q)-4 NA (Grossa) NB (Grossa)
KZFF 25 20-~28 [10.0~125.0] 14~24 [10.0-125.0|30[29 | eccezione delle sezioni filettate) dopo la lavorazione. NA |NB M3 M4 M5 M6 M8
— 10 Questo puo avere le conseguenze qui indicate: M10 M12 M16 M20
30 |1000-5000( 5 | 25~33 501500 20~29 15.0-1500 35|34 | (:a causa della conduzione termica della filettatura, le filettature potrebbero essere temprate per 2~3mm. M24
35 30 | 28~38 | “120~34 | “40|39 | @: la tempra a induzione puo ridurre la larghezza della sede chiavetta (circa -0.01 ~ -0.02). In caso di
20 40 35-47 20-39 48 difficolta di inserimento della chiavetta, rettificarla alla nuova misura. Lavorazione Sede chi | Aggiunge una sede chiavett a posizione € la della sede chiavett
——2000-5000{ S0 20.0~150.0 20.0~150.0 {50 — R B == KB | [Cotzdutie] KA10-HA30-KB100-HB50
45 35~48 20~44 49 1] KB| K | K | KB A KB HB, KC, HC,KD, HD = Incrementi i 1mm
KA | [HA L Ll C | @)3<HAHB,HC,HD<100
HC KC KD | ®Dettagli sede chiavetta P820
HD KD Ouando si aggiungono pill di 2 sedi chiavetta, le tolleranze possono variare fino a 0.2°.
& Ia posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con spall 0 con gradino.
Lavorazione sede chiavetta + sede vite di fermo Aggiunge una sede all'angolo designato rispetto alle sedi chiavetta. Specificare posizione e lunghezza di ciascuna sede chiavetta e I'angolo delle sedi vite di fermo.
_ W [Codice dordine ]| ZA40-HA20-AA90
RS ZA, HA, 7B, HB, ZC, HC, ZD, HD = Incrementi di 1mm AA, AB, AC, AD = Incrementi di 30° 30°< AA, AB, AC, AD <330°
/ 0 = o (= == = ZB ®3<HA HB, HC HD<100 @Deﬁagh sede chiavetia P20 (%)Speciicre la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con spallamento o con gradino.
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Tipo KZFN KZFC KZFP HC ' ZC‘ ' ZD ?B‘ :Q :’; O'L)alunghezzs di t:‘gm sede vn‘te dMelrmg cnmmdedcon quzllaf di agmlseﬁe"cmavem
p |MinL L1005 [L2005 (L3005 [L4005 [MinL L1005 L2005 |L300.5 L4005 [MinL |L100.5 |L2005 |L3005 |L4005 = i T e o e L
~100.0{ ~200.0/ ~300.0| ~400.0{ ~500.0f ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0{ ~500.0] ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0{ ~500.0 HD|_ZD 7D HD AD
8 - - - - - - —
10 - N - N - N Gola per anello di sicurezza, Agglunge una gola per anello di sicurezza. Specificare [a posizione di una gola per anello di sicurezza, P.0.Ds8:anello disicurezza ipo E_P,029, D10: anelo di sicurezza po G
ol TA10-TB100 Alberi motore el disiowezza
12 - - - - - - [Vaterde| (Durezza | Tratiamento superfici (Materiale
12A . N . N . N R B - - o TB | TA TB, TD = Incrementi di 1mm  4<TA(TB)<LA(LB)-3 . I
om TA (@Anelli di sicurezza inclusi. ENIE8] Ossido nero molle
15 = = = m — m T 18 T P%r le dimensioni della gola per anello di sicurezza, P820 Ertis © [ Tichemumoima | EN14301
17 = = = ®P,0=27,31,33,34,36~39, T — - [
TA D N 14301 Equi] - (CSP) Equiv.
17A 3 3 3 Non dlsponlblle per 41 ~44 ¢ 46~48. CeT m . A por ke
20 - - -
25 Sedichiave Aggiunge una sede chiave. Specificare la posizione di una sede chiave.
30 Codice d'ordine | SA5-SB10-SH  SA, SB = Incrementi di Tmm SA,SB >0 SA <LA-¢,SB<LB-¢
35 Wi (®Non & n‘eces‘ssari‘o D “i‘care la I‘un"hezza per ST.AggiuTge le sidi chiav‘e sullo ! (£=h)
] SA D 8110 12 15 7 [ 20 25 30 35 40 45
40 - - E SB W [7]8] 10 | 13 | 14 | 17 | 22 | 27 | 30 | 36 | 38
45 - - - B —B] SH 2 [ 8 | 0 | 5 | 20
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Tipo KZFS KZFF SAJ 2 ‘ SH 7 8 10 15 20
p [MinL |L100.5 [L200.5 |L300.5 |L400.5 |MinL |L100.5 |L200.5 |L300.5 (L400.5 2 sedi vite di fermo (Angolo specificabile) Aggiunge una sede all'angolo specificato rispetto al piano di riferimento di 0°.
~100.0 ~200.0f ~300.0/f ~400.0/ ~500.0f ~100.0{ ~200.0/ ~300.0/ ~400.0{ ~500.0 Specificare posizione, lunghezza e angolo delle sedi vite di fermo. Quando si specifica 0° & possibile lavorare solo una sede vite di fermo.
8 - - - - — Cod ine | WA15-GA10-AAD
10 o o o o %7 . % = WB WA, WB, WD, GA, GB, GD= Incrementi di imm AA, AB, AC = Incrementi di 30° 0°< AA, AB, AC <330°
12 . N - N = WA WD + Codice d'ordine Pos. sede vite Gi | Largh. sede vite 6i | Angolo speci DPQ | 5 | 6-17 | 18-40 [ 41~48
12A - - - - WA [GA — @j WD femo speccabe | fermo specificabile | Increment di 30° H [ 05 [ 1 [ 2 | 3
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gg = = Modifica tolleranza la tolleranza della dimensione D in js6 0 k6.
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