Perni folli Perni folli

Scanalatura dritta Con foro maschiato per ingrassatore

M Caratteristiche: fori maschiati per ingrassatori. Ingrassatori facili da fissare, adatti per I'uso laddove sia richiesta una mandata di olio continua.
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- ¥B 9 ‘ 7k B 8 12 ‘ . N R1000 (d20 ‘ B1 (®Per d10 o inferiori, i fori maschiati per gli ingrassatori sono lavorati solo sulla testa.
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) (t (®)Temp. di esercizio: 80°C o inferiore
R500 (d6~10) |__B1 R500 (d6~10) |.__B1 presente solo sulla testa.
RoHS10 (®Temp. di esercizio: 80°C o inferiore Codice componente ; — - N N p m Eo—
Tipo Tolleranza dny | (Selezionabile) 1 <l 4 g r (Min) (peringrassatore) rio
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D B B1 L di /) r ' -0.012 X1 il
q (Selezionabil M 1 12 !
Tipo Tolleranza dn7 | (Selezionabile) (Min) CFUR CFURS CFURC CFU CFUS 8 19 x1.25 2 1 05 13
(Con tenuta) 5|, 13 | sos 9 10 | 23 | 31 | 75 97 v 22 ) )
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(Senza tenuta) 0 o 9 16 |-0.018 35 16x1.5 18 195 52 18 . 15 24
CFU 10 |0-015 10x1.25 | 12 13 36 13 1 15 18 40 18x1.5 20 215 58 20 26 PT1/8
CFUS 26 ° 20 |9 021 52 20x1.5 24 255 66 4 22 9 36
(®Gli standard per le misure da d12 a 20 sono stati modificati in esagono incassato su testa e filettatura. Per il nuovo codice componente, vedere S°R1044, (®Per le prestazioni dei perni folli, vedere la Tabella 1 a 5="P.1043. (®)Per le prestazioni dei per foll, vedere a Tabella 1 a S5P1043,
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B-0.12 B-0.12 _ N Bi (®Per d10 o inferiori, i fori maschiati per gli ingrassatori sono lavorati solo sulla testa.
@)l foro di rabbocco grasso & m ®Temp. di esercizio: 80°C o inferiore
B1 B1 presente solo sulla testa.
RoHS10 (@Temp. di esercizio: 80°C o inferiore Codice componente 3 5 o . . ) i P W | Prezzo unita-
Tipo Tolleranza dhy | (Selezionabie) ! r (Min) | (peringrassatore) rio
Codice componente D £ Prezzo unitario 6 |9 16 6x1.0 28 9 11
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CFR 10 -0.015 10x1.25 12 13 36 13 1 15 18 40 18x1.5 20 215 58 20 26 PT1/8
CERS 26 20 | 8021 52 20x1.5 24 255 66 4 22 9 36
(®Gli standard per le misure da d12 a 20 sono stati modificati in esagono incassato su testa e filettatura. Per il nuovo codice componente, G="P1044, (®Per le prestazioni dei perni folli, vedere la Tabella 1 a SE'P.1043. Ingrassatore (®)Per le prestazioni dei perni foll, vedere la Tabella 1 a GE"R1043.
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Codice GA (1pz.), GA2 (2 pz.) GB (1 pz), GB2 (2 pz.) GC (1pz), GC2 (2 pz)
I incluso. Ingrassatore icabile incluso. Ingrassatore applicabile incluso.
GA [Codice d'ordine| GB GC
M1(d) H L B Mi(d) H L B Mi(d H L B
Spec. M6x0,75 [ 13.5| 5 7 M6x0.75 | 16.5| 5 8 M6x0,75 [ 17.5| 5 8
PT1/8 | 20 | 9 [ 10 PT1/8 [215] 8 | 10 PT1/8 [215] 8 | 10 — -] (A G860
* Il disegno 1 illustra il profilo della k/. Alterations CFURT1Z - 30 - GA
porzione filettata per PT1/8.
Materiale: Ottone da taglio (EN CW614N Equiv.)  Trattamento superficie: Nichelatura




