Tendicinghia - A vite

[l Caratteristiche: tenditore per rullo e pignone folle. Facile montaggio e zione con chiave comune 0
Componenti Blocco Blocco Telaio Bullone di Bullone .PrOCEdUI"a dl montagglo
P cuscinetto | distanziale regolazione | finecorsa
[@MMateriale |EN 1.0038 equiv.|EN 1.0038 equiv. SPH EN 1.1191 equiv.|EN 1.4301 equiv.
BT"'""&’““ sperfi Nichelatura chimica
q Grano di | Vitiatestapiattaed | Rondella in | Vite di f
Componenti| DadoaT | eid i | esagononcassato | metallo  |esagono incassato
[MMateriale [EN 1.0038 equiv.|EN 1.3505 equiv.|EN 1.4301 equiv.|EN 1.1191 equiv.|EN 1.4301 equiv.
B Trattamento super- | Cromatura lucida B R Nichelatura R
ficie trivalente chimica
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*RONAJ10, 12, 15 ]
i Schema dello stato di montaggio del rullo @60
= il 060
= | 1. Montare il corpo principale sul telaio. 2. Allentare il dado di fissaggio 3. Serrare il dado di fissaggio alla posizione deside-
a ‘ Montare il rullo (pignone folle). e regolare il tenditore con il prigioniero a testa esagonale.  rata, fissare quindi la posizione.
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