Pulegge dentate AT5/AT10

[l Caratteristiche: tipo AT per trasporto pesante con tensione ammessa 1.3 maggiore rispetto al tipo T.
[WlPer le cinghie dentate lunghe, vedere L=1473. Per le cinghie aperte, vedere BE71475. Per i tenditori dentati, vedere 5" 1455.

Larghezza cinghia [ Materiale *' ($)Flangia montata e viti di fermo incluse con
Tipo ATS AT10 B Trattamento  |[JAccessori *'  foriaberoPNeC.
b 10mm 15mm 15mm 20mm 25mm Puleggia Flangia superficie Viti difermo  *1Materiale e accessori indicati possono
AT5100 | AT5150 | AT10150 | AT10200 | AT10250 essere sost!um conaltr em!walenn
TTPA Anodizzato trasparente rasparente: durezza
TTPB 2000 Legadi |Anodizzato nero Rellcot S00HY -
Lega di ega di EN 1.4301 Equiv.
TTPK alluminio alluminio | Anodizzato duro trasparente
= 2 TTPN Nichelatura chimica
= \ ¢ Profilo puleggia "W *L WDimensioni foro maschiato
> . (Spec. foro albero: P, N, C
\ Y 2450]_n_[2450) W_ | e Wsstumes P2 .0
wio ome 24503)| *A |2.4503)/ denti15016) du7 | M(Fi | Accessori:
W X ‘ ‘ y) 2:258 )(Numero didenti 18 p..foro grossa) | Vite di fermo
m £=6 (Numero di denti 30 5 M3 M3x3
~ 60) 612 | M43 HAT5 WAT10
- ' AT10 =
Profilodente ~ 25° 25° bl 'H{- o Numerodi et 14 31| WB Wsxd
— b i 18-30 | Me M6X5 Prezzo corpo PR ) f Prezzo corpo Addebitoll . f
= T e S o uil =5 af wl w CEW | e Numero| TPA (1) TTPB, TTPK 1) TTPN (1| ASEISEREAVOrSZIONne 1010 g TTPA (x1.0) TTPB, TTPK (x1.1) TTPN (x1.2)| AgReDTie avorazione foro
didenti(  AT5100 AT5150 didenti(  AT10150 AT10200 AT10250
" r’ L Profilo A | Profilo B | Profilo A | Profilo B [Foro P | ForoN, C,V,F |Foro Y Profilo A | Profilo B | Profilo A | Profilo B | Profilo A | Profilo B [Foro P | ForoN, C,V,F |Foro Y
I v v 1
w W [MlLarghezza nominale cinghia/Dimensione 15 14
o Nominale 16 15
AT5100]AT5150
Ledi lla gola tra denti del numero di denti, (®Dimensioni tra ( ) per AT10. (9)Le flange in alluminio hanno uno spessore di 1.5. 7 1?‘: 12‘65 18 16
(Passo ATS5:5.0mm/Passo AT10:10.0mm) *1 Le specifiche foro albero H (Foro rotondo), V o F (Foro con gradino) e Y (Foro con gradino sui due lati) non prevedono fori maschiati. W 165 | 215 20 18
lNumero di denti/Dimensione homoseatin| 250 | 300 22 20
Numero di denti Numero di denti C 20 || &0 24 22
MM 5T 16 [ 18 | 20 | 22 [ 24 | 25 | 26 [ 28 [ 30 | 32 [ 36 [ 40 |44 [ 48 [ 50 60 ™™ | 14 [ 15|16 | 18 [ 20 [ 22 | 24 | 25 | 26 | 28| 30 | 32 | 36 | 40 | 44 | 45 tmmdtmivi] 290 | 340 25 24
D.P._|23.87]25.4628.65(31.83]35.01| 38.2 |30.79|41.38|44.56|47.75]50.98] 57.3 [63.66(70.03]76.39| 79.58[95.49 _D.P. | 44,56 47.75  50.93  57.3 | 63.66 | 70.03 | 76.39  79.58 82.76 89.13  95.49 [101.86 11469127 7 i 26 25
D.E. |22.65[24.20[27.40[30.60[33.8537.00]38.60]40.20] 43.35]46.55(49.70|56.05 62.45 68.8075.15|78.35[94.25 _D.E. | 42.70 | 45.90 | 49.05  55.45  61.80  66.15 7455  77.70 | 80.90 | 87.25 | 93.65 [100.00]112.75]125.45]138.20]15095 MM [AT10150]AT10200]AT10250
D |13 | 16 [ 16 [ 20 | 20 | 25 | 25 | 30 [ 30 | 35 [ 35 | 40 | 45 [ 45 [ 45 [ 45 | 45 D | 34 | 3 | 3 | 3 | 4 | 4 | 50 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 A 165 | 215 | 265 28 26
F | 28| 3 |33 | 36 | 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 55 | 55 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 _F | 52 | 5 | 5 | 61 | 67 | 80 | &7 | & | &7 | 95 | 104 [ 111 | 123 | 135 | 152 [ 160 W 225 | 275 | 325 30 28
E | 18| 20 | 22 | 24 |27 [ 30 [ 30 [ 35 [ 35 [ 40 |40 | 45 | 50 | 58 [ 63 [67 |80 _E [ % | 4 | 40 | 4% 60 | 67 | 67 | 67 [ 75 | 84 | 90 [ 102 [ 115|130 | 140 L lmosems| 38.0 | 43.0 | 480
I |4 4|5 |5 |55 5 5]5]6][6]|6]6]6]|6]|6]6 I | 8 [ 8 8|8 |8 |8 8 66|68 |88 888 Limiesun 400] 450 500 32 30
36 32
sPec' foro albero (@l trattamento della superficie potrebbe non essere applicato ai fori albero. 40 36
E Foro rotondo E Foro rotondo + Maschiatura E Foro sede chiavetta nuovo JIS+Masch. Foro con gradino Foro con gradino Forocon radino st duelt 44 40
Foro sede chiavetta vecchio JIS+Masch. Fofsasat s locon oz 48 44
@ o h=((_ b=q_ 50 48
60
it =
' =]
} ! —l_ ) ‘Codicecomponeme - | Pofilopuieggia | = | Spec. foro albero, D. | = El - El - El - El - (KC90--ecc.)
i | } d Ll Alterations TIPAIB-ATSI00 - A - P10 - NFC
dhr d I Ja =08 18l j
H7
(®Senza fori maschiati o viti (PPer le pulegge con profilo A, i fori dhz (®Senza fori maschiati o viti (DApplicabile solo al profilo B. QApplicabile solo al profilo A. Varianti Ang°|° vite di fermo F|angia non a innesto F|ange a innesto su un lato Tag|i0 f|angia
di fermo. delle viti sono regolati a 90° per Per i dettagli delle dimensioni sede chiavetta, vedere P1377. Per la sele- di fermo. (®)Senza fori maschiati o viti >'< iam. foro albero d +0.1/0 -
evitare interferenze. zione i diam. foro albero 10  larghezza sede chiavetta 4.0mm (atezza di fermo. (9)Senza fori maschiati o viti di Codice KC90 NFC RFC, LFC FC
1.8mm) per il foro con sede chiavetia Nuovo JIS,specificare NK10. fermo. — — - - - — — —
Modifica I'angolo della vite di fermo a 90°. | (Flange 2 pz. incluse) (Flangia 1 pz. inclusa) Taglia il D.E. della flangia in incrementi di 0.5mm.
AT (®Per e pulegge con profilo A, NFC RFC FC17 P
Codice componente Profilo puleggia ifori delle viti sono regolat‘i‘ 1 ¢ . } RFC LFC —
A B a90° per evitare @Non applicabile; (®FC>(D. E)+1 o
Largh, [Pt ifiche foro albero (~): ificare in i i di imm (,): i Specifiche foro albero_(~): Specificare in incrementi di 1mm (,): Selezi Spec. interferenze. al profilo K. (DFC<F-2 (et
i i T |Pues v Y P V,F Nessun trattamento superficie sulla
Tieo |\.dert] norm ' o |Foro rotondo Sedenis Foro con gradino Gradino sui due lati Foro  |Fororotondo| g 0" O Foro con gradino ®circonferenza della ﬂaﬂp i oo
+Maschiatu- 3 7 Q,R tondo |* Maschiat + Masch. VE z J J L4 L rangia, A s —
rotondo ™ +Masch. v Z-422 i Y Rz | ST | ra - , Z-d=2  |{ncementdionm) @Non disponibile per il tipo in acciaio inox.
15 16,65, 7-10]5,6,635,7-10 10, NK10 = 7-10 58 7~ -6,6.5,7-10] 5,6,6.35, 7 - 5-7 7-
16 , 7~1 .35, 7~12] 8, 10, NK10, 11, ~ ~ ~10 ~ , 6.35, 7~1: .35, 7-1 8 ~10 ~ -
18 .35, 7-14]6,6.35, 7-14] 8, 10, NK10, 11, ~ 14 12 ~  6.35, 7-12[6, 6.35, 7-1 10, NK10 ~ -
— D = -18 — = e = Varianti | Aggiunge una conicité per cuscinetto di ritegno Accorciamento mozzo Dimensioni foro maschiato | Modifica la lunghezza delle viti di fermo incluse.
24 722 7-20 |8, 10, NK10, 11~ 20 23 20 22 7-22 ~17__[8,10,NK10, 11-13] 7~ ~ Codice BTC BC TPC SLH
Aluminio |25 [ 7-22 7-20 8,10, NK10, 1= ~20 23 [ 7-20 -22 7-22 ~18 _[8,10,NK10, 11-15] 7~ - — - - — —
26 | AT5100 | A ~27 8-22 8, 10, NK10, 11~ ~25 ~27 [ 8-25 ~ aia 8-27 ~21__[8,10,NK10,11-17] _8~25 0~ Aggiunge una conicita per anello interno Taglia la lunghezza del mozzo in incrementi di | [Codice dordine | TPC5 [Cogice dordine ] SLH10
TIPB [ 28 ~27 8-24 , NKA0, 11- -25 =27 | 20sJsW-20 25 0= 8-27 =22 [8,10,NK10,11-18] _8-25 0-27 ; ;o —— — -
TTIPK [T30 | AT5150 [ B ~28 0-26_[10, , 11-26]_10-26 28 [ 10-26 ~ S+TsW-3 528 ~23_[10, ,11-18] 10-26 -28 | 20s)sl-20 cusmnem gIo ~ Lo : ;
TIPN [33 o032 0-28 |10, NK10, 11-28] 10-30 32 90-30 = o032 57 : 11-22] 103 o1 BTC4-TL1. _, . B2 | @ solo a spec. foro albero P, N, C. | (®Applicabile solo a spec. foro albero P, N, C.
— e R — CE =50 [10.NKiG. 11-28] 10- - oSome.oro albro H,, - @hon ' —Tideme | S
i R = = - = = B R - STTERTDE e = SRCLW ¥ alprofioA. i e 55 |6
8 | [H2-55 - = N 55 = 55 = 35 ~30 = . Spec. profilo A. 5| 5| @®Spec. foro albero P, N, C: BC M& ] M5 X3 5.8
50 ~59 - = = ~59 - ~59 - ~35 ~30 = 4= (@ Applcabie oo = M+3<BC<L-W 1 A5 4346 5x4 6,10
60 72 ~ ~ ~70 72 ~70 72 ~ ~35 ~30 ~38 4~ spec. foro albero H e P. - (®Non disponibile per profilo A. ) d_ M6 [ M5M8 M6X5 10
‘@Diam. foro albero 8, 11, 13,14, 17, 21~45 non disponibili per spec. foro albero C. @LT<L-W = M8 M6 M8x6 10,12
HAT10 Per i dettagli, vedere la sezione "Varianti per pulegge dentate - Panoramica" B= P1378.
Codic Profilo puleggia I
A B
Largh. |Prfie ifiche foro albero_(~): Specificare in i i di imm (,): i Specifiche foro albero_(~): Specificare in incrementi di 1mm (,):
Tipo |N.dentil nom. P';'i';" H P N,C Foro cor gradino Grading sui due lati H P N, C Foro cunE agino Varianti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 3 punti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 4 punti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 6 punti
e Foro | o | Sede chiave 7o o R Foro | asehi.| Sede,chiave 7o Codice KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
rotondo o + Masch. Y QfRj-d2 ST rotondo Y + Masch. V,F d22 |fncenentiq0dmn) - z :
14 0-26_[10, NK10, 11-26] 1 [_10-25 27 0- ~24_[10, NK10, 11-18] 10-27 ~30 N Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie
15 ~26 |10, NK10, 11~26 [_10-26 ~28 ~ ~25 [10, NK10, 11~20] 10-~29 ~31 laterale del lato con mozzo. laterale del lato con mozzo. laterale del lato con mozzo.
i = 5 - = - = % T e [t durive o s ] KTC20-K5.0 [t Gie o) | KFC20-K5.0 [Coos drive o s | KSC20-K5.0
o] —40 —40 — Wl 30 55 — -3 Codice d'ordine (Foro maschiato) | QTC28-M4 Codice d'ording (Foro maschiato) | QFC28-M4 Codice dordine (Foro maschiato) | QSC28-M4
A 22 10150 ~48 ~48 - ~52 ~30 ~25 -~ 4~ I K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) ione K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) I K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm)
v | 24 ~50 ~50 - ~59 ~38 ~32 ~4 4~ M3,M4,M5,M6,M8 M3,M4,M5,M6,M8 M3,M4,M5,M6,M8
TIPA 2]
TIPB 22— AT10200 :gg :gg 30sJsW-30 =51 :gg et jgg :g; — — ok supleazond P s apicazone] ok supleazond
oK 28] ar102m0 57 50 [12-65 67 [ = 40 53 455 | o030 @ Non applicabile a spec. foro albero F o Y. & Non applicabile a spec. foro albero F o Y. ®Non applicabile a spec. foro albero F o Y.
30 ~65 ~50 ~7 ~76 s ~40 ~53 4~55 Spec @Specificare KC120 quando si seleziona KTC/QTC per spec. | ($KC120 non disponibile quando si seleziona KFC/QFC per ®KSC/QSC non applicabile a spec. foro albero P, N e C.
32 -65 -50 20-7 22-82 20~ 20-40 20-] 0-55 b
36 20-65 20-50 20-7 22-94 20~ 20-40 20 2055 foro albero P, N e C. . Spec. foro _albero_ FNeC. c
40 20-65 20-50 20-7 22-95 20~ 20-40 20~ 20-55 Foro passante KTC -3 i) @Fori laterali e fori ~ Foropassante KFC 4 5 ny) Foro passante KSC - g nf)
24 20-65 20-50 20-7 2995 20~ 20-20 20~ 20-55 Foro maschiato QTC maschiati lato denti Foro maschiato QFC Foro maschiato QSC
48 20~65 20~50 20-7! 22-95 20~ 20-40 20-. 20~55 possono interferire
(®Diam. foro albero 8, 11,13, 14, 17, 21~50 non disponibili per spec. foro albero C. tra loro. Per i deﬂagli vedere =
i dati CAD corrispondenti. —
@Orderinq Codice camponeme‘ - ‘Profilo puleggia‘ = | Spec.foroaben Dl | - lzl - - El - El - El - 2 ﬁ ﬁ 3 g_&l( (S
Example (Spec. foroalbero: RN, ) TTPA30-AT5150 - A - NK10 . . . Wi a it P —
o oatenyh  TIPASOGATSIS - B . F20 - 230 - J200 Per i dettagli, vedere la sezione "Varianti per pulegge dentate - Panoramica" B='P1378.

(Spec. foro albero: Y) TTPA24-AT10250 - A - Y25 - Q37 - R37 - S7 - T7



