Ingranaggi dritti

Angolo di pressione 20°, modulo 0.5 foro albero configurabile

Tipo N BTrattamento a . Specifiche foro albero (Profili ingranaggio
Foro dritto | Foro drfto + Masch, | LaMateriale superficie (A ! Forodta Pl profi B, profo ) oro it < Mesch oo B oo
- GEABN -
B GEABB Bl 1191 Ossido nero Vite di fermo
- GEABG quiv- Nichelatura chimica (EN 1.7220 Equiv. Ossido nero)
GEAHB GEAB Ottone da taglo -
- GEABS __|EN 1.4301 Equiv] - Vite di fermo (EN 1.4301 Equiv.)
(®)Vite di fermo non inclusa nei prodotti non maschiati.
Profilo i Profilo K Profilo A Profilo B L
rofilo in- )
ran ; L B B 21 M
granaggio B o e
22| / L2 |
al o o I I 63 &: | ol o o —H— 63 AI\_I ol o « I I 63 El E=
L —— 1 _— Precisione JIS B 1702 precedente classe 4
mm & Fori maschiati albero non disponibili per profilo A. (Nuovo JIS B 1702-1 classe 8 Equiv.)
Per varianti su larghezza dei denti e dimensioni del mozzo, vedere 5" P1513.
Diam. foro albero *1. Forza di trasmissione ammes- Prezzo unitario
Codice componen- Profi- Hr sa Foro dritto Foro dritto + Masch.
te Nume- lo | (nersmentidi | o piam, | Diam. M| po M GEABN
ro di B ingra- i) riferimen- | punta | fondo| H L 21 £2 | (Gros- AL G Gl(;k%B
- odio | 96" nag- | fyogiito Foo | °¢ | B | G 9 | EN o | BN | GEAHB) "'y ™ | GEAB | GEABS
ipo lodulo i ; 1.1191 il '
P 910 | dritto + Masch. Equiv.| 00 Equiv. GE?EG
15 3.5 7.5 8.5 | 6.25 9 0.72 | 0.16 | 0.41
16 8 K 8 9 | 6.75 18 10 3 0.79 | 0.17 | 0.45
18 3-6.6.35 9 10 | 775 | 10 0.95 | 0.21 | 0.54
20 T 10 1 875 | 11 1.12 | 0.24 | 0.64
20 3~5 10 11 8.75 | 85 0.42 | 0.09 | 0.24
24 12 13 ] 10.75 0.54 | 0.12 | 0.31
Foro dritto 25 12.5 | 135 | 11.25 0.58 | 0.13 | 0.33
(Profilo A, profilo B, proflo K) 26 13 14 | 11.75 0.61 | 0.13 | 0.35
GEAHB 28| 3 14 | 15 [12.75 8 068 | 0.15 | 0.39
30 15 16 | 13.75 0.74 | 0.16 | 0.42
Foro dritto + 32 16 17 | 14.75 0.80 | 0.17 | 0.46
Masch. 05 35 3-6,6.35 [ 175 | 185 [16.25] 10 w3 091020 [ 052
(Profilo B, profilo K) . 36 A 18 19 | 16.75 0.94 | 0.20 | 0.54
GEABN 40 20 21 [18.75 5| 25 0.72 | 0.16 | 0.41
GEABB 42 21 22 [19.75 i 0.76 | 0.17 | 0.43
GEABG 45 B 225 | 235 | 21.25 0.83 | 0.18 | 0.48
GEAB 48 24 25 | 2275 0.90 | 0.20 | 0.51
GEABS 50 25 | 26 |23.75 0.95 | 0.21 | 0.54
*52 2 26 27 | 24.75 7 0.99 | 0.22
*60 30 31 [ 2875 1.18 | 0.26
*70 35 36 [33.75 1.42 | 0.31
80 512 a0 [ 4 [s85] 2 165 [ 036 | ;
*100 50 51 [48.75 2.13 | 0.46
*120 60 61 |58.75 2.59 | 0.56

(®N. di denti con * non disponibili per GEABS. (®)Diam. foro albero 6.35 disponibile.
*1 Le forze di trasmissione ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte. Per le condizioni, vedere BE™ P. 1498.

Ordering Codice componente| -

Example GEABO.S - 20 - 3 - B - 3
GEAHBO.5 - 30 - 3 - A - 6
GEABSO.5 - 16 - 8 - K - 5

i G [swommoms] - B - (] - [ - [P - (K0%,KTG.oc0)
Alterations GEABO.5 - 3 - B - 3 -KC120
GEAHB05 - 50 - 2 - A - 5 - KFC15-K3.0
Varianti Vite di fermo Foro g ite laterale Dimensione foro maschiato
Codice KC90 KC120 KFC,KTC TPC
Aggiunge un'altra vite di fermo a 90°. | Aggiunge un'altra vite di fermo a 120°. | Lavora dei fori passanti sulla superficie laterale. Cambia la dimensione del foro maschiato
@ Non applicabile  @Non applicabile | GNon applicabile - @Non applicabile (KFC, KTC: Incrementi di 1mm, K: Incrementi di 0.5mm) inM4.
al profilo A. altipo con foro dritto. al profilo A. alfipoconforo drtto. | (®Applicabile solo al profilo A. (®)P+K-+4<KFC(KTC)<G-K-4 Codice dording TPC4

K3.0~K6.0 [Codice d'ordingl KFC15-K3.5 @Non applicabile al profilo A,

@Non applicabile al tipo con foro
dritto.
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Ingranaggi dritti

Angolo di pressione 20°, modulo 0.8 foro albero configurabile

Tipo . BTrattamento N . Specifiche foro albero (Profili ingranaggio
Foro dritto | Foro drtto + Masch, | LaMateriale superficie A ! Foro it P, proflo B, profi K] For it «Mesch. Pl B |
- GEABN -
- GEABB BTt Ossido nero Vite di fermo
- GEABG quiv. i chimica (EN 1.7220 Equiv. Ossido nero)
GEAHB GEAB Ottone da taglio -
- GEABS __|EN 1.4301 Equiv] - Vite di fermo (EN 1.4301 Equiv.)
(®)Vite di fermo non inclusa nei prodotti non maschiati.
Profilo in- Profilo K Profilo A B Profilo B L M
" L B._ 1
ranaggio .
granagg B 0 M
2
2/ £
o| o o I I 8 n'_i | ol o © 757 63 E] ol o o —ii——|— 63 é‘:\_[ -
1 Y <7 Precisione JIS B 1702 precedente classe 4
m @ Fori maschiati albero non disponibili per profilo A. (Nuovo JIS B 1702-1 classe 8 Equiv.)
Per varianti su larghezza dei denti e dimensioni del mozzo, vedere ¥ P1513.
Diam foro ahero . Forzaditrasmissi Prezzo unitario
Codice componen- Profi- ‘au":;n‘:&“en;’gi i oA Foro dritto Foro dritto + Masch.
te Nume- lo 1mm) Diam. | Diam. | Diam. Resistenza alla flessione GEABN
— rodi B ingra- ————riferimen- | punta | fondo | H L 21 22 | (Gros- GE“A'%B
- " denti nag- | fowodito Foo | °9 | D G sa) , |1E1N91 Otere | Eym GEAHB ) GEAB | GEABS
ipo Jod i » . C | 1 :
910 " dritto + Masch. Equiv. | @0 | Eqy GEﬁZB)G
12 4,5 96 | 112 | 76 [ 112 11 24 63
14 7 K 1.2 12.8 9.2 12.8 20 13 1.4 .31 .82
15 12 13.6 10 136 1.6( .35 .92
16 5 9 12 .28 .72
Foro dritto 16 7 4-6,6.35 128 | 144 | 108 7 178 | 039 | 1.01
(Proflo A, profo B, profo K 18 5 o 144 16 | 124 | 10 9 5. .3 -
GEAHB L ? 7 13| 04
20 5 9 7 3
20 7 B S w 7 3 M3 .51 .5 K
Foro dritto + 24 5 9 2.3 50 | 132
Masch. 24 7 g || &0 | = 7 325 | 071 | 185
(Profilo B, profilo k)| 0-8 [ 25 5 A 20 | 216 | 18 g I E :
GEABN 1 e u e
-~ 125 9 ] ] [
GEABB 28 7 B 24 | a4 204 7 ] ) I
30 5 9 3.16 .| 1.1
gEﬁgG 30 7 g jlew || & 7 442 [ 0. 2.
32 256 | 272 | 236 342 | 074 | 19
GEABS 36 288 | 304 | 268 4 ) 29
40 5 2| 336 0 9 a 4. 61
45 6~8 6 376 4 14 M4 5. .04
48 384 40 36.4 5. .30
50 0| 416 38 607 | 1.3 .46
*1 Le forze di trasmissione ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte.
Per le condizioni, vedere
v
Bample “GEABOS - 25 - 5 - B - 6
GEAHB0.8 - 30 - 7 - A - 8
GEABS0.8 - 15 - 7 - K - 5
& N - - - [P ] - (KC30, TPC, DHL, WDH..ecc)
Alterations' GEABO8 - 30 - 7 - B - 6 - KC120
GEAHB0.8 - 40 - 5 - A - 8 -QTCi6-M4
Varianti Vite di fermo Dimensione foro maschiato Foro con gradino Foro con gradino sui due lati
Codice KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
KC90:aggiunge un'altra vite di fermo a 90°. | Cambia la dimensione del foro Cambia i fori albero in fori con gradino. Cambia i fori albero in fori con gradino sui due lati
KC120:aggiunge un'ega vite di fermo a 1‘20’. q Codice dording TPCA @ i di 1mm J; i di 0.1mm) (Q,R, S, T:Incrementi di Tmm) (®)S,T>3
® Ninapd P ® Godice d'ordine) DHL-Z20-12.0 (®)Appicbil soloal tio con foo . WDH-Q10-R10-85-T5
Numero di denti TPC _‘__|
~ = i~ = S =
Spec. @, Lo | W EE _,_—I 21 &t 1 3 &
- L L]
DHL 401 DR — J=0.1 +Profilo B 11l
- T a St BllL™ i (®P+2<0,R<H-4 )Appicable sol l o con foro i,
@Pmi!lu A P+2<I<6-4,2<)<B3  (®)Profilo B: P+2<Z<H-4, 2<J<L141 @54T<L-3 (9)Diam.foo albero P par alla tolleranza
(®)Profilo B: P+2<7<6-4, 2<J<11 e
Varianti Foro asolato laterale Foro g laterale Foro maschiato laterale
Codice LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
Lavora dei fori asolati sulla superficie laterale (30°). Lavora dei fori passanti sulla superficie laterale. Lavora dei forf maschiati sula superfci laterale dellingranaggio. (QFC, QTC: Incrementi i 1mm)
(LFC, LTC: Incrementi di un 1mm) (KFC, KTC: Incrementi di Tmm, K: Incrementi di 0.5mm) (®Applicabile solo al profilo A.  (®)P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
@Applicabile solo al profilo A. (®P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 | (DApplicabile solo al profilo A. (®)P-+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 M3 M4 QFC25-M3 ()1 for maschiaisono passant
[Selezione M| M3 M4  [Codice d'ordine] LFC20-M3 K3.0~K6.0 [Codice d'ording] KFC20-K3.5
S W] c 30° R=C/2 30° R=C/2 KFC KTC
PEC. | 335
45 H




