Cremagliere - L fissa Cremagliere - L configurabile (Lavor. su un lato)
Angolo di pressione 20°, modulo 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0 Angolo di pressione 20°, modulo 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

M Caratteristiche: configurabili alla lunghezza desiderata. Lavorate su un lato per il collegamento con altre cremagliere.

Tipo [MMate- | B rattamento superfi- Precisione: errore passo (um) Tipo [MMate- m Precisione: errore passo cumulato (um)
i i riale cie Modulo Nominale i Namero difori i riale superficie Modulo Lunghezza complessiva L

RGEA RGEAR |EN1.1191 Equiv. 0ssido nero 100 300 500 1000 RGEAL LRGEA EN 1.1191 Equiv. 0ssido nero 100 o inf. 101~300 301~500 | 501~1000 | 1000~1980
RGEAB - Otone da tagio - 0.5~1.5 | 54(76) 65(92) | 72(101) | 100 (117) RGEABL . T datgio R 0.5-1.5 | 54(76) 65(92) | 72(101) | 100(117) | 99(139)
RGEAS B BN 1.4301 Equiv B 2.0-3.0 | 62(86) [ 73(102 | 80(112) | 91(128) RGEASL LRGEAS [ 14301 Equ. . 2.0-3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91 (128) | 105 (148)
RGEAM |RGEAMR]| Nylon MC - (®! valori tra () sono per RGEAS, RGEAM, RGEAMR. RGEAML - Nylon MC - (@l valori tra () sono per RGEASL, RGEAML, LRGEAS.

(®Le dimensioni RGEAM, RGEAMR (nylon MC) possono (®)Le dimensioni RGEAML (nylon MC) possono variare in base all'ambiente d'esercizio.
variare in base all'ambiente d'esercizio. IPosizione for configurabile (Numero i orifino a 3, dimensione L 20 ~ 480) B Numeo i for configurabl(Passo foro B selezionable, dimensione L 500 - 980 o 1980)
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Tipo (Moo | rde | foi | S L |passaW|H | | Pamo fos] dvdz )20 B Boonomice | Lavorazione sul due latl ®E possibile specificare fino a tre fori. (®A+B+C<L-5
100 30(29) | 94.25(98) = = - N
1.0 | 300 N 95(94) | 298.45(303) | 3.142 | 10 | 12 | 11 180 M3 |35|65 |35 2 WPosizione fori configurabile (Numero di fori fino a 3, dimensione L 20 ~ 480)
?gg [l e 2:(5290) 49989-9561(%015;) 3 Codice componente Lungh. comples- Pnsiﬁgnefari P m Prezzo corpo 'Addebito lavorazione fori (+ Prezzo corpo)
|]H:\ I - - - - siva " .
EN1.1191 | 1.5 [300 63(62) | 296.88(303) | 4.712 | 15|20 |185| 180 | M4 |45| 8 [45[ 2 Tipo Modulo | Lavorzione fori L | lnenerid | (Passo) WIH | hdid2) 21600 | 50-100 | L=101-200 | L=201~300 | L=301-400 | L=401~480 F”"’M‘}““"'a‘" F°'°(5£’)“a‘°
Equiv.) 500 | A [06(105) | 499.51(505) 3 = :
700| Mesthan [5(14) | 94.2508) . - - - 10 T\ oo 3142[10]12] 11 [35]6.5[3.5] M3
Lavorazion i due o oo | inferiore) i EN 1.1191 1.5 i 4.712115]20(185|4.5| 8 |45| M4
RGEA 2.0 | 300 47(46) | 295.31(303) | 6.283 | 20 | 25 | 23 180 M5 |55]95|55| 2 (EN 1.7 HT (Lato posteriore
[500] or 79 | 496.37(505) 3 Equiv.) 2.0 o) 20-480 | 5-475 [6.283]20 25| 23 [5.5(9.5/55] M5
Economiche 100 | (Maschiato | 12(11) | 94.25(100) z z z z RGEAL 2.5 STZ(éigsé;Igg] 7.854 | 25|30 |275(6.5] 11 [6.5] M6
RGEAR 2.5 | 300 | laterale) | 38(37) | 298.45(303) | 7.854 | 25| 30 |27.5| 180 M5 | 55|95 |55 2 3.0 9.424 130 |35| 32 [9.0/14] 9 | M8
500 63 | 494.8(505) 3 (e datagh) | 0.5 N 20-280 i 15713 ]9(85] | [ _[ _ - -
100 Z [710(9) | 94.25(101) = - - - RGEABL [ 0.8 2513] 4 [10]92 = =
3.0 [300 31(30) | 292.17(303) | 9.424 |30 |35 | 32 | 180 | M5 |55|95|55[ 2 05 15711319 |85 N N
500 53(52) | 499.51(505) 3 0.8 N 20~280 - 251314 (10092 | || - . B
(fwedatagi) | 0.5 | 300 192 30159 [ 1571 [ 3 [ 9 | 85 - - - - 10 | NHTST 31420701100 9 [~ - - ™3
N - - - - - - (EN 1.4301 - LALLT} 2
RGEAS | 0.8 [300 120 | 30150 | 2513 | 4 |10 9.2 - - - - Equiv) 15 | NSeualaw o) 4.712| 15|15 |135]45] 8 |4.5] M4
0518001 | 192 | 30159 | 157118 9185} _ | | | | _ | . : - - - RGEASL [ 0 | Hilaseine | 50.480 | 5-475 [6.283]20|20] 18 [5.5]9.5]5.5] M5
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10] 9.2 = - - - maschiato)
300 m o o 7 = 2.5 | T (asch e 7.854 | 25 | 25 [225(6,5] 1165 M6
1.0 200 tesrauame [ 159 T 3142 (10 (10| 9 M3 |35 (65|35 —% . 3.0 7 Siaselo ) 94243030 27 [9.0[14] 9 | M8
for) - 0.5 1571139 |85 = =
EN1.4301 | 1.5 —ggg N 1%36 igggf 4712 | 15| 15 | 135 M4 | 45| 8 |45 g : (ylon MC) o N 20~280 SRR ] - -
Aoens | 2o 1200 e [Tz a6 T o020 18 | 180 | ws |55 l95 55 2 - RGEAML 6 N AT, 57.7] 50-480 | 5-475 [a.142 (70| 72| 11 [35]65/35] W3
™ |1000 ST 159 999.02 ) ) i i 6 - MNumero di fori configurabili (Passo foro B selezionabile, dimensione L 500 ~ 980)
25 71%%)0 M‘A;f?cr:‘\;m 16237 9‘;974;?5 7.854 | 25 | 25 | 225 M6 | 65|11 |65 g Codice componente Lungh.s'%aamples- BlPassoforol] p ™M Prezzo corpo "Addebito lavorazone for (+ Prezz0 corpo)
5001 7 53 499.51 3 = Tipo | Modulo | Lavorazione fori L | (Namerodifor) Incr:mfnm'd' (Passo) | W | H | b |d1]d2 |21 (Gs':]s L=500-750 | L=751-1000 | L=1001-1500 | L=1501-1980 | Foromaschiato | Foro svasato
3.0 [H000] Swte [106 999.03 9.424 (30|30 27 M8 | 9 |14 9 6 = Incrementi i 1mm (HT, ST) (2)
55 T30 1% T 3015 T 5T T3 955 - = - - 1.0 500~980 | 2-6 314210 12] 11 [35] 65[35] M3 - -
(MylonMC) o5 T500] M [H20 | 0159 |25 [4ft0(e2| - | " |||~ | " : - : : e Lito1 = ggg ;g gg 1;355 gg % gg mg
300| N,A 9% 298.45 2 E quiv, . N (Senza . - - ] J :
aaestrit | 10 |80 St oo | asastprm] 12 | 10| 12| 11 | 180 | w3 |35 65|35 LRGEA [ o5 | (il | 500-680 | 2-12 7.854 |25 30275 9 | 14| 9 | V8
1.5 | 500 105 (505) 4.712 | 1520 [ 185 = = = = = = = = = - 3.0 maschiato) 50~500 |9.424 130|35] 32 |11 [17.5] 11 | M10
£ 2.0 | 500 N 79 (505) 6.283 [ 20 [ 25| 23 - - - - |- - - - - - (N 1.4301 1.5 STZ(N:gjggaﬁ\fa?) 4.712[15[15[135[5.5] 95 [5.5] M5 - -
RGEAMR/|-25_| 500 63 (505) 7.854 | 25 | 30 | 27.5 - - Sl I - - - - - . 2.0 : - - 6.283 |20 |20 | 18 [6.5| 11 [6.5| M6 - -
3.0 | 500 52 | (505 |9424(30(85[82 | - | - [ -|-]-]- : : : : Lk 25 500-980 ) 2-12 7.854 2525225 9 | 14] 0 | M8 : :
@Il tipo economico & disponibile solo per la lavorazione fori N (Senza lavorazione fori). (®)I numeri di denti effettivi tra () e le dim. L tra () sono i valori del tipo economico. 3.0 9.424 (3030 27 [11[17.5[ 11 | m10 3 3
(®)Prezzo unitario = Prezzo corpo + Addebito lavorazione fori
Ordering _ - Ordering ‘Codicecomponente = | L (cngh. compless) | - | Posizforo (rima) | = | Posiz.foro second) | = Posil‘lomlleno]‘ (@Il prezzo unitario corrisponde al prezzo corpo quando & specificato N (senza fori).
Example RRGGEEAAF:{OO ~ ggg ~ ﬁ Example  RGEAMLI.0Z - 250 ~ A50 ~ B150 ~ c150 (Esempio di calcolo) RGEAL1.0HT-450-A50-B150-C150
) ‘Cadicecompanente = | L {ungh.compless) | - | K (Numerodifori) | - B[Passafnro)‘ Prezzo como Addebito lavorazione fori Prezzo unitario
+ =
LRGEA2.0ST - 1800 - K8 - B200 P [ Prezzunari favorazone for |
Collegamento delle cremagliere (Lavorazione sui due lat) ga’:’_"ti Maschiatu“:l%su un lato Maschiat‘l:\ll':n Z“i due lati
l odice
Varianti Maschiat lat Maschiat i due lati
Le cremagliere temprate a induzione MISUMI sono la- c:;g; CLELL u'\ll'lacsu e 2scha uwr:nzul e lam WMC5
vorate sui due lati con tolleranza passo negativa nella . 0
lunghezza. Per collegare le utilizzare un 7 -
pezzo della stessa (cremagliera nello stesso modulo) M Codie dordine | MCS M M - M;]d(l;lo 33 eIZZIOneM M;)dglo 3 2 M
come maschera distanziatrice, come mostrato nella = Modulo | Selezione M Spec. h/ZL‘ - NZI [ _ 10 |3 4
figura sul lato destro, per regolare correttamente il Spec. n/zL B 10 13 2 w2} 5 Mx2 1.5~30 4 56 (W[ w2 1.5~3.0 4 5 6
P 2 ] 45 6 [ e (®A=30, F230 (@A:30,L-AB-C230, F230
= " R o o (@Per RGEASL, M4 non & disponibile per il modulo 1.0. (@Per RGEASL, M4 non & disponibile per il modulo 1.0.
A"eminns _ i M":f WMe) @ Per RGEAS, M4 non & disponibile per il modulo 1.0. (@ Per RGEAS, M4 non & disponibile per il modulo 1.0, @ Meraﬁn"s i =i ‘m:"‘c'




