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Caratteristiche dell""Acciaio inox ad alta durezza" - Nuovo materiale per perni Dati tecnici dei perni di posizionamento
di posizionamento
" ) . oo " " ) " [©) Coppia di serraggio raccomandata per i perni di posizionamento
Il nuovo materiale MISUMI & "Resistente alla corrosione", "Duro", ed "Economico avitati
Per i perni di posizionamento filettati/maschiati, la coppia raccomandata (riferimento) viene determinata mediante il nostro metodo di prova.
(a ] ) \ Il serraggio con una coppia superiore al valore raccomandato pud provocare danni. Accertarsi di serrare i perni con una coppia inferiore al valore raccomandato.
Elevata resistenza alla corrosione ‘ * Riferimento: Test di confronto prestazioni antiruggine ‘ ] )
: - HMetodo di test della coppia raccomandato
B Metodo di test con acqua nebulizzata salata (conforme a JIS Z2371). 1 perni di posizionamento vengono posizionati sulle maschere e la coppia della Classe di resistenza 10.9 viene
| Acciaio inox ad alta durezza | EN 1.4305 Equiv. | EN 1.4301 Equiv. | EN 1.4125 Equiv. | EN 1.2510 Equiv. applicata a dadi e viti. Al termine del periodo di 24 ore dopo il serraggio, viene confermata I'assenza di danni.
— R = — = = — (®L'uso di materiali frenafiletti o di rondelle di sicurezza sulla filettatura pud causare una forza di serraggio eccessiva, superiore alla
Prima della | - 4 — 4 - coppia da applicare. Nel caso di cui sopra non é possibile applicare la coppia raccomandata.
prova o b Diagramma della maschera per test del tipo i Di della hera per test del tipo filettato
‘ [Elenco delle coppie di serraggio raccomandate
! [ == Classe di resistenza 10.9
48h Rondella quadrata 1 Ve atesta ssagonale Rondella quadrata ool Unita kgf -cm
T Je— v = -
M gy . . 1 . M Coppia di serraggio
(semogi) i erigio (serraggio . (serraggio M 3 147
— — . : T (I M 4 333
96h = = s ) ‘ w M 5 676
— — ——————— | ! | e M6 1156
HRisultato: I'acciaio inox ad alta durezza presenta una resistenza alla corrosione pari al materiale EN 1.4305 Equiv. M 8 2803
\_ ) E N M10 5557
M12 9702
(¢ . ) @ Profondita maschiatura perni di posizionamento M14 15484
Elevata durezza e resistenza M16 24108
EWMetodo di test di taglio . Elenco dei fori pilota maschiati M18 33124
I perni di posizionamento (stessa misura di JPBB8-10) vengono posizionati = D _cl Diam.fil. | M2 | M2.6 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 M20 46942
sulle mascheree . L vanwopioad| 1.8 | 2.3 | 26 | 34 | 43 [ 51 | 69 | 86
viene applicato un carico con il tester universale per misurare il carico di taglio.
-w Materiale Catariclg di Durezza Profonth foro icta U Protforopiotal | 8 85 | 95 | 12 | 145 | 17 21 24
e Acciaio inox ad alta agio (®)Profondita del foro pilota per riferimento.
durezza 42KN 35HRC~ La resistenza della porzione sotto la testa diminuisce quando la lunghezza del gambo di montaggio del perno di posizionamento ¢ inferiore alla profondita U del foro pilota.
Ij EN 1.2510 Equiv. 65KN 60~63HRC
EN 1.4301 Equiv. 27KN 10~20HRC — — . — —
: : Dati di variazione per i perni di posizionamento
: EN 1.4125 Equiv. 56KN 50~55HRC per maschere
Base it i i ! . —_— : : . . .
\_ 1.6 volte piu resistente di EN 1'4301) | Aggiunte varianti per gole antiusura (MK) | | Dimensione B selezionabile da 2 mm |
Acciaioinoxad altadurezza | (®)Notare che I'acciaio inox ad alta durezza contiene Mn e viene disciolto dall'acido. \ Persoddstar it de Clientil (A ersodtdistare I richigsta de clienti
k INFORMAZIONI | (®L'acciaio inox ad alta durezza & debolmente magnetico (permeabilita magnetica: 1.10 < ps < 1.15)J ( Non sappiamo quando sostiuire perché non riusciamo a gestire 'abrasione.. ) Vogliamo faciltare Inserimentofestrazione... j\
A <Dettagli>
;gD;zt;glli‘il:rgIz::I;rofon de 0.2 mm nellarea dela uida diinserimento (dimensione B) Il limite inferiore selezionabile per I'area della guida di inserimento (dimen-
Elenco dei vari profili per i nuovi prodotti in "Acciaio inox ad alta durez- Consente i tracciare I'usura e mantenere facilmente la precisione di fissaggio. S Non :L;"sct:;‘i’lg:g:‘;:; gEtht? 2mm Facili da inserire ed estrarre.
1} "
za Immagine delle gole antiusura* La linea rossa indica una gola.
| | ‘ Ridotta la gola di Sti:larico finitura superficie ‘
Varianti N spallamento
ﬂ m% Per soddisfare [a richiesta e clienti!
K La gola & cosi grande che il pezzo i incastra sullo spallamento... [T —
| m‘ﬂ?mﬂ‘ahusmmlmmn .
Spec, | <Detta.glll> ) - ) . - )
Come il tipo di precisione, il grado standard & stato modificato in
;g'ﬁf;ygaw;aﬂjvmm RO0.2 e la larghezza scanalatura da 0.5 a 1 mm (figura a destra).

oo/ * Applicabile a tutti i tipi con spallamento.

(\ [ ; lﬁ Dati di variazione/tecnici per le boccole per perni di posizio-
’\ ‘U : “ namento

}Ampliata la gamma di configurazione L per il tipo configurabile ’Ridotto il D.I. delle boccole per perni di posizionamento‘

Gamma L configurabile ampliata per il tipo configurabile dritto/con spallamento! Le boccole per perni di posizionamento si restringono quando inserite a pressione.
Configurabile in incrementi di 1 mm in base allo spessore della parte di montaggio. Il grado di restringimento varia a seconda dei materiali utilizzati per la parte di montaggio e
| { { della tolleranza dimensione D delle boccole.
‘ [ [Esempiodiestringi inserimefto & pressione] B Dimensione (Foro di montaggio H7)
| Tolleranza dim. D
“ j ; a Materiale di attacco| m6 p6
| Acciaio ax99.93% ax99.90%

Alluminio ax99.96% ax99.93%

[l Gamma L configurabile

Ganma ampiat

1 2.0“'60-0 5. 0 ~ 60-0 (@)1 dati sopra non sono applicabili al tipo A parete

* Dritti D.E. @15 sottile (P1679~1682). | dati sopra sono di riferimento.




