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A pressione/Maschiati/Filettati Angolo conicita configurabile, Tolleranze D e P selezionabili
[l Caratteristiche: testa grande conica con ciascuna dimensione configurabile. Prezzo drasticamente ridotto rispetto ai prodotti convenzionali. M Caratteristiche: testa grande conica in acciaio inox con eccellente durezza e resistenza alla corrosione. Tolleranza e dimensioni conicita selezionabili sui due lati.
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*La coppia di serraggio (riferimento) sara compresa nella Classe di resistenza della coppia di serraggio nei Dati tecnici = P. 2297 (10.9). Non applicabile quando si utilizzano materiali di blocco o rondelle di sicurezza. La coppia di serraggio (riferimento) sara compresa nella Classe di resistenza della coppia di serraggio nei Dati tecnici 25P. 2297 (10.9). Non applicabile quando si utilizzano materiali di blocco o rondelle di sicurezza.
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Example - - AKFA M S 6 -P10.00- L6 - B30 - E50 - A30
Standard AFPBA 8 - P9.02 - L10 - B3.2
Filettati AFPNA 6 - P8.00 - L5 - B4.0
Maschiati AFPBTA 8 - P9.01 - L12 - B6.4
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Varianti Maschiatura Maschiatura per rimozione Lavorazione foro per chiave
Codice MH NTK LAC
Aggiunge un foro maschiato. Lavorazione di un foro maschiato per rimozione. | Lavorazione di fori per chiave. LAC
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