Spec.Change

Perni di posizionamento - Testa grande/piccola sferica

Con vite di fermo

Perni di posizionamento - Testa piccola sferica

Tolleranze D e P selezionabili

[l Caratteristiche: testa piccola sferica con ciascuna dimensione configurabile. Tolleranza selezionabile sui due lati. M Caratteristiche: testa grande/piccola sferica, con viti di fermo. Selezione: Con gola circonferenza/Con intaglio/Con sede vite di fermo.
Mate- N - Tipo . . Mate- . . Tipo " "
riale N, [@MMateriale | Brattamento superficie [Durezza Apressione||Maschiati Codice profilo % idle N, [@MMateriale |Brattamento superficie (H[»] R [ConliEg o) Gk Codice profilo
. (@ | EN1.2510 Equiv. - DurDezza te:mpra:ssoo ;g{i&;ﬁc KFQs KFQST Ay @ |EN1.2510 Equiv. - Durezza tempra: 60 ~ 63HRC JPGQ JPCQ JPDQ
& urezza tempra: ~
g ENT2510Equi | Cromaturadurd | puresza piaccaturs: 750y - | GKFQS | GKFQST | A (Rotondo) (> @ |ent2si0Eqiv | Cromaturadura | Quematmaso-SRC | Gypea | GJPCQ - S (Rotondo)
3) | EN1.4301 Equiv. - - SKFQS | SKFQST | D (Aromho) ® |en1.4301 Equi D (Arombo)
Quando P<3 Quando P3 4301 Equiv. - - SJPGQ | SJPCQ -
@ | EN 14037 Equiv. - Durezza tempra: 50 ~ 55HRC | CKFQS - a=0, %_1 a=1 @ |en1.4037 Equi. _ Durezza tempra: 50 ~ 55HRC | CJPGQ _ _
3 (®EN 1.4037 Equiv. presenta una gola di identificazione in un punto arbitrario della parte D. ®La dimensione della gola i sca- o
(®Lucidatura foro di centraggio non sempre disponibile per EN 1.4301 Equiv. Tico & un valore di rferimento. y p
K (®Quando la dimensione P & ridotta, un foro di centraggio provoca la riduzione della sezione sferica. y( f ) ‘ 6 0
ACAD
(®Quando D=P,
« A pressione (Rotondo) (A rombo) (12:I gro!ilg rthom:)o nlontplr‘esenta gola d;_scavicc.
1) Quando D = P e le tolleranze sono diverse
. Al e SRP/2 —OI00.017A] (W) o Conintadi ae « Con'sede vite di (Rotondo) (A rombo)
lSelezione tolleranza 0 " 6 E on intaglio 1300 0N sede vite di iermo
Do Grado standard Grado di precisione \& -
M P G H S A B
Plmelpeles 7] - - - = P . | =03 | Be03 R oé/i (4] :Z o / [A] & ri-’i
H } .
- B B = N\ (i) Quando D=P e le toleranze sono e sesse Y Y u k
4 . S o
s00 igg?g igggg gggi ul.]mu £/‘ d\w Sonza bordo (60 ) i) Quant e ranze sono le stesst ":%l T K | sl o * - \ 3 o -
oo | 20004 | +0012 | 0012 | 012 Lo B33 ( ) a 5] =S| 8 N S i
5o [ 40015 | +0024 | -0005 | 0 0 | +0005| 0 (Rotondo) (A rombo) ( ' A et - GL-D
+0006 | 40015 | 0014 | 0015 | 001 | 0 | -0005 e =
:g‘g:’ o TlEl el o Maschiati w) (L+B) G o1l | L 103 B 103 Senzabordo L+8‘3 = B+8.3 Senza bordo C L+U.3 < B+0.3 Senza bordo
1000 | +0007 | +0018 | -0.017 | 0018 A, b SR P2 1182 0 0 0 0
Pt <0t 40085 | 0007 | 0 Y 04 . (L+B) & Ia tolleranza generale.
2000 | 40008 | +0.022 | -0.020 | -0021 v R . (RDEN 1.4037 Equiv. presenta una gola i dentificazione in un punto arbitrario della parte D, *1. £3 & la dimensione raccomandata per la posizione della punta della vite di fermo. (®)L>G+A+1 *2.Selezionare la posizione
i ol o i Doicions & " i - 2) Il profilo a rombo presenta una gola di scarico. della sede vite di fermo X o
(@l prezzo unitaio deltipo i precisione & il prezzo del tipo standard moltip- \S o \ 4 @l P 9 (®Quando D<P (testa grande) (®Quando D=P (tipo dritto) * estremita delproflo a rombo presenta una gola discarico. (2)QUANA0 D>P (testa piccola) Y per i tipi a rombo con inta-
imbranolcotosing : J E%% ~ gl con s i i e,
T il -
& Cromatura dura non disponibile per i prodoti con tolleranza di precisione. 0.5 /] _ £ q\gw \ Sonza bordo (60°) } _gg ) Quando D(P)=3
(®)Latesta sferica pud essere lcicata. +0.3 +0.3 (®E disponibile il tipo dritto sferico con D=P / 03 03 03 03 e
Lo Bo B +03[ 5403 016 |L9°| BTy J 01 leo|E0” BYY ‘ 03] 403 /N d=D(P)-02
standardizzato. GE'P1642 01820 |B 0 ‘ 21)02|L 0 0 Quando D(P)<3
(®Quando la dimensione P & ridotta, un foro di centraggio provoca la riduzione della sezione sferica. ig(?,)_m
A pressione
@La testa sferica puo essere lucidata. (®La dimensione della gola di scarico & un valore di riferimento.
Cod. comp. P L B Prezzo unitario Profilo rotondo | Prezzo unitario Profilo a r mbo
Tipo Profilo | e+ | Tar | | Incrementidi | Incrementi | Incrementi c w) E;Wfqgmznﬁﬁjg ©qu;‘33°1 @EENQL;_W "ff”b"ﬁw 2 o \”Egm‘"ff" @ Il Con gola circonferenza
uD 01mm di imm di 0.1mm SKFQSA | CKFQSA KFQSD GKFQSD | SKFQSD | CKFQSD Cod. comp. P L B W)
21 100-200 2-4 20-100 gg = B E B E Tipo Profilo D [Toleamadin.0g| Incrementi di 0.04mm | Incrementi di 1mm | Incrementidiodmm | 9 | £ | #2 | ©' [Gundoep|QuandoDsP
s [[4] 200-4.00 48 0-10.0 0 | e 2.00~10.00 512 45 —— 5 = 3 15
KFQs MM S i 200-500 1 0-100 11 i L8 3.00-13.00 4-16 #0200 65 6 18 1 35 18
atondol . 3 4 4 d -0.005 ~ .9
GKFQS* Afod) | | ¢ g1 500-800 8-16 0-150 | 15 JPGQ 88t -0 — =18 ‘ 95 ' '
SKFQS |D (Arombo) NRT, » T : ; [10 | -0.014 5~20 2
H | H [10] 3.00~10.00 10~20 .0~20.0 . GJPGQ S (Rotondo) 55 3.00~15.00 4-20 8 05 4 22
CKFGS "A | A [12] 500-1200 | 1204 | 30-200 | 2 [ 2 SJPGQ | D (Arombo) o 420 3.0-200 :
B | "B [13] 6.00-13.00 13-26 5.0~20.0 3 CJPGQ H25] -0.006 5.00~16.00 = os 10 - 8 s 5 25
1 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0 3 4 [16_| -0.017 8~32 3
20 13.00-20.00 20-40 5.0~20.0 5 165 ]| 10.00~25.00 7-32 5.0~20.0 14 1 05 7 4
®Cromatura dura non disponibile per i prodotti con grado di precisione* (tolleranza di precisione). 20 = 13.00~30.00 10~40 18 3 9 5
EMaschiati Il Con intaglio, con sede vite di fermo
Cod. comp. P L B o Prezzo unitario Profilo rotondo | Prezzo unitario Profilo a rombo Cod. comp. P L B G A — Vite di fermo (W)
- [ Tolle- [ Tolle- | idi |1 vail 1 i [ ow | ML "SRR, | QENT2510 | DENT4301 | COBMIZ0EwN | QENT2510 | QENT.4301 Tipo Profilo | D [Toleraa im0 g | e 0trm | ncremeni i | inremet i | nrement i fm | emeni o | Posionesede [ £3 | 24| h | © jcabile | Quando D<P | Quando DzP
Tipo Profilo |ranza |ranza| D 0.01 1 di01 grossa) | N-cm Temprato Equiv. Temprato Equiv. Temprato Equiv. Temprato quiv. — _—
D 3 e i) (S KFQSTA | GKFQSTA | SKFQSTA | KFQSTD | GKFQSTD | SKFQSTD (Con Con sede vite di 6 5.00~10. 12~20 .0~8.0 X 55[25 11 |1 M4 3
6 4.00~6.00 8(9)~12] 2.0-12.0 [15| M3 | 98] 5 intaglio) fe,mo) Sh 8 [ -0005 | 5001300 | 14~22 .0~12.0 Y 15| M5 35
KFQST s | 8] 6.00~800 | 11(12)-16] 2.0~15.0 g e | 461 JPCQ  JPDQ D(Aoton(ilo) 1(2) ggg}é gg lg 1g~§g 5.0-200| 3-9 .g~ g.g —— 75(35 |12, 6 :51 )
Afotongg | M | M 101 7.00-10.00 | "1i(12)-20] 5.0-20.0 |22} w5 | 461| 8 GJPCQ (A rombo) -0 .00-16/ ~ -0~20. pplica 5
GKFQST P | P [12] 7.00~12.00 12-24| 3.0~20.0 [ 2.5 SJPCQ 16 | -0.017 [ 10.00-25, 24~35 .0~28.0 | soloalprofiloa [10.5 | 5.5 2|3 Vi 7 4
skrasT DA™ | G | G [43] 8.00-13.00| 13(14)-26] 5.0-20.0 10 20 oo 13.00-30.00 | 27~40 .0-36.0| "m0 [735[85 9 5
H H [16]10.00~16.00 16~32| 5.0~20.0 | 4 M8 | 1911 (®Le misure delle viti di fermo applicabili indicate in tabella sono quelle consigliate per il profilo con intaglio.
12 * .
20 ] 13.00~20.00 20~40] 5.0~20.0
(®Dimensione L tra ( ) applicabile al profilo a rombo. (®)Note sulla resistenza della porzione sotto la testaa B P1566 (¥)Confermare la profondita del foro pilota a BE"P.1566. | fori possono essere passanti.
* La coppia di serraggio (valore di riferimento) per i prodotti temprati ha una classe di resistenza 8,8. (Vedere i dati tecnici a B P. 2297.) Non applicabile quando si utilizzano materiali di blocco o rondelle di sicurezza.
Ordering ‘ Cod. comp. ‘ (®Prezzo del grado di precisione
Example - P - L - B Quando si selezionano le tolleranze A e B, moltiplicare per 1.1 il prezzo unitario indicato.
Esempio di calcolo del prezzo . . .
KFS A G s 10 P8.00 10 B8.0 KFOSAABS-P3.50-L7-B5.5 lCon gola circonferenza [l Con intaglio
- : Prezzo unitario Profilo rotondo Prezzo unitario Profilo a rombo Prezzo unitario Profilo rotondo rezzo unitario Profilo a rombo
D (COBNT.2510 Equi, JEN 1.2510 (3EN 1.4301 (4EN 1.4037 CORN1.2510 Equi. (2EN 12510 (3EN 1.4301 (4EN 1.4037 D CORN 12510 Eqir. (@EN 12510 (3EN 1.4301 BN 1.2510 Equv (2EN 1.2510 (3)EN 1.4301
. ‘ Cod. comp. P - L - B ‘ - (GDC,RC, AC) Tengrto Equiv. Temprato Equiv. Equiv. Tenpato Equiv. Temprato Equiv. Equiv. Tenpiato Equiv. Temprato Equiv. Tengtto Equiv. Temprato Equiv.
KFQSAGS10 - P8.00 - L10 . B8O - RC JPGQS GJPGQS SJPGQS CJPGQS JPGQD GJPGQD SJPGQD CJPGQD 5 JPCQS GJPCQS SJPCQS JPCQD GJPCQD SJPCQD
S 8
10
8s 12
Varianti Guida di inserimento Punta sferica Canale di sfiato 10 16
Codice GDC RC AC — 20
Aggiunge la guida di inserimento. | Modifica la gola di scarico in R0.5. | Aggiunge un canale di sfiato. 128
GDC RC AC 1
Y S 165 Cod.comp] - [ P |-[ L |-[B]-[a]-[a]-
/7-0-03 50 RC — 20 — JPGQS10 - P20 - L6 - B35
Spec. | 36 | 1 RO.5) [l Con sede vite di fermo SJPCQD8 - P55 - L15 - B10.1 - G4 - A8.0 - Y
*EEB‘ 8~20| 2 Prezzo unitario Profilo rotondo Prezzo unitario Profilo a rombo
T D | (DEN 1.2510 Equiv. Temprato | (DEN 1.2510 Equiv. Temprato
®Non applicabile quando D<2 | (®Applicabile quando D-P=2. ooty g
10
12
16
20




