Perni di posizionamento per maschere

Standard, senza spallamento

[l Caratteristiche: per il grado standard, la tolleranza della di

ione P & -g_us (per il grado di precisione, -g_m 0 -8 02), la concentricita & 0.03 0 0.05 (per il grado di precisione, 0.01 0 0.02).

WFilettati

Tipo [@Materiale] Durezza Tipo @ i ClDurezza _[Sattamento superfcie
ELNNA Rotondo| EN 1.7220 R-LNNA __ |Rotondo| EN 1.7220 | 35~40HRC (Superfi-
ELNND  |Arombo|  Eauiv. Tempra 35~40HRC "R NND  |Arombo| Equiv. |cie 750HV ~) Cromatura dura
Cementato 55HRC- (prof D-LNNA__ |Rotondof. jv,| 35HRC ~ i
TELNNA_|Rotondo] gy 1.7242 | (T SHFE D-LNND [Arombo|"" ™ EM%] (Superficie 3000H) |TTattamento Dicoat®
TELNND |Arombo| EQuV. | fietatire - R
H-LNNA__Rotondoje, ; g, | S5HRC ~ Trattamento TiCN

Riferimento:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNND [Arombo| ™ | (Superficie 3000HV)

(®1 Profilo filettatura trattamento Dicoat®/TiCN

(®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra ()

Perni di posizionamento per maschere

Profilo punta selezionabile, standard senza spallamento

M Caratteristiche: per il grado standard, la tolleranza della dimensione P & -g_os (per il grado di precisione, -3 010 -g_nz), la concentricita & 0.03 0 0.05 (per il grado di precisione, 0.01 0 0.02).

G
e il profilo filettatura sara (¥)1. (Rotondo) (A rombo) sva/ ( 3vz/ 1v6/ M )
(Fil. grosse)=D [ A
7 ®1 60°
;] WA ) [A] 3 VRN
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=l ) ABRNE
s 0 § N ¢ Yk
g1 | L = . \R_ ~ =7
(® e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) 23 .MD.
(®)Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN non sono dotati di foro centrale. 21 L B e P-1-01
Cod. comp. P B Selezione Prezzo unitario
Tipo Dn7 ormmonta i | o L £1 | R | W N [ ELNND [ TELNNATELNND | A-LNNA R-LNND | D-LANA H-LNND
6 |ome 8.0~12.0 5 8 10 6 3|3 z
Temprato Cementato Cromoduo  Dicoat TiCN . 10.0~16.0 5 8 10 12 15 10 4 35 °
(Rotondo) (Rotondo) - (Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) [ 55| 12.0-20.0 5§ 10 12 15 21 4 [ 4
X X X £2 10015 S
ELNNA TELNNA R-LNNA D-LNNA H-LNNA 10T 12.0-20.0 | ®2~30 [ @ 10 12 15 15 5 5
(Atombo) (Arombo) (A rombo) (Arombo) (Arombo)| 12 | O 14.0~25.0 | 10 12 15 18 15| 6 | 6
ELNND TELNND R-LNND D-LNND H-LNND|16 |-0.018 | 18.0~32.0 (1012 15 18 20| 18 [ 8 [ 8 - - - E
20 | o 22.0~35.0 12 15 18 20| 22 [ 8 [ 9 - - - -

Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo, trattamenti Dicoat® e TiCN.
Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per prodotti con trattamento Dicoat®/TiCN e profilo a rombo.

I Con vite di fermo

.
I

Tipo [@Materiale] lDurezza Tipo @ i ClDurezza _|Qiattamento superiicie
ELNTA Rotondo| EN 1.7220 R-LNTA _ |Rotondo| EN1.7220 | 35~40HRC
ELNTD |Arombo| Fauiv. |TemPra35~40HRC ~R P NTD  |Arombo| Equiv. | (Superfie 7504V ~) Cromatura dura
Cementato 55HRC~ (prof. D-LNTA _ |Rotondof. | 55HRC~ .
TELNTA _[Rotondo g 1.7242 07~08]/An‘ucement‘p D-LNTD _|Arombo N1.2878 Equi (Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®
TELNTD |Arombo| EQUY. | fietsye N Rotond
H-LNTA__Rotondojey ; ppzq | SSHRC- Trattamento TiCN
Riferimento:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNTD [Arombo| | (Superficie 3000HV)

/1A

(®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra ().

(Rotondo) (A rombo)

YY)

5 /71N O;g
\ @7 \ T
s 10 / N/
R
®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) L—zﬁ ‘ o ‘ e 'PHE"
(®)Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN non sono dotati di foro centrale:™ !
Cod. comp. [ B Vite di Prezzo unitario
Tipo D | ot [wmeidgm | © | £1 ) 4 | R emo | W G [ TELNTA] TELNTD | RANTA | RLNTD | DANTA HLNTD
mowo oo oy L8 o 8.0~12.0 5 8 4 3 M5 | 3 B
(T;(zg;ggg:)o) [é;gggtdag;] }{}Roﬁa't‘mu)x (Rotondo) ~ (Rotondo) 8 0 10.0~16.0 5 8 5 4 M5 35 =
D-LNTA H-LNTA[10 | 5015 [120-20.0 0 | 8 | 7 | 4 | M [a
ELNTA TELNTA :
(Arombo) 10T 12.0~200 [ ®2-30 |5 8 7 5 M6 | 5
(Arombo) @nomb)  R- U"B”_‘W) (roma) 95 14.0-25.0 12 | 10 9 6 | M8 | 6
ELNTD TELNTD LNTD | nrp  (NTD L16_[:0018 | 18.0-320 12 10 13 8 M8 | 8 - - - -
20 | oo 22.0~35.0 12 10 17 8 M8 | 9 B = = E

(®Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per prodotti con trattamento Dicoat®/TiCN e profilo a rombo.
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Alterannns @
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L8 (Filettato)
(Con vite di fermo)

(KC, KD ecc.)

KD

Varianti

Varianti gola antiusura

Posizione sede

Lavorazione sede

Diam. filettatura

Lunghezza filettatura

b

0°@

o7

MC
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Lre |

Codice

MK

MC

Spec.

Lavora 4 gole sulla dimensione B. L'usura

delle gole indica il grado di usura del

prod

(®Applicabile solo a prodotti temprati,
cementati e con profilo rotondo

(®Applicabili quando B > 4

Profonita gola: 0.2mm (<0.05mm)

Profilo gola: gola aV (90°)

KC
ﬁomce d'ordine] KC
Modifica la posizione della sede a
90° rispetto alla posizione standard

@ Applcatle solo l prfi a ombo.

Kl
[Codice d'ordine KD
Lavorazione su un lato.
(®Applicabile solo al profilo rotondo.

[Codice d'ording MC8

Modifica il diametro della filettatura.

(®D/3<M<D
Mmin3

(®Applicabile solo al tipo filettato.

FC
|Codice dordinel Fc15
Modifica la lunghezza della filettatura.
ch\ncvemen i di 1mm

<
D12, 16: M<FC<Mi25
D20 :MsFCsM@
Applicabile solo al tipo filttato.
onagplcab i ratament Dot ¢ TCA

WFilettati Tipo |_Materiale [F)Durezza Tipo [MMateriale] [fJDurezza |Brattamento superficie
SELNNA/_||Rotondo] N 1.7220 D-SLNNAL | [Rotondoey 1qpq g | SSHRC ~ Trattamento Dicoat®
) SELNND/ ||Arombo| Equiv. Tempra 35~40HRC (;-ISLNN.Di A rombo .' aun, (Superficie ?QUUHW
1 Rotondo Cementato 55HRC~ (prof. Gli articoli con trattamento D|goat® avranno la precisione
TSELNNA ENE1 7242 0.7~0.8)/Anticement. tra () e il profilo filettatura sara (91. V/ (J V/ f )
TSELNND! ||Arombo| EQUV. | fietianye Profil o
)
i Riferimento: sin15°=0.250 sin30°=05 __ sind5°=0.707 _sin60°~0.866 rofilo punta
‘ tan15°~0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°~1.732 <
(®1 Profilo filettatura trattamento Dicoat® - TICN Profilo punta )
[Selezionare dallo schemal (Ratondo) (A rombo) = B E
I s o o foro centrale rimane.

@1 Wil grossa=D [AT 5 60 & -2Etan(A2)2073
= 7 -2Etan(A/2)>2 (Dicoat®)
= 7] ANV

E[ ! ( Y, = [11] % B
\\ 7/ % o >
A = < \R
(®Solo gl articoli con profilo B e trattamento Dicoat® non sono dotati di foro centrale. f.él. e
21 L B E P-1 g‘ o | @i foro centraIeDn:r;an_e o
Cod. comp. Selezione Selezione E slR|w Prezzo unitario
Tipo Profilo punta Dh7 L A | Ioremenid fom SELNNA_ [ SELNNDL | TSELNNA_ | TESLNNDL. | D-SLNNAL_ [ D-SLAND
6 |om 5 8 10 . 633
Tempralo  Cementalo  Dicot A 8 |, 5 8 10 12 15 30 10| 4 |35
(Rotondo) ~ (Rotondo)  (Rotondo) Lo 10 | 5 © 10 12 15 121 4 [4
R (Conico) 1T _1.0.015 60
SELNNA TSELNNA D-SLNNA 10T 12.0-20.0 | ®2-30 [ (5 (8 10 12 15 1-10 [15] 5 |5
(Atombo)  (Arombo) (A rombo) (Cmﬁo g 2o 14.0~25.0 ® 10 12 15 18 °0 156 |6
SELNND TSELNND D-SLNND 16 |-0.018 | 18.0~32.0 (10 12 15 18 20| 459 18[8 |8 - -
20 | Jom 22.0~35.0 12 15 18 20 22| 819 - -
@Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, senza ) (R1691).  RDi ione L tra () non ile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.
(®)Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
BCon vite di fermo Tipo [@Materiale] []Durezza Tipo [IMateriale] [E)Durezza _|BTrattamento superficie
4 SELNTA | |Rotondo| EN 1.7220 D-SLNTA[ | 55HRC ~ ‘
— e Tempra 35~40HRC EN 1.2379 Equiv. L Trattamento Dicoat®
SELNTDL | [Arombo| Equiv. | "™ ®D'_SL'_‘T_D : (Supericie S000HV G
Rotondo Cementato 55HRC~ (prof. Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra (). 63/ (32/ 16/ 16
TSELNTA ENE1 7242 0.7~0.8)/Anticement. J (J J f )
TSELNTD( | |Arombo QUIV- | flettature Profil lezionabil
Riferimento: sin15°~0.259 sind0°=05___ sind5°=0.707 sin60°~0.866 D AIE SR AT LD
tan15°~0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°~1.732 < %
' I Profilo punta . (A rombe) ..% 5 E
e [ @i11oro centrate rimene.
Al g o tan(v2)20.73
| 2 tan(A/2)>2 (Dicoat®)
i =l El @
ml I a \ B (<]
243 | =
@S_olo gl articoli con profilo B e trattamento Dicoat® non sono dotati ol g Ij.J.B E 9 @l foro centrale rimane.
di foro centrale. |£1 | £1 | o “e=P/2/tan(N/2)+R-{R/sin(A/2)}
Cod. comp. P B Selezione E Vite di Prezzo unitario
Tipo Profilo punta D7 oitzble [ ommte | TR [moeneinn| L | 1| d | R JELTF: W' I"SELNTA [ SELNTD | TSELNTA | TSELNTD | D'SLNTA | D-SLNTD
6 |om 8.0~12.0 . 5 8 4 3 [ M5 ]3
(Tgmprgto Cementato  Diccat A el 10.0-16.0 30 5] 8| 5| 4 | M5 |35
otondo) - _(Rotondo) - (Rotondo) i) |10 | 12.0~20.0 10 8| 7| 4 [Me[4
R (Conico) -0.015 - - 60
SELNTA TSELNTA D-SLNTA 10T 12.0-20.0 | ®2-30 110 [ 5] 8] 7] 5 [ M [5
(A rombo) (A rombo) (A rombo) (Con?cc P 12 | o 14.0~25.0 20 12 | 10 9 6 | M8 | 6
SELNTD TSELNTD D-SLNTD 16 [-0.018 | 18.0~32.0 120 12 110 | 13 8 M8 | 8 - -
20 | 22.0~35.0 12 10 [ 17 [ 8 [M8]9 - -

@Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, senza spallamento (PR1691).
®Dimensi0ne B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.

SELNTA B

Alterations'® b

SELNTA A

e |7/ 12)

B21 -

5 - A0 - E2 (flttaty
10 - P140 - B10 - A60

(Convitedifermo)

- B - (KC, KD ~ecc.)

6 - Pa0 - Bi4 - A0 - E2 - KD
Varianti gola sede L sede Diam. fi L i
3
- == = MC N
a
LFe |
Codice MK KC MC FC
Lavora 4 gole sulla dimensione B. L'usura | [Codice d'ording] KC [Codice d'ording] KD [Codice d'ording] MC8 [Cotice dorang Fe15

delle gole indica il grado di usura del
odotto.

(®Applicabile solo a prodotti temprati,

Spec. | cementati e con profilo rotondo

(®Applicabili quando B > 4

Profondita gola: 0.2mm (0.05mm)

Profilo gola: gola a V (90°)

Modifica la posizione della sede a
90° rispetto alla posizione standard

@App\\cmile solo al profilo a rombo.

Lavorazione su un lato.
@Applicabile solo al profilo rotondo.

Modifica l diametro della filttatura. | Modfioa 2 unghezza dellaflttaura
di1

®D/3M<D

FC=Increment
D6~10 : M<FC<Mx3
12, 16: M<FCsMx2.5

Mmin3 D
(®Applicabile solo al tipo filettato. |D20  :M<FC<Mx2

(®Applicabile solo al tipo filettato.
@ ppicabie et D e TO,




