Perni di posizionamento per maschere

Di precisione, con spallamento

M Caratteristiche: per il grado di precisione, la tolleranza della dimensione P & -g_m 0 -g,uz (per il grado standard, -g_os ), la concentricita & 0.01 0 0.02 (per il grado standard, 0.03 0 0.05).

Filettati

[RokiS 10}

Tipo [@Materiale] Durezza Tipo @ i ClDurezza | iatamentosuperfiie """
LANAN |Rotondo| EN 1.7220 |Temprato R-ANAN _[Rotondof EN 1.7220 | 35~40HRC (Superfi-
LANDN [Arombo| FEauiv. |35~40HRC R-ANDN |Arombo| Equiv. | ce7sov—) ~|cromalradua
Camentao B57RC - D-ANAN _|Rotondo} || 55HRC ~ .
TLANAN |Rotondo EN 1.7242 %Df ot 07~ 0 Arcenent. D-ANDN _|A rombo N 1.2379 Equiv. (Superficie 3000HY) Trattamento Dicoat®
TLANDN |Arombo| EQuiv. | fietie - R
H-ANAN_Rolondojey 1z g, 5 SSHRC ~ Trattamento TiCN
Riferimento: sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-ANDN |Arombo| ™ - | (Superficie 3000HV)

(@1 Profilo filettatura tratta-
mento Dicoat®/TiCN

(®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra () e il

profilo filettatura sara@®1.

(®)Le dimensioni i riievo
sono valori di iferimento.

§ G
@1 A o (Arombo) 83/ (16/ 08/ 18
M (Fil. grossa=D D:.-, 60° v/(fv/f)
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S = 3 nc‘mc‘s{
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(@ e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) 21 L 3 B |e ‘
(®Gli articoli con trattamento Dicoat/ ! HS.,
TiCN non sono dotati di foro centrale. 2
Cod. comp. P B Selezione Prezzo unitario
Tipo Dgs e e T L1 H | R W AN T LANDN [TLANAN | TLANDN | R-ANAN | R-ANDN | D-ANAN | D-ANDN | F-ANAN | H-ANDN
Temoreto. Cenareo Comdso Dot T 6 |oom 3.0-7.0 5 8 10 6] 9[1 [1~2
emprato mentato  Lromo duro icoal |
(Rotondo) {otondy) - (Rotondo) (Rotondo) (Rotonde) | S 1 g | 3090 5 8 1012 15 0|15 [B)] 112
LANAN' TLANAN R-ANAN D-ANAN H-ANAN |10 |Zggya | 45-120 [ ®2-30 | 6) 8 10 12 15 12]13]2 | 1~3
(Aromba) (Aronby) (A rombo) (A rombo) (A rombo) o 45120 | BFXH 15 @ 10 12 15 1811812 11-3
LANDN TLANDN R-ANDN D-ANDN H-ANDN|12_|-0.006 [ 9.0-13.0 (B 10 12 15 18 115/15/3 | 4
16 |-0.017 | 13,0~16.0 (10) 12 15 18 2018194 5

®)Dimensione W D6, D8: W=2 quando P>5.0 D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0<P<7.0, W=3 quando P>7.0 @Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e ai trattamenti Dicoat® e TiCN.
®La dimensione B 5 mm ~ verra selezionata per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.

ICon vite difermo R TT]

Tipo [@Materiale] [[)Durezza Tipo V] [fDurezza ETramamentowperﬁcie ol discarco s superice
LATAN |Rotondo| gN 1.7220 D-ATAN _[Rotondof | 55HRC ~ _

LATDN IArombo|  Equi. Tempra 35~40HRC g'ﬁ}g"\‘: Q ngo EN 1.2379 Equiv. (Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®

Durezza - otondo| EN 1.7220 | 35~40HRC (Superfi-
'-II'-II__:'IS: :Omnﬂo ENEL-J;“Z SEHRC- Prol 07-08) R-ATDN_|Arombo| FEquiv. | cie 750HV ~) Cromatura dura
rombo 3 Anticement. filettature -

— - H-ATAN _|Rotondoley , »qgq | SHRC ~ Trattamento TiCN

Riferimento: sin15°~0.259  tan15°~0.267 H-ATDN [Arombo (Superficie 3000HV)

@Gl gagi\co\i con trattamento Dicoat®/TICN avranno la precisione tra () e il profilo filettatura  (®)Le dimension di rlievo

sara®1 . ; sono valori di iferimento.
(Rotondo) (A rombo)
63/ ( 16/ 08/ 08
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@ e=P/2/tan15°+R-(Risin15?) 2ileil L I3l B | e ‘ W
(®Gli articoli con trattamento Dicoat®/ ' o
TiCN non sono dotati di foro centrale. H-62 H-1-2
P B Vied itari
- Eodicomps Incrementidi | Incrementi i L 21 H d R frmo | W Erezzolunitario
Tipo Dgs 0mn nm bl LATAN | LATDN | TLATAN | TLATDN [ R-ATAN [ R-ATDN | D-ATAN | D-ATDN | H-ATAN | H-ATON
008
Dicoat  TICN |_© |-oon 3.0-7.0 8 8] 9] 41 [mM5[1~2
Temprato Cementalo Comoduo  goton — (Roton- | 8 3.0-9.0 8| 8| 11| 5 15| M5 |12
(Rotondo) (Rotondo) oty TG T L= g 505
LATAN' TLATAN R-ATAN p athN H.ATAN 10 | 0014 4.5-12.0 | ®2~30 |_10 8 | 13 7|2 M6 | 1~3
Arombe) Arombe Arombo) 10T 45-120 | B<Pxd) | 5 8 | 13 712 M6 | 1~3
rombo) rombo) rombo)
(Arombo) (Arombo) [ 12 |00 | 9.0-13.0 12 1015 93 [m8] 4
LATDN TLATDN R-ATDN = -
D-ATDN_H-ATDN 46710017 [43.0-16.0 12 [ 10 [ 19134 [m8] 5
(®Dimensione W D6, D8: W=2 quando P>5.0 D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0<P<7.0, W=3 quando P>7.0
(®)La dimensione B 5 mm ~ verra selezionata per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.
Ordering
Example - -
LANAN 8 - P50 - B15 - L10
LATAN 6 - P68 - Bi4
Cod. comp.
Alleralmns. - (KC, KD, SC, MC)
LANAN 10 - P45 - B10 - L5 - KD
Varianti gola Posizione sede L Sedi chiave Diam. fi L i Modifica raggi
Ha MC Dncoat® Altro
Codice MK KC SC MC FC
Lavora 4 gole sula dimensione B. | fode dardg KC KD SC [Codice dording MC8 [oodice dording FC15 [Coice dording RTC1
Lusura delle gole indica il grado di McdlllcaIapnswzlonedel\asedea Lavorazione su un lato. Aggiunge sedi chiave. Modifica il diametro della filettatu- | Modificala lunghezza della ilettatura. | Modfica fa gola di scarico con il aggio R
“OS“;“‘Ie'a‘l’)’?“" I° P — 90" rispetto alla posizione standard | @)H.ps2 . FC=Incrementi di 1mm seguente.
\pplicabile solo a prodotti temprati, o " D6~10 :M<FC<Mx3 ]
e cementati e con profilo rotondo OAplecablle salo al profilo a @ﬁﬂg":‘é%b“e solo al profilo @3/"3"5"":45'@ D12, et s CZEH ':’T/ZRS
* | @Applicabili quando B > 4 g i " L ) D20 :M<FC<Mx2 <(H-P
Dants 1500, gonda ®ﬁﬂﬂ:§?"es°ma‘pm"'° (®Applicabile solo l tipo filettato. | @ ppiicabile solo l tipo fietiato, | DApplicabile quando B25
dall'area del valore R + 1 mm. ) @Non applicabile i trattamenti Dicoat®
Profondita gola: 0.2mm (+0.05mm) eTiCN.
Profilo gola: gola a V (30°)

Perni di posizionamento per maschere

Profilo punta selezionabile, grado di precisione, con spallamento

[ Caratteristiche: per il grado dipi ,la della di Pé -3_01 0 -g_oz (per il grado standard, -g 05 ), la concentricita & 0.01 0 0.02 (per il grado standard, 0.03 o 0.05). Profilo punta
WFilettati Tipo [@Materiale] GDurezza Tipo [[Materiald [E)Durezza |iratamentosuperfic
SLANAL il 17220 | Tomit . FrSAND. Jromn] " Eae | cersom 0 oometa e
TSLANAL otnd] ey 1.7247 | e G 3:22“3[ RO 1279 Equi]| TG = 2y [Tatamento icat®
TSLANDI | jA rombo Eouiv. filettature (®Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra () il profilo filettatura sara ($)1.

i

(@1 Filettatura tratt.

Riferimento: sin15°~0.259 ~ sin30°=05  sin45°~0.707  sin60°~0.866
1an15°0.267 tan30°=0.577 tand5°=1

tan60°~1.732

VWYY

Profilo punta selezionabile

(®)Le dimensioni di riievo

s0n0 valori di rferimento.

Dicoat® ®1 - Pofopita Raonco) (Arombo) 5
} = elezonare dalo schema adestr. 00.01 60° =
Nl ) N G@ a_o- gg'ggacer:r/azle rimane.
z » I (D)P-2Etan(N2)>2 (Dmaam
S, 4 f \ D:E‘EE‘(
a o \\\U/ N Jo -1 |m
— L N = °
®Solo gli articoli con profilo B e 21 L 3B E w g
trattamento Dicoat® non sono o H8> H181 & { @ o e
dotati di foro centrale. P2 an(2) R RISV2)
Cod. comp. P B Selezione Sele- | E(Profio ) Prezzo unitario
Tipo bafiopuna] D7 TR || L aione| banetd | 1] H | R | W |0y Tom, 1o, | ASAe | Ao [0S0 [ 540
Temorato Cenentto G Dit 6 oo 3.0-7.0 5 8 10 30 6] 9]1 |1~2
emprato Cementato  Cromo duro icoal
(Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) (Rotondo)| A 1 & | 0,005 3.0-9.0 5 8 10 12 15 10| 11 [1.5] 1~2
SLANA  TSLANA RSANA D-saNA | ©omeo) 10 |ToRR [ 4.5-120 | ®2-30 [(8) ® 10 12 15 O o [r2l13]2 |13
(rombo) @ rombo) (Aombe) A rom| . B 10T 45-12,0 | B<Px4) 5 (8 10 12 15 o 18[13[2 | 1~3
SLAND TSLAND R-SAND D-SAND | ConicoR |12 |-0.006 | 9.0-13.0 © 10 12 15 18 120 15[15(3 | 4
160017 [13.0-16.0 (10) 12 15 18 20 181914 | 5
Dimensione W D6, D8: W=2 quando P>5.0 D10, 10T W=1 quando P<50 W 2 quando 5.0<P<7.0, W= 3quando P>7.0 @Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.
Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. e dal grado di pi , con ) (P1693).
.Con vite di fermo [FTE]1] Tipo [@Materiale] lDurezza Tipo [@Materiale [)Durezza |Sirattamento superfiic
SLATA[| [Rotondo] N 1.7220 | Tempra R-SATA[ | |Rotondo ENL1.7220. | 3040080 Supert romatura ura
SLATD[ ||Arombo| Equiv. | 35~40HRC R-SATD | |Arombof Equiv. | cie 750HV ~
CememamSSHRC ol _D-SATA[ ] |Rotondo]. | 55HRC ~ }
TSLATA[ | |Rotondo| ENE:; u7i642 D D-SATDL | [Aromi N 1.2379 Equiv, (Superficie 3000HY) Trattamento Dicoat®
TSLATDL ||Arombo | me“at“re (®)Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra () e il profilo filettatura sara (1.
Riferimento: sin15°~0.259  $in30°=0.5  sind5°~0.707  sin0°~

(®Le dimension di rilievo

o o= o= s Profilo pun | il oni
tan15°-0.267 {an30°=0.577 tand5°=1 an60°=1 eva/ ( ‘vﬂ/i Uv“/ %a/i ) ofilo punta abile| o
- < = ,
> Profilo pnta (Rotondo) (A rombo) o
= - o = B E
[A] 60 5
6 A | (@l foro centrale rimane.
03, a (jP 2Etan(N2)20.73
T - (®P-2Etan(A/2)22 (Dicoat?)
Z e
ol o) N\ oS00
= a \ o~ )
j‘ E °
(®Solo gli articoli con profilo B & ‘21 2 L (3 B E w %
Dicoat® non sono dotati di foro centrale. = 3 =
H-0.2 H-1-0.1 Q. | @®iforo centrale rimane.
e=P/2/tan(A2)+R-{R/Sin(A2)}
Cod. comp. P configurabile | B configurabile el E[Profio Vied Prezzo unitario
I i i Incrementi i o []
Tipo Profiopurta D7 s | et (7 | bnsid | L) 01| H|d R e | W DT rSLATAT J[TSLATDL | -SATAL J[R-SATDL [D-SATAL J[D-SATD
. o Coman  Dis 6 [Bew 3.0-7.0 30 8] 8] o] 41 [ms]1-2
femprato emental 0mo duro icoat
foond)  oont)  Polod)  otona) | A | 8 f o | 80-90 CTMCH IR ON SESTIMoF N2
SLTA TSLATA RSATA DsTA | @ [10 |Zgoiy | 45-120| @2-s0 | 0], [H0] 8|13 | 7 ]2 |M6[1-3
P — 10T 45-12.0 | B<Pxd) [ o5 5 8[13] 7]2 |M6|1~3
rombo) rom rombo) rombo) -
SUATD TSLATD RSATD D-SATD | (oo [12 |-0006 | 9.0-13.0 20 1210 [15] 93 |m8| 4
16 |-0.017 | 13.0~16.0 12[10[19]13]4 [m8] 5

(®Dimensione W D6, D8: W=2 quando P>5.0 D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0<P<7.0, W=3 quando P>7.0  @Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, con spallamento (P.1693).

(®)La dimensione B 5 mm ~ verra seleziona

ta per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.

- P |- - -
SLANA A 6 - P68 - B14 - L8 - A30 - E2
SLATA B 8 - P15 - B15 - A60
. omp- (KC, KD, SC, MC)
Alterations 2 @ s R0y S0y
R-SANA B 10 - P45 - B10 - L5 - A60 - KD
Varianti gola Posizione sede L Sedi chiave Diam. fil L il ifi i
™ MG - Dicoat® - Altro
Varars o , G URIC
0 3 |_l_../
H-1-0.1 EC ‘ =] =
Codice MK KC SC MC FC RTC
Lavora 4 gole sulla dimensione B. _| [odice dordin KC [Cotice dording KD [Codice dlording SC MC8 FC15 RTC1
T o e gloudmca fapusonedolasodoa | Lavoraone s un . Aggiunge sedi chiave. Modifica i diametro della filettatu- | Modifca a lunghezza dell ittatura. | Modifica a gol i scarco con il raggio R
° rispetto alla posizione standard | @) ) FC=l i di 1 .
(®Applicabile solo a prodotti temprati, g g %H =28 . ri D6~1"g[e"ﬂ“§FnCIS';‘X§nm s-megueem R2 R3
cementati e con profilorotondo OAppl\cabl\e sooalprofioa | D Aeplicabile solo al profilo @D/3<M<D D12, 16:M<FC<M25 e
Spec. @ Applicabili quando B> 4 rotondo. Mmin’ D20 MeFCeMx2 (@®RTC<(H-P)/2

(®Quando in uso con RTC, la gola inizia

dallarea del valore R + 1 mm.
Profondita gola: 0.2mm (+0.05mm)
Profilo gola: gola aV (90°)

rotondo.

(@Applicabile solo al profilo

(®Applicabile solo al tipo filettato.

(®Applicabile solo al tipo filettato.
®Non applicabile ai trattamenti Dicoat®
eTiCN.

(®Applicabile quando B>5




