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Perni di posizionamento per maschere
Di precisione, con spallamento

Perni di posizionamento per maschere
Profilo punta selezionabile, grado di precisione, con spallamento

Cod. comp.
- P - B - L

Tipo D
LANAN 8 - P5.0 - B15 - L10
LATAN 6 - P6.8 - B14

QCaratteristiche: �per il grado di precisione, la tolleranza della dimensione P è 
0

-0.01 o 
0

-0.02 (per il grado standard, 
0

-0.05 ), la concentricità è 0.01 o 0.02 (per il grado standard, 0.03 o 0.05). QCaratteristiche: ��per il grado di precisione, la tolleranza della dimensione P è 
0

-0.01 o 
0

-0.02 (per il grado standard, 
0

-0.05 ), la concentricità è 0.01 o 0.02 (per il grado standard, 0.03 o 0.05). Profilo punta selezionabile.

QFilettati QFilettati

QCon vite di fermo
QCon vite di fermo

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Gli articoli con trattamento Dicoat/

TiCN non sono dotati di foro centrale.

EDimensione W    D6, D8: W=2 quando P>5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0    XDimensione L tra ( ) non applicabile al profilo a rombo e ai trattamenti Dicoat® e TiCN.
ELa dimensione B 5 mm ~ verrà selezionata per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.

Cod. comp. P
Incrementi di 

0.1mm

B
Incrementi di 

1mm

Selezione
L L1 H R W

Prezzo unitario
Tipo Dg6 LANAN LANDN TLANAN TLANDN R-ANAN R-ANDN D-ANAN D-ANDN H-ANAN H-ANDN

Temprato
(Rotondo)
LANAN

(A rombo)
LANDN

Cementato
(Rotondo)

TLANAN

(A rombo)
TLANDN

Cromo duro
(Rotondo)
R-ANAN

(A rombo)
R-ANDN

Dicoat
(Rotondo)
D-ANAN

(A rombo)
D-ANDN

TiCN
(Rotondo)
H-ANAN

(A rombo)
H-ANDN

  6 -0.004
-0.012   3.0~7.0

E2~30
(B≤PN4)

5 8 10   6   9 1 1~2

  8
-0.005
-0.014

  3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 11 1.5 1~2

10   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 12 13 2 1~3

10T   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 18 13 2 1~3

12 -0.006
-0.017

  9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 19 4 5

EDimensione W    D6, D8: W=2 quando P>5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0
ELa dimensione B 5 mm ~ verrà selezionata per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.

Cod. comp. P
Incrementi di 

0.1mm

B
Incrementi di 

1mm
L L1 H d R

Vite di 
fermo

applicabile
W

Prezzo unitario
Tipo Dg6 LATAN LATDN TLATAN TLATDN R-ATAN R-ATDN D-ATAN D-ATDN H-ATAN H-ATDN

Temprato
(Rotondo)
LATAN

(A rombo)
LATDN

Cementato
(Rotondo)
TLATAN

(A rombo)
TLATDN

Cromo duro
(Rotondo)

R-ATAN

(A rombo)
R-ATDN

Dicoat
(Roton-

do)
D-ATAN

(A rombo)
D-ATDN

TiCN
(Roton-

do)
H-ATAN

(A rombo)
H-ATDN

  6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

  8   8   9   4 1 M5 1~2

  8
-0.005
-0.014

3.0~9.0   8   8 11   5 1.5 M5 1~2

10   4.5~12.0 10   8 13   7 2 M6 1~3

10T   4.5~12.0   5   8 13   7 2 M6 1~3

12 -0.006
-0.017

  9.0~13.0 12 10 15   9 3 M8 4

16 13.0~16.0 12 10 19 13 4 M8 5

EDimensione W    D6, D8: W=2 quando P>5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0    XDimensione L tra ( ) non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.
XAngolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado di precisione, con spallamento (P.1693).

Cod. comp. P
Incrementi di 

0.1mm

B
Incrementi di 

1mm

Selezione
L

Sele-
zione

A

E (Profilo A)
Incrementi di 

1mm
L1 H R W

Prezzo unitario
Tipo Profilo punta Dh7 SLANA_ SLAND_ TSLANA_ TSLAND_ R-SANA_ R-SAND_ D-SANA_ D-SAND_

Temprato
(Rotondo)

SLANA

(A rombo)
SLAND

Cementato
(Rotondo)
TSLANA

(A rombo)
TSLAND

Cromo duro
(Rotondo)
R-SANA

(A rombo)
R-SAND

Dicoat
(Rotondo)
D-SANA

(A rombo)
D-SAND

A
(Conico)

B
(Conico R)

  6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

5 8 10 *30

60

90

120

1~10

  6   9 1 1~2

  8
-0.005
-0.014

3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 11 1.5 1~2

10   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 12 13 2 1~3

10T   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 18 13 2 1~3

12 -0.006
-0.017

  9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 19 4 5

Cod. comp.
- P - B - L - A - E

Tipo Profilo punta D
SLANA A 6 - P6.8 - B14 - L8 - A30 - E2
SLATA B 8 - P7.5 - B15 - A60

E��Solo gli articoli con profilo B e trattamento 
Dicoat® non sono dotati di foro centrale.

EDimensione W    D6, D8: W=2 quando P>5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0    XAngolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, con spallamento (P.1693).
ELa dimensione B 5 mm ~ verrà selezionata per gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN.

Cod. comp. P configurabile
Incrementi di 

0.1mm

B configurabile
Incrementi di 

1mm

Sel.
A

E (Profilo A)
Incrementi di 

1mm
L L1 H d R

Vite di 
fermo

applicabile
W

Prezzo unitario
Tipo Profilo punta Dh7 SLATA# SLATD# TSLATA# TSLATD# R-SATA# R-SATD# D-SATA# D-SATD#

Temprato
(Rotondo)
SLATA

(A rombo)
SLATD

Cementato
(Rotondo)
TSLATA

(A rombo)
TSLATD

Cromo duro
(Rotondo)
R-SATA

(A rombo)
R-SATD

Dicoat
(Rotondo)
D-SATA

(A rombo)
D-SATD

A
(Conico)

B
(Conico R)

  6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

*30

60

90

120

1~10

  8   8   9   4 1 M5 1~2

  8
-0.005
-0.014

3.0~9.0   8   8 11   5 1.5 M5 1~2

10   4.5~12.0 10   8 13   7 2 M6 1~3

10T   4.5~12.0   5   8 13   7 2 M6 1~3

12 -0.006
-0.017

  9.0~13.0 12 10 15   9 3 M8 4

16 13.0~16.0 12 10 19 13 4 M8 5

E��Solo gli articoli con profilo B e 
trattamento Dicoat® non sono 
dotati di foro centrale.

Tipo MMateriale HDurezza STrattamento superficie

D-ATAN Rotondo
EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 

(Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®

D-ATDN A rombo
R-ATAN Rotondo EN 1.7220 

Equiv.
 35~40HRC (Superfi-
cie 750HV ~ ) Cromatura dura

R-ATDN A rombo
H-ATAN Rotondo

EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 
(Superficie 3000HV) Trattamento TiCN

H-ATDN A rombo

Tipo MMateriale HDurezza
LATAN Rotondo EN 1.7220 

Equiv. Tempra 35~40HRC
LATDN A rombo

TLATAN Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Durezza cementazione: 
55HRC~ (Prof.: 0.7~0.8)
Anticement. filettatureTLATDN A rombo

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Gli articoli con trattamento Dicoat®/

TiCN non sono dotati di foro centrale.
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E��Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra ( ) e il profilo filettatura 
saràE1.

Riferimento: �sin15°≈0.259      tan15°≈0.267

Cod. comp.
- P - B - L - A - E - (KC, KD, SC, MC)

Tipo Profilo punta D
R-SANA B 10 - P4.5 - B10 - L5 - A60 - - KD

Varianti

Varianti gola antiusura Posizione sede Lavorazione sede Sedi chiave Diam. filettatura Lunghezza filettatura Modifica raggio gola di scarico superiore

0° 
H-1

0   
-0.1

H

H1 MC

FC

RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Altro· Dicoat®

Codice MK KC KD SC MC FC RTC

Spec.

Lavora 4 gole sulla dimensione B. 
L'usura delle gole indica il grado di 
usura del prodotto.
E��Applicabile solo a prodotti temprati, 

cementati e con profilo rotondo
EApplicabili quando B ≥ 4
E��Quando in uso con RTC, la gola inizia 

dall'area del valore R + 1 mm.
Profondità gola: 0.2mm (±0.05mm)
Profilo gola: gola a V (90°)

Codice d'ordine KC
Modifica la posizione della sede a 
90° rispetto alla posizione standard 
0°.
E��Applicabile solo al profilo a 

rombo.

Codice d'ordine KD
Lavorazione su un lato.
EH-P≥2
E��Applicabile solo al profilo 

rotondo.

Codice d'ordine SC
Aggiunge sedi chiave.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��Applicabile solo al profilo 
rotondo.

Codice d'ordine MC8
Modifica il diametro della filettatu-
ra.
ED/3≤M<D
    Mmin3
E��Applicabile solo al tipo filettato.

Codice d'ordine FC15
Modifica la lunghezza della filettatura.
FC=Incrementi di 1mm
D6~10   :M≤FC≤Mx3
D12, 16:M≤FC≤Mx2.5
D20       :M≤FC≤Mx2
E��Applicabile solo al tipo filettato.
X��Non applicabile ai trattamenti Dicoat® 

e TiCN.

Codice d'ordine RTC1
Modifica la gola di scarico con il raggio R 
seguente.
Selezione R1  R2  R3
E��RTC≤(H-P)/2
E��Applicabile quando B≥5

Cod. comp.
- P - B - L - (KC, KD, SC, MC)

Tipo D
LANAN 10 - P4.5 - B10 - L5 - KD

Varianti

Varianti gola antiusura Posizione sede Lavorazione sede Sedi chiave Diam. filettatura Lunghezza filettatura Modifica raggio gola di scarico superiore

0° 
H-1

0   
-0.1

H

H1 MC

FC

RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Altro· Dicoat®

Codice MK KC KD SC MC FC RTC

Spec.

Lavora 4 gole sulla dimensione B. 
L'usura delle gole indica il grado di 
usura del prodotto.
E��Applicabile solo a prodotti temprati, 

cementati e con profilo rotondo
EApplicabili quando B ≥ 4
E��Quando in uso con RTC, la gola inizia 

dall'area del valore R + 1 mm.
Profondità gola: 0.2mm (±0.05mm)
Profilo gola: gola a V (90°)

Codice d'ordine KC
Modifica la posizione della sede a 
90° rispetto alla posizione standard 
0°.
E��Applicabile solo al profilo a 

rombo.

Codice d'ordine KD
Lavorazione su un lato.
EH-P≥2
E��Applicabile solo al profilo 

rotondo.

Codice d'ordine SC
Aggiunge sedi chiave.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��Applicabile solo al profilo 
rotondo.

Codice d'ordine MC8
Modifica il diametro della filettatu-
ra.
ED/3≤M<D
    Mmin3
E��Applicabile solo al tipo filettato.

Codice d'ordine FC15
Modifica la lunghezza della filettatura.
FC=Incrementi di 1mm
D6~10   :M≤FC≤Mx3
D12, 16:M≤FC≤Mx2.5
D20       :M≤FC≤Mx2
E��Applicabile solo al tipo filettato.
X��Non applicabile ai trattamenti Dicoat® 

e TiCN.

Codice d'ordine RTC1
Modifica la gola di scarico con il raggio R 
seguente.
Selezione R1  R2  R3
E��RTC≤(H-P)/2
E��Applicabile quando B≥5

Tipo MMateriale HDurezza STrattamento superficie

R-ANAN Rotondo EN 1.7220 
Equiv.

 35~40HRC (Superfi-
cie 750HV ~ ) Cromatura dura

R-ANDN A rombo
D-ANAN Rotondo

EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 
(Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®

D-ANDN A rombo
H-ANAN Rotondo

EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 
(Superficie 3000HV) Trattamento TiCN

H-ANDN A rombo

Tipo MMateriale HDurezza
LANAN Rotondo EN 1.7220 

Equiv.
Temprato 
35~40HRCLANDN A rombo

TLANAN Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Cementato 55HRC~ 
(prof. 0.7 ~ 0.8)/Anticement. 
filettatureTLANDN A rombo

Riferimento:� sin15°≈0.259 tan15°≈0.267

E��Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra ( ) e il 
profilo filettatura saràE1.
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Gola di scarico finitura superficie
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E1

�E�1 Profilo filettatura tratta-
mento Dicoat®/TiCN
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E�Le dimensioni di rilievo 
sono valori di riferimento.

Tipo MMateriale HDurezza
SLATA# Rotondo EN 1.7220 

Equiv.
Tempra 
35~40HRCSLATD# A rombo

TSLATA# Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Cementato 55HRC~ (prof. 
0.7~0.8)/Anticement. 
filettatureTSLATD# A rombo

Tipo MMateriale HDurezza STrattamento superficie

R-SATA# Rotondo EN 1.7220 
Equiv.

 35~40HRC (Superfi-
cie 750HV ~ ) Cromatura dura

R-SATD# A rombo
D-SATA# Rotondo

EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 
(Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®

D-SATD# A rombo

Gola di scarico finitura superficie
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Riferimento: �sin15°≈0.259    sin30°=0.5     sin45°≈0.707    sin60°≈0.866   
tan15°≈0.267    tan30°=0.577    tan45°=1              tan60°≈1.732

E��Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra ( ) e il profilo filettatura sarà E1.  
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E�Le dimensioni di rilievo 
sono valori di riferimento.

Tipo MMateriale HDurezza
SLANA# Rotondo EN 1.7220 

Equiv.
Tempra 
35~40HRCSLAND# A rombo

TSLANA# Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Cementato 55HRC~ (prof. 
0.7~0.8)/Anticement. 
filettatureTSLAND# A rombo

Tipo MMateriale HDurezza STrattamento superficie

R-SANA# Rotondo EN 1.7220 
Equiv.

 35~40HRC (Superfi-
cie 750HV ~ ) Cromatura dura

R-SAND# A rombo
D-SANA# Rotondo

EN 1.2379 Equiv.  55HRC ~ 
(Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat®

D-SAND# A rombo

Riferimento: �sin15°≈0.259    sin30°=0.5     sin45°≈0.707    sin60°≈0.866   
tan15°≈0.267    tan30°=0.577    tan45°=1              tan60°≈1.732

E��Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra ( ) e il profilo filettatura sarà E1.
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EP-2Etan(A/2)≥0.73
EP-2Etan(A/2)≥2 (Dicoat®)
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Dicoat® 
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sono valori di riferimento.


