Perni di posizionamento per maschere

Di precisione, senza spallamento

M Caratteristiche: per il grado di precisione, la tolleranza della dimensione P & -g_m 0 -g,uz (per il grado standard, -g_os ), la concentricita & 0.01 0 0.02 (per il grado standard, 0.03 0 0.05).

WFilettati

Tipo [@Materiale] Durezza Tipo @ i ClDurezza _[Sattamento superfcie
LNNAN |Rotondo| gn 1.7220 R-NNAN  |Rotondo| gy 1.7220 35~40HRC
LNNDN |Arombo|  Eativ. Tempra 35~40HRC R-NNDN |Arombo|  Equiv. ;Supemme 750HV ~ |Cromatura dura
TLNNAN |Rotondo| gN 1 7242 g%"j%"mﬁ SOHRC-~ (uof D-NNAN |Rotondo| gN 1 2379 | 55HRC~ Trattamento
TLNNDN [Arombo| EQUV. | figtatye ] D-NNDN  |Arombo| Eauiv. | (Superficie 3000H) |picoat®

Riferimento: sin15°~0.259tan15°~0.267
(91 Filettatura tratt. Dicoat®

(®Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra ()
e il profilo filettatura sara (1.
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(®)Gli articoli con Dicoat® non sono dotati di foro centrale.
Cod. comp. P B : Prezzo unitario
E Incrementici | Inementii Solenne 0| R|W
Tipo Dg6 0.4mm LNNAN | LNNDN | TLNNAN | TLNNDN | R-NNAN | R-NNDN | D-NNAN | D-NNDN
Dot | s0-~120 5 8 10 6] 33
Temprato  Cementato (i%?gn%'g;’ Dicoat L —— g g5 100-160 5 6 1012 15 Wi ¢ |8
(Rotondo)  (Rotondo) R-NNAN (Rotondo) | 10 0,014 12.0~20.0 (5 © 10 12 15 12| 4 |4
LNNAN TLNNAN M D-NNAN :
10T 12.0-20.0 | ®2~30 | (5) (8) 10 12 15 15| 5 |5
(rombo) (A rombo) & 1OTH0 - arombo) 12 [0 e[ 40-260 © 10 12 15 18 [15] 6 [6
LNNDN  TLNNDN D-NNDN [——{ 9017
16 ; 18.0~32.0 (10) 12 15 18 20|18 | 8 |8 - -
20 | o | 22.0~35.0 12 15 18 20 22| 8 |9 - - -
@Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®. (¥)Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
B Con vite di fermo - - - - —
Tipo [@Materiale] lDurezza Tipo @ GlDurezza_ |8 pert
LNTAN |Rotondo R-NTAN  |Rotondo 35~40HRC
EN1-7220 | fompra 35-40HRC EN1-7220 | Syperfice 750H ~ |Cromatura dura
LNTDN |Arombo quiv. R-NTDN |Arombo quiv.— 1y
TLNTAN |Rotondo| gN 1.7242 gg{{eﬂ%ac"g;gfﬂlgg‘)%e& D-NTAN  |Rotondo| EN 1.2379 | 55HRC~ Trattamento
TLNTDN [Arombo| EQUI- | picenert fitiiure D-NTDN  |Arombo| Eauiv. | (Superficie 000HY) | picoate ; )
Riferimento: sin15°~0.259tan15°~0.267 (@Gl articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra (). BVV(MUVVM)
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(®Gli articoli con tr Dicoat® non sono dotati di foro centrale.
Cod. comp. P B Vite di Prezzo unitario
Incrementidi | Incrementidi | L. £1 d R | femo | W
Tipo Dg6 0.4mm mm applc. LNTAN | LNTDN | TLNTAN | TLNTDN | R-NTAN | R-NTDN | D-NTAN | D-NTDN
20 | so-120 5 8 4 3 M5 | 3
Temprato Cementato C(a);:gn%“g;) Dicoat +—— g5 10.0-160 g 8 8 i B £
(Rotondo)  (Rotondo) R-NTAN (Rotondo) | 10 _0'014 12.0~20.0 10 8 7 4 M6 4
LNTAN TLNTAN D-NTAN :
10T 12.0~200 | ®2-30 | 5 8 7 5 M6 | 5
(rombo) (Arombo) 81000 rombo) 12 | g g [ 14.0-25.0 12 [ 10| 96 [ m[6
LNTDN  TLNTDN D-NTDN [——1 0017
16 . 18.0~32.0 12 10 13 8 M8 8 = = = =
20 | T | 22.0~350 12 ] 10 |17 ] 8 | ms|o - - - -
(®Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
e o J[o] | |7 |7
LNNAN 6 - P80 - B14 - L10
LNTAN 8 - P120 - B12
@) [Codcom.|
Alteratinns - - - (KD, MC)
LNNAN 10 - P120 - B10 - L5 - KD
Varianti gola antiusura Lavorazione sede Diam. filettatura Posizione sede Lunghezza filettatura
3 MC
- B> Fped 8| e | |
o e
Codice MK KD MC KC FC
Lavora 4 gole sulla dimensione B. [Codice dording KD [Codice dlording MC8 KC [Codice dording FC15
L'usura delle gole indica l grado di | Lavorazione su un lato. Modifica il diametro della ilettatura. | Modifica fa posizione della sede a | Modiica la lunghezza dela fletztura.
usura del prodotto. @ Applicabile solo al profilo (@D/3M<D 90° rispetto alla posizione standard ng‘\r&crmecrgh Tz 1mm
Spec. ®“W““(bit'm'“”"‘?I““"‘(‘e'g"'a"‘ rotondo. Mming @ Applicabile solo al profilo a Di2 T6FChes
cementati e con profilo rotondo licahil i i 20 :M<FC<!
®Applcabii quan dZ B4 (®Applicabile solo al tipo filettato. rombo. @ hoplctie sa\uxa\ ‘oo et
Profondith gola:0.2mm (+0.05mm) Nonagplcabe i raament Dzt ¢ TCK,
Profilo gola: gola aV (90°)

Perni di posizionamento per maschere

Profilo punta selezionabile, grado di precisione, senza spallamento

00 0
M Caratteristiche: per il grado di p ,la della di P & -0.010-0.02 (per il grado standard, -0.05 ), la concentricita & 0.01 o 0.02 (per il grado standard, 0.03 o 0.05). Profilo punta selezionabile.
Filettati Tipo [@Materiale] lDurezza Tipo @Materiale [FDurezza |BTrattamento superficie
SLNNA_||Rotondojen 1.7220| Temprato R-SNNA[ | |Rotondo| gy 17229 |35~40HRC
= A o (Superficie 750HV ~ | Cromatura dura
SLNND/ ||Arombo| Eaquiv. | 35~40HRC R-SNND/[ | |Arombo| Equiv § g
TSLNNA[]F EN 1.7242) ggHm;cma:‘;m 07-08 D-SNNA | |Rotondo| N 1.2379 %ﬁr:]i?frc o Trattamento p N
TSLNND[ | [Arombo| EQUIV. | wricement fiettature D-SNND[ | [Arombo| Equiv. 3000HY) Dicoat® %V(Mga/ M)
Riferimento: sin15°=0.259 sin30°=05  sind5°=0.707 sin60°~0.866 (®Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la q a q
an15°~0.267 @n30°=0577 tande=T  tan60°1.732 precisione tra () e il profilo filettatura sara (1. Profilo punta selezionabile
(1 Filettatura tratt. Dicoat® (Rotondo) (A rombo) § . @l foro central rimare.
60° = <\ === (®)P-2Etan(A/2)20.73
p 6 o (®P-2Etan(A/2)22 (Dicoat®)
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5 e=P/2/tan(A2)+R-{Risin(A2)}
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e - 21 E P18 -
(®Solo gli articoli con profilo B e trattamento Dicoat® non sono dotati di foro centrale.
P B N 3 —
- Cod. comp. Incrementidi | Incrementidi Sz ons Sel Vncremen-| 04 | R | W — Brezzglunitario -
Tipo Profio punta Dg6 L A | tiditmm SLNNAL | SLNNDL] | TSLWNAL] | TSLANDLJ | R-SNNAL] | R-SNNDL] | D-SANAL_] | D-SHND
6 | Lop | 80-120 5 8 10 6|3 |3
Temprato Cementato Comoduo  Diccat | o | 8| 01005 10.0-16.0 5 8 10 12 15 *30 10 4 |35
(Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) (Conio) 10 :0:01 4 12.0~20.0 (5) 8 10 12 15 60 12| 4 |4
SLNNA TSLNNA R-SNHA D-SNNA 10T 12.0~20.0 [ ®2~30 | (5) (8) 10 12 15 1-10 |15 | 5 |5
rombo) (& ombo) (A rombo) (rombo| o B 1420 005 [ 12.0-25.0 ® 102w |0 566
SLNND TSLNND R-SNND D-SNND 16 | 0017 [ 180-320 (10) 12 15 18 20120 18| 8 |8 - - - -
20 | oo | 22.0~35.0 12 15 18 20 228 |9 - - - -

Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado di precisione, senza spallamento (P.1695).
Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.

@Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.

Il Con vite di fermo

Tipo |[_MMaleriaIe [GlDurezza Tipo mMateriale [EDurezza ETraﬁamentosupeﬂicie
SLNTAL||Rotondofey 1.7220 R-SNTAL| _|Rotondo] g 17220 |3~40HRC
“. | Tempra 35~40HRC o (Superficie 750HV ~ | Cromatura dura
SLNTD | [Arombo| Equiv. | "™ R-SNTD | |Arombo| Equiv |7 ura du
TSLNTAL ][R Cementato S5HRC~ D-SNTA Rotondo| 55HRC~ Trattamento 6 6
""E1 'u7i€42 (prof. 0.7 ~ 0.8/ ENE1 '112579 (Superficie ) avg/ (g/* Hva/ M)
TSLNTD! ||Arombo| EQUN. | fnicoment fiettature D-SNTD[ | |Arombo] QU | 3000HY) Dicoat®

Riferimento: sin15°~0.259 sin30°=0.5
tan15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1

$ind5°=0.707 sin60°~0.866

1an60°~1.732

(®Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la
precisione tra () e il profilo filettatura sara (1.

Profilo punta selezionabile

Profopura (Rotondo) (A rombo) <
o @) il
lezionare dall schema a destra. é < O foro central rimne.
8 60° 3 £ @P-2En(\2)22 (Dctet®)
08 08, o
e W
=
S+ o S| 2.2 o
= S + it of-
m p LK o =< ; @l foro centrale rimane.
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(9)Solo gl articoli con profilo B ¢ trattamento Dicoat® non sono dotati di foro centrale. " £ ' 4 ' L
Cod. comp. [ B Sel Vied Prezzo unitario
= = Increnenid | oenentid ( S | poiod | L | £1 | d | R | fm | W
Tipo Profiopunta|  Dgb 0 i eneti o o SLNTA] | SLNTD[] | TSLNTALJ|TSLNTD[_J| R-SNTA__] |R-SNTD[_| D-SNTAL_ |D-SNTD
6 |20 | 80-120 5] 8] 4[3 M]3
Temprato Cementato Cromoduro  Dicoat A L-OOOE' 100-16.0 *30 5 8 5|4 |M5|35
(Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) (Conico) 10 | o | 120-200 60 10 8 7|4 | M6 |4
SLNTA TSLNTA R-SNTA D-SNTA 107 12.0~200 | ®2-30 1-10 | 5| 8| 7| 5 |M6|5
(Arombo) (Arombo) (Arombo) (Arombo) | o B L[5 o | 140250 % 12[10] 96 M6
SLNTD TSLNTD R-SNTD D-SNTD 16 |00 [180-320 120 2010113 8 | M8 8 N N n n
20 |55 |220-350 12]10[17] 8 [m8]9 - - - -

Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado di precisione, senza spallamento (P.1695).
Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
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Varianti gola [ ione sede Diam. fi Posizione sede [
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Codice MK KD MC KC FC
Lavora 4 gole sulla dimensione B. KD [ofice Gordind MCS [Coie Gording KC. FC15

L'usura delle gole indica il grado di

usura del prodotto.

(®Applicabile solo a prodotti temprati,
cementati e con profilo rotondo

(®Applicabili quando B > 4

Profondita gola: 0.2mm (+0.05mm)

Profilo gola: gola aV (90°)

Spec.

Lavorazione su un lato.
(®Applicabile solo al profilo
rotondo.

(®D/3M<D
Mmin3

Modifica il diametro della filettatura.

(®Applicabile solo al tipo filettato.

Modifica la posizione della sede a
90° rispetto alla posizione standard

®Appliwbi\e solo al profilo a
rombo.

Modifica la lunghezza della filettatura.
FC=Incrementi di 1mm
~10 :M<FC<Mx3
D12, 16:M<FC<Mx2.5
D20  :M<FC<Mx2
®)Applicabile solo al tipo filettato.
MNon applicabile ai trattamenti Dicoat® e TICN.




