Viti di sollevamento/Viti di livello Bulloni di livellamento/Controdadi

Standard, con fori di regolazione grandi e sedi chiave Standard, con sedi chiave spesse

[l Caratteristiche: possibilita di regolazione precisa dell'altezza senza lavorazioni di fori maschiati su piastre

Modalita d'uso

Codice componente | = - (NR]
Viti di sollevamento Tipo | [MMaterde | B pesti w . I%l o MBulloni di livellamento Tipo [MMate- | Erattamento Example
SJKB |EN1.1191|  Ossido nero Standard L i i L configurabi tiale superficie eVite di livello LVB: allentare prima la vite di montaggio.
SJKN Equiv. i chimica - - - - LvB LVFB EN1.1191 0Ossido nero Successivamente, € possibile girare LVB per apportare
SJKS [N 14301 Equi, - Variante Lavorazione fori per chiave sul lato dado LVBM LVEBM Equiv. | Nichelatura chimica regolazioni alla piastra base. | controdadi (LVN)
e Codice NR LVBS LVEBS N 1.4301 Equi . vengono utilizzati per impedire la rotazione.
z a Example *Dopo aver stabilito la posizione della piastra base,
‘ . 9 Vie di fissaggio _ - serrare nuovamente la vite di fissaggio.
@ E} @ B ) T L Rondella Vite di fissaggio
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Codice componente Selezione S M MxPasso d L © Vite appli-|_Carico ammesso (N) | Prezzo unitario —
Tipo B (Corsa) (Fine) | (Fil. fine) S=10 | =20 | $=30 cabile quiv]EN 1.4301 Equiv]  SJKB SJKN SJKS Codice componente L me - i b!:fezm unitario Coomiicurabi
17 0 10x1.0 55 9.6 M5 332 198 - d X B.SSO T B appi- selezionablle configurabile
SJKB 19 2 12310 > 1o T M6 406 242 Tipo M — Configuabie (Fl fine) e LVB LVBM LVBS B | Lvrem | LveBs
SJKN 2 10 20 30 & 16xT5 g 30~40 | 40~60 | 50~80 77 T W8 535 520 (Fine) [ i fm L=5-50 | Lo60-f00 | L=5-50 | Lof0-f00 | L=5-50 [ Lef0-100
SJKS 27 0 20x15 17 77 | W0 583 108 ) 8 [5 10 15 20 25 30 5-50 [35] 8x0.75 [ 4 [13] M3 - - -
- - ——— - - (L seleziona- (Lconfquate) |10 10 15 20 25 30 40 50 10-60 | 55] 10x1.0 | 4 | 17 | M45 = = =
(®)!valori del carico ammesso non sono garantiti ma di riferimento. T‘\?B B 12 10 15 20 25 30 40 50 10~60 7 | 12x1.0 9| M6 - = =
6 15 20 25 30 40 50 60 80 15-80 9 [16x15 | 5 [22] M8
Cod te| - 15 | 5 22|
Ordering [t topor El WvBM LVFBM — 20 25 30 40 50 60 80 15-100 [ 13 | 20x1. 27 [ W, 2
xample  SUKB17 - lvgs LVFBS 4 25 30 40 50 60 80 20~100 |17 [ 24xi.5 | o [82] W16
0 0 40 50 0 100] 25-120 |23 [ 30xI. 36 | M20
M Viti di livello Tipo [MMate- |BTrattamento Example @g;::;;;g
Standard L selezi bil L i i riale superficie Chiave esagonale - LvB12
[ LVFW EN1.1191 | Ossido nero Modalita d'uso LVFB20
LVWM LVFWM Equiv. [ chimica = ; 1 o Le viti di livello vengono utilizzate per re-
LVWS LVFWS EN 1.4301 Equiv| - golare il parallelismo di una piastra base.
(La piastra base deve essere maschiata.)
— LYW o Vite di livello LVW: allentare prima la vite
: PRy WU | R / di montaggio. Successivamente, & possi-
m s 1 —f‘r ‘ — bile girare LVW per apportare regolazioni
L "L,H" — i 1 | fini ala piastra base. M Bulloni di livellamento Tipo [ MMateriale [Effratamento suericie Example
— Piastra Con sedi chiave spesse _ LLVEB | EN1.1191 Ossido nero
B H1 ‘ base LLVBM Equiv. Nichelatura chimica LVN Rondella
H 4L Z LLVBS _ |EN 1.4301 Equiv) -
| — —
. -
[RoHS 10] L Vit di fissaggio
T L o
. ] Prezzo unitario f f
ol 20 CHT PR 5 MxPasso | o | .|y apr}{i‘gm- L selezionabile L configurabile ‘ ‘ | Piastra base |
N M P—— Configurabile (Fil. fine) VW LVWM LVWS
Tipo (Fine) Selezionabile Incrementi di fmm b oo [ oEa | mow | me o [ Lea ] VEW [WRWM s - Sl @ Sl | 7PN e T | LLVBB
(L selezionabi- L 2 |10 15 20 10~30 [ 2x1. i 85| M3 = = = i
le) LVFW 6 15 20 30 15~40 8 [ 16x1. g M4 - - -
Lvw LVFWM 0 15 20 25 35 40| 15-40 _[10] 20x1.5 |5. M5 L ]
VWM VFws 4 0 25 30 40| _20-50 | 14| 2415 |6 V6
LVWS 25 30 40| 2560 17 30x1.5 | 9 [10]22] M8 MxP
X
Example LVFW12 - Vite di fissaggio
m [l Caratteristiche: uso faciltato della chiave per il serraggio della vite per le part spesse con dimensione T.
Codice componente - MxPasso (Fil. Vite i i Prezzo unitario
Tipo M (Fine) ncement d fine) v 2 le 1LVBB LLVBM LLVBS
8 5-35 35 8x0.7" 3 M3
10 10-55 55 10x1. 7 M4,5
LLVBB 12 10-60 7 21 9 M6
LLVBM 16 15-70 9 6x1. 20 2 M8
LLVBS 20 15-80 13 0x1.5 24 7 M10,12
Vit dilivello Tipo Corpo principal DA i (F ) Example 24 20-80 17 4x1.5 28 32 N6
Con fori di regolazione grand e sedi chiave [Materiale | EiTrattamento superficie | [DMateriale | Bfatanento 30 25-80 23 0x1.5 30 36 M20
LVGB EN 1.1191 Ossido nero EN 1.0330 | Cromatura Rondella ] LVGB SNTBM 51452
LVGM Equiv. i chimica |  Equiv. trivalente [ Ordering -
— LVGS [N 1.4301 Equiv - JEN 1.4301 Equiv. - E ANBN GE'R1447 Eample || vBmM24 - 30
E % <Accessori>
s = Piastra base N |
—
:g N [l Controdadi Tipo _|[Materiale|3T superficie Codice (';I. F'“) TlB Prezzo unitario
_— N LVN EN1.1191 0Ossido nero Tipo  |Mm Eine)|(Fil. fine) LVN [LVNM|LVNS
- V\tediﬁssagg\o; LVNM Equiv. Nichelatura chimica 8 | 8x0.75 a 13
° ~— di *Poiché il D.I. € maggiore delle viti di fissaggio, & ammesso il movi- LVNS EN 1.4301 Equiv - 10 10x1.0 17
T T mento orizzontale della piastra.
mm D t «Poiché la parte con dimensione T viene utilizzata per il serraggio con B LVN 12 | 12x1.0 19
chiave, evitare ogni gioco durante il serraggio delle viti di montaggio. LVNM | 16 [16xi5 | 5 | 22
Codice componente MxP Vite appl ccessori Prezzo unitario § LVNS 20 20x1.5 27
Tipo M Selezione L B (F’i‘l ?Iffe‘)’ d | T |VEmer 7LVGB LVGM LVGS LVGB LVGM LVGS \f
P (Fine) : di D [ di [ t | L=10-30 | L=3,40 | L=10-30 | L=35,40 | L=10-30 | L-35,0 24 [R2axtiof| o |82
1210 15 20 0 2x1.0 6 M4 0 B 1.6 5 15 - - N 30 | 30x1.5 36
LVGB 16 15 20 25 30 2 6x1.5 8 M5 5] 2 ! - - -
LVGM 20 15 20 25 30 35 40| 17 0x1.5 10 M6 5 [ 32 i
LVGS 24 20 25 30 35 40| 19 4x1.5 10 | M6 5 | 32 5
30 25 30 35 40| 22 0x1.5 12 [ 12 | M8 5] 3 5 M p
MI l X
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