Perni scanalati per componenti di controllo

Filettati, conici (Rotondi/rotanti, a rombo)

M Caratteristiche: adatti per serraggio dei pezzi con la parte filettata e determinazione della posizione dei pezzi con la parte conica. Per le boccole compatibili, vedere P1848 e P1852.

WFilettati, conici ) (DProfilo conico fisso (2Angolo (3)Dim. X configurabile | (@)Conici, senza gradino
Rotondi m"f:é";"a' [Durezza Tipo Tipo Tipo s
-D=8~25 -D=10L~20L Sie Sgb Siw Sie
EN 1.1191 equiv. - KJPMT KJPGMT KJPMK KJPMX KJPMTN
EN 1.1191 equiv. | 45HRC~ KJPMTH KJPGMTH KJPMKH KJPMXH KJPMTNH
EN 1.4301 equiv. - KJPMTS KJPGMTS KJPMKS KJPMXS -
g | 45~50HRC | KJPMTC | KIPGMTC | KJPMKC | KJPMXC -
D@®@Conici 8
Testa piccola: D=8~25 Testa grande: D=10L~20L(Profilo conico fisso)®¢ 63/ (" 08
©2M5  Zigrinatura (incrociata) » @5 &('“6 Conicita 1/5 . V/( f)
s K\k o M 0t —
Lo\ 7 o S
ey - . > — =
E_(;o:slm, senza gradino| 2| E=—=2> = | Ei H e V”t 0o 26
) 10 x| » 5 @ 110 | oou
50®3 0(L|B 503 10 [ L | [B\M U= 17
19~29 2
(@Conici, senza gradino -
®2M5  Zigrinatura (incrociata) Conicita 1/5 (1 EN 1.4037 equiv. ha una gola di identificazione sulla parte D.
n_be / M 6 c§ (®2 Quando D=8, le viti dell'impugnatura cambiano da M5 a M4.
% : (®3 Per un'impugnatura pil corta, vedere la variante ZC nella pagina seguente.
[a] ol & (®4 Dimensioni non specificabili per il tipo a testa grande uguali a quelle del tipo a testa piccola.
= (®5 E presente una gola rilievo di circa 1mm di larghezza (circa 0.2mm di profondita).
10 _5_ ®5 @5 ()6 La sezione con dimensione P (area conica) non & molata.
50®3 10|L|B ® litipo a testa larga (D=10L ~ 20L) & disponibile solo per EN 1.1191 equiv.
M ®Profilo conico fisso
Codice componente - qi| S (P-128) Incrementi di 1mm
id b Ing r;‘menh &l Incrementi Selezione M (S=M) X Y1, Y2 K°
S8 Sge D -01mm di imm L B
EN1.1191 equiv.) | (EN 1.1191 equi 8 5.00-6.00 4-3 3 4
(BN 1190 cauiv) | (EN 11191 8uV) ™50 | 5.00-8.00 4-7 456
} ) 12 5.00~10.00 4~9 4 56 8
EN &,‘Hfr;tﬁi‘””' EN :e-yp?;tg;?“"’- 16 8.00~14.00 7-13 4 5 6 8 1051012 0-~25 5~25
KJPMTH | KJPGMTH | 20 | 10001800 | o-17 5 6 8 105012 aemdeiro | e 5 | Conici
. ) 25 | 15.00~23.00 14~19 iando L=0, 18
(EN 1.4301 equiv.) | (EN 1.4301 equiv.) specificare S = 0, Per M3
KJPMTS KJPGMTS 10L | 10.00~16.00 5~15 4 5 6 8 10510 (MsB=Mx2)
12L | 12.00~20.00 6~19 5 6 8 1051012
(EN 1.4037 equiv.) | (EN 1.4037 equiv.) [ {5 16.00~25.00 8-24
KJPMTC KJPGMTC 200 | 20.00-30.00 T0-29 6 8 1081012
(®)S10 indica la filettatura fine (passo 1.25).
B (@Angolo K selezionabile (dim. X fissa) (3Dim. X selezionabile (angolo K° fisso)
Codice componente S Incrementi di 1mm K° X
Tipo P .| Incre- Sele- .
o Incrementi ti di | Zione M Selero- r: | Seleio-| Fiis- Y1 Y2 Condizione
Sie D [ §i 0.04mm | menti di (S=M) L B e 1550 e | g0
(@Angolo selezionabile | (3)0in.Xsezionabie 1imm
(EN1.1191 (EN1.1191 . . jonabil
equiv) equv) |10] 5.21~7.59 | 4-5 Angolo selezionabile ng[rl]%%l%gl%losnggl_lglg
KJPMK KJPMX Quando K°=10, 1.8 "DoP+28
EN1.119T equiv, | (EN1.1191 equi, 12| 5.21~9.59 4-7 (L0<~82x53) Quando K°=15, 2.7 | Quando K =15,%<>I;-3377
| Om 16| s00-1250 | 411 |eiee2| 5-25 110146 5 | 5 | pim. X selezionabile| et
00-13. - (P=in) | QuandoL=0, | (MsB<M) |15 3 M. A SE16ZIONADNE | quando ¥=1, S<p-1.2
(EN1.4301 equiv) | (EN 1.4301 equiv) = specificare § = D>P+2.8
KJPMKS | KJPMXS  |20[10.00~17.59| 6~15 0. QuandoX=1, 18 | Quando¥=1,02 | Quendo X=2, S<P-1.4
Qa0 )<2 16| Q2041 ISJZ'Q’J;ZG-S
(EN 1.4037 equiv.) | (EN 1.4037 equiv.) - - Quando X=3, 14 | Quando X=3,06 SIS
KJPMKC KJPMXC 25]15.00-22.59 | 8-19 D>P+2.4
M ®Conici, senza gradino
Co#:;z componente P Incrementi di Selezione Incrementi di 1mm
Conici, senza gradino > L b=l L B
(EN 11191 v) 8 5.00~6.00 3 4 525
: equiv. 10 5.00~8.00 4 5 6 -
KJPMTN 12 5.00~10.00 2 5 6 8 3~25 (M=B=Mx3)
: : (L=(P-1)x3)
(EN 11191 oquiv tempratc) |1 — 4 5 6 8 10s51012 Per M3
KJPMTNH U~ 1O, M=B=Mx2
25 15.00-23.00 5 6 8 1081012 ( )

@®$10 indica la filettatura fine (passo 1.25).

Prezzo unitario
D s, (Profilo conico fisso Sa6 (@Angolo K selezionabile | @Dim. X selezionabile @C(;r::’l,i::nza
KIPMT | KIPMTH | KJPMTS | KJPMTC | KUPGMT | KIPGMTH | KIPGMTS | KJPGMTC | KJPMK | KIPMKH | KJPMKS | KIPMKC| KJPMX | KIPMXH | KJPMXS | KJPMXC [ KJPMTN | KJPMTNH
8 - - - - - - - -
10
Testa | 12
piccola | 16
20
25
10L - - - - - - - - - - - - - -
Testa |12L - - - - - - - - - - - N N B
grande | 16L - - - - - - - - - - - N N B
20L - - - - = = = S o - - - B -
Filettati, conici ia-| P
.Rotanti, arombo [MMTterla EDurezza Tipo 6.00~ 7.99 0%) |EX! Example
D .00~ 9.99 | 4.0
EN 1.1191 equiv] - KJPKDT 10.00~14.99 | 4.5
EN1.1191 equiv]  45HRC~ KJPKDTH 15.00~19.99 [ 7.0
20.00~23.00 | 9.5
M5 Zigrinatura (incrociata) @ 8 M 6
o 63/( 08
08 8 v/ ( f )
] =~ % N P
] 5| & 7
5 n
‘ 5/ 10 B | ¢ §
(@1 Per lungh. impugnatura minore, specificare la variante ZC. (92 La sezione con dimensione P (area conica) non & molata.  ( La parte a rombo ruota.

Codice componente P S (P-128) Selezione M | B Incrementi | C Incrementi [ Prezzo unitario 1 ~ 19 pz.
TIPO D | Incrementi di 0.01lmm | Incrementi di 1mm (S=M) di Tmm di Tmm KJPKDT KJPKDTH
(EN1.1191 equiv) 10 6.00~10.00 5~9
KJPKDT 12 6.00~12.00 5~11 3 4 5-36
(EN1.1191 equiv. 16 6.00~14.00 5~13 6 8 10 12 5~40 (C=Mx3)
temprato) 20 7.00~18.00 6~17
KJPKDTH 25 | 7.00~23.00 6-22
(®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.
o =] [ ][5 -[w |- 8 -
Example KJPKDT16 - P10.00 - S8 - M5 - Bi5 - C10
fomsmmrnd - [ - [ ][ - [+ ]-[ 8 J-[K]-[ %]
(Dpufloconicofisso ~ KJPMT12L - P1420 _ - M5 - Li15 - B10
(@MngohoK seezonabie KJPMKH16 - P11.50 - M6 - L10 - BIO _ .o
(Dim Xstlezonable  KIPMXH20 - P12.50 siq - M8 L13 - B8 X2
@lor,sagadto. KJPMTNS - P5.60 ~ - M4 L0 - B10 °
Filettati, conici (pagina a sinistra)
o [p]-[s]-[w]-[L]-[8]-[K]-[X]- (oK z6ece)
KJPMK10 - Pil0 - S4 - M4 - L10 - B10 - K10 - CH
KJPMTN25 - P20 - M12 - L10 - B15 - NMN lStruttura KJPKDT: La parte a rombo ruota.
+Rotanti, a rombo
@ - (7] [5]-[W)-[B]- [T (0K, 2G-oc0)
KJPKDT16 - P - S8 - M5 - B15 - C10 - KH
KJPKDTH20 - Pf65) - S10 - M6 - B30 - C15 - ZC30
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Trattamento superficie aggiuntivol Vie% ;ﬁgﬁgﬁtﬂaslglgigmaatrerﬁ L sl Toeranza dimensione$ Modifical tolleranza della dimensione Sin 6.~~~
(Nichelatura chimica) BTl o e o i @E: SKC | (Applcabile solo i tp con angoo K selezionabile o dim. X
0 iunti Aggiunge trattamento superficie in ossido nero. Modifica la lunghezza dellimpugnatura da 50 a 10, 20, 30 0 40.
i stfperflme aggiuntivo STC Applicabile solo al materiale EN 1.1191 equiv. it ar (®Per 630 ¢ 40.
(ossido nero) Combinazione con MN non disponibile. unghezzallmplignatiral Quando Z=30, la lunghezza effetva dellafletatura 7.5
zC @ Porlungh. impugnatua 10, 7on 5o lavort for maschi.
Incisione di lettere 0 numeri. Q 100 20 disponibii
[codice dording - (10+L:B)<30.
Incisione di caratteri Garatetstampabl: letre, numeri (puntc) 2(pup) oot MaX —z | (@ Peril poa etagrande, sono aplcabl oo 30 40,
e (®)Per 'incisione non & possibile utilizare simboli, quali ad (@ Per lungh. impugnatura 10,
specificabili esempioun ratio (), 20 15 | - Varianti catena
KE ®L‘0rie'1'a";_e("'0,ﬂ0‘ perno rispetioai caratteri 30 | 10 | 5 5 04 Monta una catena di sicurezza (lunga 600mm) sul
= incisi & arbitrario.
= @Non applcabile allalunghezza impugnatura —;g 12 | 10 CH | corpo del perno.
10.
@incisione sul [ato 0pposto se in combinazione con KH. (®Solo per e catene, vedere R1862.
(®Fino a 8 caratteri max.
Incisione della dimensione P Lavora sedi sulla testa zigrinata e incide la dimensione P
KH (con orientamento caratteri arbitrario).
@ (@Non applicabile alla lunghezza impugnatura 10.
(®ncisione sul lato opposto s in combinazione con KF.




