[Regolazioni semplificate] - Asse X, con vite senza fine, unita con morsetto laterale/unita [Standard] Tavole scorrevoli a coda di rondine, con vite senza fine/vite senza fine rapida
uida con chiavetta

2=P1897, P1899, P1900
‘Confronto con prodott simili | Precisione dist. percorsa (Rettilineita) 50pm

[l Caratteristiche: il morsetto laterale a serraggio forte consente il montaggio desiderato dei pezzi. Il precarico del morsetto & garantito dalle viti con rondelle elastiche integrate.

XKCS30 15 i Caratteristiche: tavole con passo fine da 0.5mm.
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Example  xKCS30
(®Risoluzione (indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
(®Copri prolunga HDEXT12-[] (venduta separatamente): il diametro delle manopole da @12 pud essere aumentato installando la copertura. 5°P2004
(Avvertenza) Notare che il diametro aumentato della manopola potrebbe interferire con le superfici di montaggio della tavola.
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