[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine

Azion. con chiave esag.

[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine

Manopola con prolunga/Morsetto rinforzato

[l Caratteristiche:tavole scorrevoli a coda di rondine a basso profilo (altezza 15mm ~) con viti senza fine.
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m Materiale:(Corpo principale) Lega di ottone
(Manopola di avanzamento) Alluminio

I8 Trattamento superfcie: Tratiamento in fluororesina nera

(®)Tavole standard, prodotti simili: XFES (P.1896)

Codice componente | Superf, tavola Dis'g;'z:anw- Distanza per | Capacita di carico (N) | Precisione dist. percorsa (um) | Capacita car. (N-m) | Paralleli- | Peso Accessori Prezzo
Tipo N. (mm) (mm) | fotazione (mm) | Orizzontale | Verticale | Rettilineita |F i Beccheggio | Imbardata | Rollio smo (kg) Tipo M-L  |Quantiti| unitario
25 25x25 +5 294 98 2.0 1.5 13 0.07 SCB2-8
XEG 40 40x40 +7 0.5 ) ) 30 30 4.0 3.0 3.0 40pm | 0.19 SCB3-6 4
60 60x60 +9 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.60 SCB4-6
(®Risoluzione (indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
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(9)Vedere i dati CAD per i dettagli.

£ richiesta alcuna manopola in quanto per regolare la tavola viene utilizzata una chiave esagonale, garantendo il formato salvaspazio. Cambi di posizione involontari possono essere evitati in quanto la tavola non puo essere azionata senza una chiave esagonale.

Sede per chiave esagonale Dettagli foro per chiave esag.
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possono essere utilizati. 4-M4, prof. 5 4-M5, prof. 5.5 Trattamento in fluororesina nera
Codice componente | Syperf, tavola i 2 Distanza per | Capacita di carico (N) | Precisione dist. percorsa (um) | Capacita car. (N-m) | Paralleli- | Peso Accessori Prezzo
Tipo N. (mm) (mm) _| rotazione (mm) | Orizzontale | Verticale | Rettilineita [F i Beccheggio | Imbardata | Rollio smo | (kg) | TipoM-L |Quaniits| unitario
25 25x25 +3 294 98 2.0 15 13 0.07 SCB2-8 3
XEEG 40 40x40 +5 0.5 ) ) 30 80 4.0 3.0 3.0 50pm | 0.19 SCB3-6 4
60 60x60 +7 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.60 SCB4-6

@Mering

Example  XEEG60

®Risoluzione (Indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione (XEEG senza scala del nonio)
Copertura prolunga HDEXT12 (venduta separatamente): il diametro della manopola vite senza fine da @12 puo essere aumentato. 5€° 2004
(®Piastre di montaggio assi XY XPLTE: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. &5~ R1915

[ [ ideali quando le manopole di avanzamento sono difficili da ruotare a causa dell‘interferenza degli oggetti montati sul carrello oppure quando le manopole sono difficili da raggiungere in quanto la tavola & inserita a fondo in una macchina. Utilizzare un adesivo per impedire Ia fuoriuscita della manopola.
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Codice componente | Superficie tavola Distanza per rotazione | Capacita di carico (N) | Precisione dist. percorsa (um) | Capacita car. (N-m) | Paralleli- | Peso | Accessori (4 pz) Prezzo
Tipo N. (mm) (mm) izzontale | Verticale | Rettilineita |F i Beccheggio | Imbardata | Rollio smo (kg) | Tipo M-L unitario
25 25x25 +5 29.4 98 2.0 1.5 il 0.1 SCB2-8
XEGL 40 40x40 +7 0.5 i i 30 30 4.0 3.0 3.0 40pm | 0.2 SCB3-6
60 60x60 = 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.5 SCB4-6
(®Risoluzione (Indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
) Copertura prolunga HDEXT12 (venduta separatamente): il diametro della manopola vite senza fine da @12 pud essere aumentato. &~ P2004 - — — — —
(®)Piastre di montaggio assi XY XPLTE: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. &5° P1915 Variante |Cambio posizione morsetto (Sx/Dx invertita)
Example  XEGLGO erations XEGL6O - R Spec.
Codice R
(®)Vedere i dati CAD per i dettagli.
M Caratteristiche: |'albero della manopola di & a fissaggio diretto per garantire il della posizione della tavola.
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2| 0 | g (& rattamento superfiie: Trattamento in fluororesina nera
Codice componente | Superficie tavola Distanza per | Capacita di carico (N) | Precisione dist. percorsa (um) | Capacita car. (N-m)| Paralleli- | Peso | Accessori (4 pz) Prezzo
Tipo N. (mm) (mm) | rotazione (mm) | Orizzontale | Verticale | Rettilineita |F I Beccheggio | Imbardata | Rollio smo | (kg) | Tipo M-L unitario
25 25x25 +5 204 98 2.0 1.5 13 0.08 SCB2-8
XEGCL | 40 40x40 =7/ 0.5 ) ) 30 30 4.0 3.0 3.0 40um | 0.20 SCB3-6
60 60x60 =Y 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.50 SCB4-6
(®Risoluzione (indicazione scala del nonio): 0.Tmm/sezione
(®)Copertura prolunga HDEXT12 (venduta separatamente): il diametro della manopola vite senza fine da @12 puo essere aumentato. 55 P2004 - — — = =
(®Piastre di montaggio assi XY XPLTE: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. 5£° P1915 Variante [Cambio posizione morsetto (Sx/Dx invertita)
Example  XEGCLA40 erations XEGCLBO - R Spec.
Codice R

(%)Vedere i dati CAD per i dettagli.
(%)La posizione del morsetto rinforzato non cambia quando viene specificata una variante R.



