[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine [Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine

Azion. con chiave esag. Manopola con prolunga/Morsetto rinforzato

4-02.5 passante

M Caratteristiche:tavole scorrevoli a coda di rondine a basso profilo (altezza 15mm ~) con viti senza fine. | [ ideali quando le manopole di avanzamento sono difficil da ruotare a causa dellinterferenza degli oggetti montati sul carrello oppure quando le manopole sono dificili da raggiungere in quanto la tavola & inserita a fondo in una macchina. Uilizzare un adesivo per impedire fa fuoriuscita della manopola
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I8 Trattamento superfcie: Trattamento in fluororesina nera Codice componente | Superficie tavola i Distanza per rotazione | Capacita di carico (N) | Precisione dist. percorsa (um) | Capacita car. (N-m) | Paralleli- | Peso | Accessori (4 pz) Prezzo
Tipo N. (mm) (mm) mm) izzontale | Verticale | Rettilineita |F I Beccheggio | Imbardata | Rollio smo (kg) | Tipo M-L unitario
(P Tavole standard, prodotti simili: XFES (P.1896) 25 25x25 +5 204 98 2.0 1.5 1.3 0.1 SCB2-8
Codice componente | Superf, tavola D“‘@s::al’“' Distanza per | Capacita di carico (N) | Precisione dist, percorsa (um) | Capacita car. (Nm) | Paralleli- | Peso Accessori Prezzo XEGL 40 40x40 +7 0.5 i i 30 30 4.0 3.0 3.0 40pm | 0.2 SCB3-6
Tipo N. (mm) (mm) _| rotazione (mm) | Orizontale | Verticale | Rettilineita |F i Beccheggio | Imbardata | Rollio smo (kg) Tipo M-L  |Quantita| unitario 60 60x60 +9 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.5 SCB4-6
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XEG 40 40x40 =7 05 30 30 4.0 30 3.0 40pm | 0.19 SCB3-6 4 (PPiastre di montaggio assi XY XPLTE: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. Z&” P1915 Variante [Cambio posizione morsetto (Sx/Dx invertita)
60 60x60 +9 39.2 19.6 5.0 4.0 4.0 0.60 SCB4-6 n
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(®)Vedere i dati CAD per i dettagli.
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(®)Vedere i dati CAD per i dettagli.

) (®)La posizione del morsetto rinforzato non cambia quando viene specificata una variante R.
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