[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine [Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine

Quadrate/Manopola con prolunga (Passo 4.2mm)

Rettangolari/Profilo basso/Morsetto rinforzato (Passo 4.2mm)

[l Caratteristiche: tavole scorrevoli a coda di rondine profilo basso per avanzamento uniforme con passo 4.2mm. Facile integrazione XY con fori di riferimento. Per il tipo rettangolare vedere P.1900. [l Caratteristiche: tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine per avanzamento uniforme con passo 4.2mm. Disponibili tipi con morsetto rinforzato, profilo basso (altezza 18mm) e Sx/Dx invertita. Tipo quadrato (XSC) elencato a P.1899
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