[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine asse X, a cremagliera [Regolazioni semplificate] Tavole su asse X, con vite senza fine, passo grande (3.0mm)

Quadrate, regolazioni grossa/fine Maniglia standard/grande, fori di montaggio M6

M Caratteristiche: tavole scorrevoli quadrate a cremagliera a coda di rondine. Le misure 40 e 60 possono essere ordinate con le piastre inferiori smontate, come varianti. M Caratteristiche: unita di regolazione semplificata con vite senza fine e vite a 3 principi da 3.0mm. Ideale per avanzamenti rapidi, quali spostamenti veloci di maschere durante le modifiche della configurazione. Sono inoltre disponibilitipi con fori di montaggio M6 sulla piastra superiore.
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