[Regolazioni semplificate] Tavole con vite di spinta [Regolazioni semplificate] Tavole con vite senza fine su assi XY
su assi XY Maniglie standard/grandi

M Caratteristiche: unita di regolazione economica per applicazioni che non richiedono precisione elevata. Le molle vengono utilizzate per un lasco ridotto. WCaratteristiche: le unita con vite senza fine sono combinate in complessivi XY. Disponibili maniglie grandi per una migliore operabilita.
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(®)Non forzare la maniglia oltre il finecorsa in quanto si potrebbe allentare. o
Codice componente | Superficie Distanza Capacita di B — ) . Codice componente Codice componente ) Distanza | oo i gi Prezzo unitario
- tavola percorsa caico | Peso (kg) [ o Ordering - o petl] percorsa Pz Peso (kg) XYKJLLA
po N. Maniglia grande (mm) carico (N) XYKNEJ XYKJLCIL
ue || (mm) ) N Example  yyKNG20 (mm) XYKILL B
20 20x20 0.04 20 (Maniglia grande, parte superiore ¢ inferiore) 20x20 0.10
25 2525 +5 9.8 0.06 (Maniglia standard) L +7 186
XYKN G B . XYKNEJ 25 (Solo parte superiore maniglia grande) 25x25 0.13
40 40x40 0.20 (Selezione maniglia grande) 40 A 40%40 -9 36.2 027
50 5060 +7.5 14.7 0.36 XYKJL (Solo parte inferiore maniglia grande) = - -
X : 60 B 6060 +13 362 048
(®Distanza per rotazione: 0.5mm (¥ Graduazione minima: 0.5mm @ Distanza per rotazione: 0.7mm
- ey Example  XYKNEJ40
@) XYKJL60L
XYKNG20 - CL
. - (MMR) - (CLC)
Variante Bullone morsetto opposto Atterations XYKNEJ20 - MMR
" ) § XYKJL40A - CLC
Viti morsetto opposto per fissaggio tavola (N. 20, 25: M4, passo 0.7, L=30mm; N. 40, 60: M5, passo 0.8, L=44mm) XYKNEJ60 - MMR - CLC
citseiiontateicomelmostiatonelloins Variante Montaggio di una scala graduata sulla tavola Modifica morsetto (Manopola zigrinata)
Spec. Monta una scala graduata sulla tavola. Modifica la vite morsetto in
(®)Graduazione minima: 0.5mm manopola zigrinata.
Le viti incluse sono cambiate come mostrato in fondo a destra. Le modifiche sono valide per
Maniglia grande entrambi gli assi X e Y.
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dei fori di montaggio in quanto la 20 6 | 8 d ¥ 4 N.20:SCB2-5
scala e aftaccata alla tavola. 25 1 [ 11 . 0 | 35 N.25:SCB3-6
40 0 | 18 [ 4. ] 3 N.40:CBSST4-8
60 [ 75 [ 30 [45[75[ 3 N.60:CBSST4-8
Codice MMR CLC




