[Regolazioni semplificate] Tavole su assi XY, con vite senza fine, passo grande (3.0mm) [Standard] Tavole a rulli incrociati/scorrevoli a ricircolo di sfere su assi XY

Maniglie standard/grandi selezionabili

‘ 25 P1943, 251946
M Caratteristiche: le tavole con vite senza fine a passo 3.0mm sono combinate in complessivi XY. Ideali per icazioni che richi rapido. ‘ Confotoconpodo i | Precisione dist. percorsa Rettilineita: 30""“’ Parallelismo: Goum
BAssi XY IStendrd di precisione e ©Non adatte al posizionamento di ®U t M Caratteristiche: tavole economiche con testina micrometrica per regolazioni di risoluzione di 0.01mm.
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Varianti Montaggio di una scala graduata sulla tavola Modifica morsetto (Manopola zigrinata) M
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