[Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine [Alta precisione] Tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine

Lunghe (Passo selezionabile), quadrate Rettangolari/Morsetto rinforzato/Basso profilo (Passo 4.2mm)

M Caratteristiche: tavola scorrevole a coda di rondine con vite senza fine e passo selezionabile in 2mm, 5mm, 10mm. Corse lunghe pari a quelle delle tavole a cremagliera. Ideali per I'uso in verticale. M Caratteristiche: tavole scorrevoli a coda di rondine con vite senza fine per avanzamento uniforme con passo 4.2mm. E inoltre disponibile la configurazione con Sx/Dx invertita.
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(PPiastre regulabi\i XPLT40: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. 58" P1915
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M Caratteristiche: tavole scorrevoli a coda di rondine profilo basso (18mm alt./asse) con avanzamento uniforme con passo 4.2mm. e - ‘ 1 i
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< 12 Copertura prolunga HDEXT12 (venduta separatamente): il diametro della manopola vite senza fine da @12 puo essere aumentato. L= P2004
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(®Suggerimenti: metodo di prolunga della manopola . pamile. 25190 (Sx/;:li:::nita) R
La lunghezza e il diametro della manopola possono essere aumentati utilizzando il foro maschiato M6, profondita 14. Codice R
(Es.) La manopola a sette lobi (E3P1171) NKSM6-30 puo essere montata per un aumento di 36mm della lunghezza. (®Vedere i dati CAD per i dettagli. (®)Vedere i dati CAD per i dettagli.

Utilizzare un adesivo per impedire la fuoriuscita della manopola.



