Rotaie per interruttori e sensori/Raccordi di montaggio rotaia/Dadi per rotai

In acciaio, L selezionabile/L e posizione fori configurabili

Rotaie per interruttori e sensori/Griffe femmina

L configurabile, graduate (Profilo A, B e C)/Rotaie per fotomicrosensori/Standard/Con fermo

M Caratteristiche: rotaie graduate per facilitare il montaggio dei sensori. M Caratteristiche: realizzate in acciaio. Rotaie per interruttori e sensori grandi. Adatte quando & richiesta rigidita.

figurabil ie i iai i i L e posizione fori configurabili
L tarate Codice componente N B Trattamentosuper- (2)Punta e superficie interna non anodizzate. HRotaie in acciaig, (L selczionabile) 18.5 (QRpUS K )H (Numero di fori) 011
- n : [ Materiale ici (®Rimangono bavature sul D.I. dei fori di montaggio. 4y 2RU -
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(®Cromatura trivalente non applicata su punta e superficie interna.

(goEﬂ’I\ligs 2-03.5 (1D Materiale: EN 1.0320 Equiv. (laminato a caldo) [ Trattamento superficie: Cromatura trivalente L3
Codice Selezio- | Prezzo unitario | Scontovoluilevat a 0 . Prezzo corpo
nelL | 1-9ps | 10-50 _ Codice componente Incrementi di 1mm ddebits 50 [ L101 | L201 | L401 | L60T | L8O1 [L1001
N o : ? ? @ @ @ 2 )
;gg Tipo Numero di fori L VWXY2Z ne fori 100 200 400 600 800 | 1000 | 1200
300 OH (Senza fori)
400 2H
2RU
L sae 2RUS 3H 50~1200 10~1190
1000 4H
L configurabile, tarate (PN. indica la misura del dado applicabile. Per il Profilo A (SENAS), I'interno della gola & leggermente fresato.) 1500 5H
Codice L Incre- Prezzo unitario Ordering . (®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.
con:\ponente menti di SENAS SENBS - SENCS Example  SENAS3 - 100 Ordering - - IIl - II' - lzl - - IZl (®)Prezzi unitari del tipo a lunghezza e fori configurabili = Prezzo corpo in tabella + Addebito Example
Tipo N. 1imm L50~100 | L101~200 | L50~100 | L101-~200 SENCS3 - 150 Example - lavorazione fori
D 2RU 400
pofiod) SENAS 2RUS5H - 660 - V30 - W180 - X330 - Y480 - Z630
s SENSS| 3 | 50-200 (Es) - - - >> RFMS5
(Profil
fud SENCS 2RUS2H - 300 - V100 - W200
(Prezzo unitario in tabella)+ (Addebito lavorazione fori) = Prezzo unitario del tipo con fori
intagliati
W Rotaie per fotomicrosensori | MPSEN7 MPSEN19 Lei6
8 + 8 . ; - )
g 8 L+16 8 L (®)Due opzioni di montaggio per 2RU: avvitare sulla rotaia inserendo i raccordi di montaggio
4 2-035 L 7 rotaia (2P) nelle due estremita oppure saldare la rotaia direttamente su una macchina.
s T (®Per il fissaggio di 2RUS, utilizzare viti a esagono incassato M6. Dado applicabile: RFMS5.
s S € —— © Nessuna interferenza tra RFMS5 e le viti come mostrato nell'esempio. ]
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7 N q — ‘) MRaccordi di montaggio rotaia 2P 52.5 - .Flssagglo di2p - " .
3] ~ 2 17 125 eInserire i dadi da una delle estremita della
: °°1 o) f== 34 rotaia. (Battere leggermente con un martello
- o (1D Materiale: EN 1.0330 Equiv. - per insediarli.)
e mm : 4 a (8 Trattamento superficie: Cromatura trivalentg é g l | oF possibile inserire un dado RFM con il rac-
— (=) fl 9 i cordo 2P montato.
Codice componente Selezione Prezzo unitario ex Example " - 'i
Tipo Passo L L50 | L60 | L70 L80 | L90 | L100 \4
> R3.1 12 \R7 1 Rotaia 2RU
MPSEN 19 5060 70 80 90 100 () Materiale: EN 1.0320 Equiv. (laminato a caldo)
I8 Trattamento superficie: Cromatura trivalente
Ordering - WFi io dei dadi RFM
Example  \PSEN7 - 70 RFM5 5.5 |5§agglo el cacl - . -
15 T 0525 el dadi RFM e RXM sono dotati di una molla in acciaio inox che
ne impedisce la caduta nelle installazioni su rotaie verticali.
M Griffe femmina Tipo [0 Materia-| [ Trattamento
Standard Con fermo le superficie &y( j% o © o
SQN SQNH | inimeacay | Cromatura trivalente (Con fermo) SQNH [\ SN
SQNS - EN 1.4301 Equiv. -
25 0.2
Pantet SN = — Mo s
SQNS - :
4-C0.5 Q 4-C0.5 Parte |[] Materiale|§ superficie Dado REM
/ ] ‘/ ——I — Profilato |EN 1.4301 Equiv. -
— — = Dad JIS-SWRM10 | Cromatura trivalente
© (& o g © © o) :J 2 m aco Parti di montaggio
L] Ll = " - MFissaggio dei dadi RXM
Dadi per rotaia 14 32 ” N
P T P T u P RXMS5 | | dadi RXM possono essere agevolmente fissati al centro della
) . P i N . :
A A T T rotaia per semplificare 1'aggiunta di componenti anche dopo
(@) fori maschiati potrebbero risultare leggermente deformati dal processo di produzione. (NON compromette il montaggio.) : @) : g'_, -« . ’\] 9 aver Completato |Ia"estiment0 je”a maCChina.
. —) — ! @ Premere @)
ooy otemns] (2] - [ ] ) @ S 2 ==L v A
Example SQN4 - 36 - 254 M5 O\ Premere
"4
Codice s SQNT | < SQN So?QNS sSQNH | Variante Codice Spec. Parte | MaterialeP perfici
ponente | A elezione P B peswizis| Sconto volumi elevati |Peaswiers| Sconto volumi elevati |Peaswisi| Sconto volumi elevati N - N
c?l'rir;‘won nMe il SONH| "M~ [ 100-240 [ 250-48 0100 | 1- 50w | 20-34 | 3549 | 0-100 [ 11e | 20-34 | 35-49 | 50-100 Modifica il passo del foro. Profilato| SUS304CSP. . Collocare la punta della molla Sollevare leggermente I'altro
L, [15]8 wolialie | B Dimensione passo PC=Incrementii 1mm (Specifca P non richesta) Dado |EN 1.0038 Equw.\ Cromatura trivalente detl dado RXM nella ?D?tde”a Iam”del dado Rx,\f mSiT|me aIIIa
fg 168 NG - - - - [Codice d'ordine] PC1.3 . rotaia e premere con le dita. g\ell)lax’:ll'ofaisa[l)lnger 0 nella gola
s 2289 v |.,0,a050 & & 9SG nonsoplicat Codice  |Prezzo unitario Sconto volumi elevati
25 [14 16 18 19" 20° PC| M | GammaPC componente | 1 ~99 pz. | 100~149 | 150~199 [ 200~300 ® @
SON 32 [22 24 245 - PC 2 4=<PC<A-5 2P
SQNS 28 | 16" (169 (16) 3 5<PC<A-6 Premere i, 25
Q 32 |20 () (3 20 — == RFM5 &
SQNH | 4 56725 (3] )| a2 _4 | T7<PC<A8 RXM5
52 |(33) (40) (42) - 5 10<PC<A-10 — — Fr—
4025 % 3 (@Per ordinisuperior ai valoriindicati, controllare Spingere il centro e uno dei lati Inserimento deldado RXM completato.
42 30 302 _ _ ~ ~ ~ . Per ordini di 100 o pili pezzi identici, richiedere un preventivo. del dado RXM in diagonale con
5 52 [s2 0 @ 74| 5l Ordering I'unghia.
72 [50 5460 Example 2P
®linensorite ia SONS. (S0 applcaeale dimensiniP cn. (2)SUNE25-18 SNG-1565 ndisgoni, (DPer i conolae con WS, RFMS




