Fazzoletti Fazzoletti

Con fori passanti/svasati, posizione fori fissa Con fori passanti, posizione fori configurabile
[l Caratteristiche: fori passanti e fori svasati selezionabili. | fori sul lato A o sul lato B possono essere modificati in fori maschiati. M Caratteristiche: passo dei fori di montaggio configurabile. Se il passo dei fori di montaggio non corrisponde alla dimensione fissa (fori passanti) sulla pagina a sinistra, & disponibile lo standard seguente.
Tipo / 63 Tipo 8
Grado standard | Grado di precisione Mlge- Traﬂgento ( v/ ) Grado standard |, M) Trattamento
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= “foro di montagio per B50 o a 250 1160 |50 | 30 40 Tipo A B Passo fori lato A Passo fori lato B H EN 1.0038| e 2| C | E
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A Il diametro nominale rappresenta la misura vite consigliata. |ai_|az] 16 8 6
Per dettaglisulla dimensione, vedere la tabella di selezione di for e bulloni A — I Glametro nominale rappresenta fa misura vite consighata. G>Hx2
I - Per dettagli sulla dimensione, vedere la tabella di selezione di fori e bulloni 30 20 ~ 24 e 8 8
Grado standard con fori passanti/svasati (8200 o sup. non disponibil per i tipo con fori svasati, MGrado di precisione - Con fori passanti 80 Y+G<B-6
Codice componente i Selezione T Codice componente Selezione Selezione T 9
Tipo A B JEN 1,005 Equie] B AN-082 Eqly BN 1401 Eqte. Tipo A B IEN 11000 Equie] B AW-052Eqly E4 141 Eqe. (EN 1.0038 Equiv.) B 03
Fori passanti Forisvasati | 30 30 50 80 100 12 10 Fori passanti 30 [30 50 80 100 12 10 RBPDS 50 *1 Y>(B/2)+6 - 345 12 10
(EN 1.0038 Equiv) (EN 1.0038 Equiv.) (EN 1.0038 Equiv.) RBPDB 7
RBDS RBYS 50 80 100 12 10 RGDS 50 80 100 12 10 RBPDM
RBDB RBYB 50 RGDB 50 (Lega di alluminio serie G>Hx2
RBDM RBYM 150 12 16 12 16 RGDM 150(12 16 12 16 5000) 50 30~44 e 12 | 12
(EN AW-5052 Equiv)  (EN AW-5052 (EN AW-5052 Equiv.) RBPDA 80 100 Y+G<B-6
RBDA Equiv.) 80 80 100 150 200 250 12 16 12 16 RGDA 80 80 100 150|12 16 12 16 RBPDW R
RBDW RBYA RGDW (EN 1.4301 Equiv.) 0
RBDV RBYW 100 100 150 200 250 300|12 16 12 16 RGDV 100 100 15012 16 12 16 RBPDF 03
(EN 1.4301 Equiv.) RBYV (EN 1.4301 Equiv.)
RBDF 150 150 200 250 300{12 16 12 16 RGDF 150 150/ 12 16 12 16
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Variante  |Codice Spec. 100 100 150 | 60-76 03 03 258(125
T Fl~latoB :‘I"g}’iﬁci i fg'iliP fO“\maISC'.“a“-b.l *1 Quando A=30 0 50, il lato A ha 1 foro di montaggio e la specifica delle dimensione F non & necessaria.
- LA | asy | [E ’°e SlOCERe ezIonaics — *2 Quando B = 30 0 50, il lato B ha 1 foro di montaggio e la specifica della dimensione G non & necessaria.
BSY |M a dei fori sul lalo A ASY4  10]__ 4,5 '3 Quando si specifica 0 per le dimensioni F e G, & disponibile 1 foro di montaggio.
= Modifica dei fori sul lato B --- BSY5 ~ 12| 4,5,6
A 1| | @foro msciato pud essere passante. T6]5.6.8 Orteing Ale xR ][y -[a]-[n]-
Bample  pEPDS50 - 100 - X40 - Y70 - G20 - H4 - T2
RBPDA100 - 150 - X70 - FO - Y90 - G15 - H6 - Ti2
E;enrmlgody%%lcﬂosdel prezzo untaio Esempio di calcolo per il grado di precisione
4B Dimensione A + Dimersione B =100+150=250 RGDA100-150-T16
Prezzo unitario con tolleranza grado standard (Con tolleranza di precisi Prezzo in tabella x 1.1) " =
Fori passanti Fori svasati Prezzo unitario
A+B EN 1.0038 Equiv. EN AW-5052 Equiv. EN 1.4301 Equiv. EN 1.0038 Equiv. EN AW-5052 Equiv. A+B EN 1.0038 Equiv. EN AW-5052 Equiv. |EN 1.4301 Equiv.
RBDS RBDB RBDM RBDA RBDW, RBDV RBDF RBYS RBYB RBYM RBYA RBYW,RBYV
T=12 | T=16 | T=12 | T=16 | T=12 | T=16 |1=10,16] T=12 |1=10,16| T=12 |1=10,16] T=12 | T=12 | T=16 | T=12 | T=16 | T=12 | T=16 |1=10,16] T=12 | 1-10,16 | T=12 RBPDS RBPDB | RBPDM RBPDA | RBPDW | RBPDF
60 60
80 - - - - - - - - - - -
100 80
110 100
130 - - - - - - - - - - -
150 110
160 130
180
200 150
230 160
250
280 - - - - - - - - - - 180
300 200
330
350 250
400 : - - - - - . . - -
450




