Piastre angolari Piastre angolari

Fori di montaggio selezionabili, posizione fori fissa Fori maschiati su superficie di montaggio, posizione fori di montaggio configurabil

[l Caratteristiche: disponibili combinazioni non standardizzate in altre pagine, tra cui fori asolati e fori maschiati. [l Caratteristiche: posizione del foro maschiato sulla superficie di montaggio (lato H) specificabile in base al pezzo.
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